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D DEUTSCH

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, da dieses Produkt mit den folgenden Normen
Ubereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der Richtlinien** Prifbericht *** ausstellende Priifstelle
*“*** Gemessener/ Garantierter Schalleistungspegel****

F FRANCAIS

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **Compte-rendu de
revision *** effectué par **** Niveau de puissance acoustique mesuré/ garanti****

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente prodotto e conforme alle
seguenti norme* in conformita con le disposizioni delle normative ** verbale di prova *** eseguita
da **** Livello di potenza sonora misurato/ garantito™***

PT PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos ** Acta de reviséo *** efectuado por
“**Nivel de poténcia acustica medido/ garantido™***

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdma tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien méaraysten
mukainen**tarkastusraportti*** testin suorittaja**** Mitattu/ Taattu &8nen tehotaso™***

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med felgende standarder*
iht bestemmelserne i direktiverne* rapport *** gennemfert af **** Malt/ Garanteret
lydeffektniveau™***

EL EMnvikég

AHAQZH ANTIZTOIXEIAZ

AnAdwvouye e 15ia euBlvn 6T To TPOIGV AUTO AVTIOTOIXE OTIG AKOAOUBEG TTPOBIaYPAPEC* TUNPVA
U TIG BIaTageIg Twv 0dnyiwv** EkBean eAeyxou™** TpaypatoTroloUpevog amé 10**** Metpnbeioal
Eyyunuévn a1éBun amédoang Axou****

CZ Cedtina

Souhlasné prohlaseni

Timto na vlastni zodpovédnost prohladujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni** zpravu technické kontroly*** misto vystaveni zpravy**** hladinu/ akustického
Haku

SL Slovenski

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh** ES tipski preizkus**“Priglaseni organ, ki je opravil
preizkus**** Izmerjen/zagotovljen nivo zvoénega tlaka****

ET Eesti

VASTAVUSDEKLARATSIOON

Kéesolevaga deklareerime tielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jérgmiste
standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides™ esitatud regulatsioonidele ja vastab
katsetustulemustele *** vélja antud katsetaja **** poolt md&detud/ garanteeritud miratasemele

Hkkkk

SK slovencina

Konformné prehlasenie

Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym normam*
podla ustanoveni smermic** EG-typovych skusok*** prevedenych **** namerany/zaruceny
akusticky vykon*****

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives** testreport ***
issuing test office **** measured/ guaranteed noise sound power level*****

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de volgende
normen* conform de bepalingen van de richtlijnen* keuringsinstantie *** uitgevoerd door****
Gemeten/ Gegarandeerd geluidsnviveau™***

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con las
siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices™ Acta de revision *** llevada a
cabo por **** Nivel de potencia acustica medido/ garantizado****

SV SVENSKA

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsékrar pa eget ansvar att denna produkt Gverensstammer med foljande standarder* enligt
bestdémmelserna i direktiven**provningsrapport *** genomfért av **** Uppmétt/ Garanterad
ljudniva***

NO NORGE

SAMSVARSERKLARING

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med fglgende normer* henhold til
bestemmelsene i direktiv** praverapport *** utstilt av **** Malt/ Garantert lydeffektniva****

POL POLSKI

OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Oswiadczamy z peing odpowiedzialnocia, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom
nastepujacych norm* wedtug ustalen wytycznych **sprawozdanie z kontroli technicznej ***
przeprowadzone przez **** Zmierzony/ Gwarantowany poziom ciénienia akustycznego™***
HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a termék kielégiti az alabbi
szabvanyokban lefektetett kovetelményeket* megfelel az alabbi iranyelvek eldirasainak**
Vizsgalati jegyzokonyv **** Mért/ Garantalt zajszint*****

LV lietuviy

Atbilstibas deklaracija

Més, apaksa parakstijusies, ar $o deklargjam ar pilnu atbildibu, ka Sis produkts atbilst $adiem
standartiem* saskana ar zemak minéto Direktivu noradijumiem ** parbaudes atskaite ***
parbaudi veikusT iestade **** veikti mérijumi / garantéts skanas stipruma [imenis *****

BG BbJITAPCKU

[EKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hve pexnapupame Ha co6CTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye TO3M MPOAYKT € B CbOTBETCTBUE ChC CIEAHUTE
HOPMU* CbIMAacHO Npean1cannsTa Ha AnpekTvai™ EC-n3nuTanme Ha o6pasumn™* nposeseHo ot
**** 13MepeHo/ rapaHTUpaHo HUBO Ha cunaTa Ha 3Byka*™***

LT LatvieSu

Suderinamumo aktas
Mes vienpusiskai garantuojame, kad Sis produktas atitinka sekancius standartus* pagal Zemiau
minimas Nuostatas* EC tipo patikrg*** leista™*** pamatuota/garantuotg garso galios lygj****

RO Roméana

Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs corespunde urmatoarelor norme*, conform
dispozitiilor directrivelor*, raportului de verificare*** emis de autoritatea*** presiune nivel de
zgomot masurata/garantata™***

Baukreissédge/ circular site saw
BKH 450 Plus - BKS 400 Plus - BKS 450 Plus

* DIN EN 1870-1, DIN EN 60204-1, DIN EN 55014-1:2003, DIN EN 61000-3-2:2006, DIN EN 61000-3-11:2001, ISO 7960:1995
** 2006/42/EG, 2004/108/EG, 2000/14/ EG Annex V
***4811006.11003
**** DEKRA Testing and Certification GmbH; Enderstralle 92b, 01277 Dresden
e LWAmM = 105 dB/1pW - LWAd = 109 dB/1pW

-l

Volker Siegle
Director Innovation, Research and Development
Dokumentationsbevollméchtigter/ responsible person for documentation/ Chargé de la documentation
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1.

A flirészgép attekintése

1 Asztal hosszabbité
2 Forgacsfogd burkolat
3 Parhuzamos Utk6z6

4 Tolo tuskod

5 Emel6 fiil

6 Kereszt itk6z6 az ékvago betdlts-
vel

7 Be-/kikapcsold

8 Fogantyu a tol6 tuskd szaméra

MAGYAR @D

9 Csavarkulcs a fiirészlap cseréhez
10 Motor egység / forgacs szekrény

11 Asztallap
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2. Kérjuk, el6szor olvassa
el!

Ezt az Uzemeltetési utmutatot ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az Uzemeltetési Utmutatot:

— Miel6tt hasznalatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az lize-
meltetési utmutatét. Feltétlendl tart-
sa be a biztonsagi elbirasokat.

— Ez az Gizemeltetési utmutaté olyan
szemeélyek szamara készult, akik
mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez sziikséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-

gozott volna ilyen géppel, javasol-
juk, hogy el6szo6r kérjen meg egy ta-
pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egydtt szallitott miszaki dokumen-
taciot, hogy adott esetben az On
vagy mas felhasznalok szamara is
rendelkezésre élljon a sziikséges
informacid. Orizze meg a szamlat,
mert csak ennek felmutatasa mellett
érvényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kdlcs6nadna vagy elad-
na a gépet, mindig mellékelje a gép-
hez tartoz6 miiszaki dokumentaciot
is.

— Az lizemeltetési utmutatdban tar-
gyalt el6irasok be nem tartasabol
ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem felelésséget.

Az adott Gzemeltetési utmutatéban az
egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sérllés vagy
kornyezeti kar veszélyére.

A

A villamossag veszélyezteti a kezeld
testi épségét.

Berantas veszély!

A gép kdénnyen elkaphatja a kezel6 va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

e

Anyagi kar veszélye.

Figyelem!

G] Megjegyzés:

Kiegészité informacio.

— Az abrakon szerepl6é szamok (1, 2,
3,..)
— az egyes alkatrészeket jelolik,

— novekvo sorrendben vannak sza-
mozva;

— aszomszédos szdvegrészben
szerepld megfelel6 szamjegyek-
re (1), (2), (3) ...vonatkoznak.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jel6ltik.

— A felsorolasokhoz gondolatjelet
hasznalunk.

3. Biztonsagi eloirasok

3.1 Rendeltetésszer(i haszna-
lat

Ez a késziilék tomor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok miianyag bevonatu, mianyag
szélU vagy furnirozott kivitelének hos-
szanti, keresztiranyu és alakra t6rténé
vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad f{-
részelni, mivel ezeket a forgé flirészlap
elforgathatja.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszer(i hasznalatnak mingsul és tilos!
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl
eredé barminem( karért a gyartot fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barmilyen médosi-
tas vagy a gyarto altal nem ellenérzott
és nem engedélyezett tartozékok hasz-
nalata tzem kdzben belathatatlan karo-
kat okozhat és veszélyforrasokat idéz-
het eld.

3.2 Altalanos biztonsagtech-
nikai utmutato

o A személyi sériiléssel vagy anyagi
karral jaro balesetek elkeriilése ér-
dekében ennek a gépnek a haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagtechnikai elSirasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhaté sajatos biztonsagtechnikai
el6irasokat.

« Adott esetben tartsa be a korf(iré-
szek hasznalatara vonatkozo torveé-
nyes iranyelveket vagy balesetvé-
delmi el6irasokat.

A Altalanos veszélyek!

o Tartsa rendben a munkatertletet —
a munkatertiileten a rendetlenség
balesetet okozhat.

o Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Ugyeljen arra, amit csi-
nal. Munka kézben haszndlja a jo-



zan eszét. Ne dolgozzon a
készulékkel, ha nem tud odafigyelni.

¢ Vegye figyelembe a kérnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a jé meg-
vilagitasrol.

o Kerllje a természetellenes testhely-
zetet. Mindig biztonsagosan alljon
és mindig tartsa meg az egyensu-
lyat.

¢ Ha hosszi munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfeleld
segédeszkdzt a munkadarab alata-
masztasahoz.

¢ Ne haszndlja ezt a gépet gyulékony
folyadékok vagy gazok kdzelében.

o A flirészt csak olyan személy he-
lyezheti Uzembe és hasznalhatja,
aki ismeri a korfirészeket, és min-
dig tudataban van annak, hogy mi-
lyen veszélyekkel jar a gép haszné-
lata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyité szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a készuléket.

« Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyeztetett teriiletre. Ne en-
gedje, hogy lizem kdzben mas sze-
mély hozzaérjen a készilékhez
vagy a halozati tapvezetékhez.

¢ Ne terhelje tul a készlléket — a ké-
szuléket csak a Miiszaki adatokban
meghatarozott teljesitmény tarto-
manyban hasznalja.

A Villamos aram okozta veszély!

o Ovja a késziiléket az es6td|.
Ne Gizemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kdrnyezetben.
Amikor a gépen dolgozik, tgyeljen
arra, hogy ne érjen hozza foéldelt be-
rendezéshez (pl. fitétest, cséveze-
ték, tlzhely, hitészekrény).

¢ A haldzati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

A Balesetveszély és becsip6-

dés veszély a mozgé alkatrészek ko-
zelében!

¢ Ne helyezze Gizembe ezt a készulé-
ket felszerelt biztonsagi berendezé-
sek nélkdl.

¢ Tartson mindig elegendé tavolsa-
got flrészlaptdl. Adott esetben
hasznaljon megfelel6 hozzavezetd

segédeszkdzt. Uzem kdzben tart-
son elegendé tavolsagot a meghaj-
tott gépegységektdl.

o Varja meg, amig leall a flirészlap és
csak ezutan tavolitsa el a munkate-
riletrél a kisebb munkadarab szele-
teket, famaradvanyokat, stb.

o Aledllo flirészlapot ne fékezze le ol-
dalrdl gyakorolt nyomassal.

¢ A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt gondoskodjék rola, hogy a
készilék le legyen valasztva a villa-
mos halézatrol.

« Gondoskodjék réla, hogy a bekap-
csolaskor (példaul a karbantartasi
munkak befejeztével) ne maradjon
a késziilékben valamilyen szerel6
szerszam vagy laza alkatrész.

o Kapcsolja ki a készuléket, ha nem
hasznalja.

A Az 3all6 vagoszerszam is sérii-
lést okozhat!

e Hasznaljon véddkeszty(t, ha ki kell
cserélnie a vagdszerszamot.

o A flrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A munkadarab vissza-

csapodasabol szarmazé veszély (a
flirészlap elkapja a munkadarabot és
a kezel6 iranyaba kidobja)!

o Csak helyesen beallitott réstartd ék-
kel dolgozzon.

o Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

. Ugyeljen arra, hogy a flirészlap meg-
feleljen a munkadarab anyagéahoz.

o Veékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
flirészlappal flrészeljen.

« Mindig éles fiirészlapot hasznaljon.

« Ellen6rizze a munkadarabokat,
hogy nincs-e benne idegen anyag
(példaul szégek vagy csavarok).

o Csak olyan méretli munkadarabot
firészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg lehet tarta-
ni.

¢ Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot — tébb kllénallé da-
rabbdl |évé nyalabot sem. Nagyon
balesetveszélyes, ha egyes munka-
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darabokat a flrészlap ellendrizetle-
nul kezd megmunkalni.

« Tavolitsa el a munkateriletrél a ki-
sebb munkadarab szeleteket, fama-
radvanyokat, stb. — a flirészlapnak
ehhez allé helyzetben kell lenni.

Berantas veszélye!

« Ugyeljen arra, hogy iizem kdézben a
forgo alkatrészek valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat el ne kapja
és be ne rantsa (ne viseljen nyak-
kendét vagy keszty(t, és ne viseljen
b8 ujju ruhazatot; ha hosszu a haja,
hasznaljon feltétlenil hajhalét).

o Soha ne fiirészeljen olyan munka-
darabot, amelyen

— kotél,

— zsindr,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal taldlhaté, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi védéfel-
szerelés okozta balesetveszély!

¢ Viseljen hallasvédé eszkozt.
o Viseljen védGszemuiveget.
¢ Viseljen porvédd alarcot.

¢ Csak megfeleld munkaruhaban dol-
gozzon.

o Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacip6t viselni.

A A flirészpor okozta veszély!

o Bizonyos fafajtak (pl. tolgy, blikk és
kéris) pora a tidébe jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben csak
elszivo berendezést hasznalva dol-
gozzék.

« Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flirészpor keriljoén a
kérnyezetbe:

— szereljen fel elszivo berendezést;

— szlintesse meg az elszivé beren-
dezés tOmitetlenségeit;

— gondoskodjon a jo szell6zésrdl.
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Forgacselszivo berendezés nélkil a fi-
részgépet csak az alabbi feltételek mel-
lett szabad Gzemeltetni:

— a szabadban;

— csak rovid ideig
(legfeljebb 30 percig) dolgozik a
géppel;

— porvédd maszkot hasznal.

A Veszély a gépen eszkozolt
miiszaki modositasok vagy a gyarté
altal nem ellendrzoétt és engedélye-
zett tartozékok hasznalata miatt!

o Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilon6-
sen vonatkozik az alabbiakra:

— firészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a Miszaki adatok alatt);

— biztonsagi berendezések (a ren-
delési szamokat lasd az Alkat-
rész jegyzeék alatt).

o Ne eszk6z6ljon semmiféle médosi-
tast az alkatrészeken.

A A késziilék meghibasodasabdl
eredé veszélyek!

¢ Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

¢ Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
készuléket nincs-e esetleges séri-
lés: A készilék tovabbi hasznalata
el6tt a biztonsagi berendezéseket
vagy serult alkatrészeket gondosan
meg kell vizsgalni, hogy azok kifo-
gastalanul és rendeltetésszer(ien
mikddnek-e. Ellenérizze, hogy a
mozgo alkatrészek kifogastalanul
mikddnek-e és nem szorulnak-e. A
készilék valamennyi alkatrészének
helyesen kell felszerelve lenni és
minden feltételt teljesiteniik kell,
hogy a késztulék kifogastalan lize-
meltetése biztositva legyen.

¢ A megrongalddott védéberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszeri-
en meg kell javittatni vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakma-
helyben. A meghib&sodott kap-
csoldkat az tgyfélszolgalat mihely-
ében cseréltesse ki. Ne hasznalja a
késziléket, ha kapcsolét nem lehet
be- vagy kikapcsolni.

A Veszélyes zajterhelés!

o Viseljen hallasvéd6 eszkozt.

« Ugyeljen arra, hogy a réstartd ék ne
legyen elgorbilve. Az elgorbiilt rés-
tartd ék a munkadarabot oldalrdl ne-
kinyomja a flrészlapnak. Ez zajt
okoz.

A Utban lévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami utban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugot.
3. Viseljen kesztyiit.
4

. Szlintesse meg az akadalyt megfe-
lel§ szerszam segitségével.

3.3 A késziiléken lévo jelkeé-
pek

Adatok a tipustablan
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12 gyarté neve
13 sorozatszam
14 gép megnevezése

15 motor adatok (lasd még "MUiszaki
adatok" )

16 gyartasi év

17 CE jelzés — ez a késziilék kielégiti
az EU megfelel6ségi nyilatkozat
szerinti iranyelveit.

18 Artalmatlanitasi jelkép — a készii-
Iéket a gyarton keresztil lehet
artalmatlanitani

19 Engedélyezett flirészlapok mére-
tei

A késziiléken 16vé jelképek

20 Hasznaljon hallasvédé eszkozt
21 Hasznaljon véd6 szemiveget

22 Olvassa el az Uzemeltetési Utmu-
tatot

23 Ne nyuljon a flirészlaphoz
24 Figyelmeztetés veszélyforrasokra
25 Garantalt zajteljesitmény szint

3.4 Biztonsagi berendezések
Réstarté ék

A réstart6 ék (26) megakadalyozza,
hogy a felfelé mozgé fogak elkapjak a

munkadarabot, amely ilyenkor neki-
csapodhat a kezel6nek.

A réstarto ék a Miiszaki adatokban sze-
replé flrészlap atméréhéz van megha-
tarozva és lzem kézben mindig fel-
szerelt allapotban kell lennie.

Forgacsfogo burkolat

A forgacsfogo burkolat (27) véd a fi-
részlaphoz térténé véletlen hozzaérés
és a keletkez6 forgacsok ellen.

A forgacsfogo burkolat a Miszaki ada-
tokban szerepl6 flirészlap atméréhoz
van meghatarozva és lizem kdzben
mindig felszerelt allapotban kell lennie.



Tol6 tusko

A tol6 tusko (28) a kezelS kezének
meghosszabbitasara szolgél és véd a
flirészlaphoz térténé véletlen hozza-
érés ellen.

A told tuskét minden olyan esetben
hasznalni kell, ha a flirészlap és a par-
huzamos Utk6z6 koz6tti tavolsag

120 mm -nél kisebb.

képest mindig 20° ... 30°-os szdgben
kell vezetni.

Ha a tolo tuskd megsériilt, cserélje ki
Ujra.

Fogantyu a tolétuskéhoz

A toléfa fogantyut (30) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (29) kell felcsava-
rozni. A tol6fa kis munkadarabok biz-
tonsagos vezetését szolgalja.

A deszkadarabnak kb. 300 és 400 mm
koz6tti hosszusagunak, 80 — 100 mm
szélesnek és 15 — 20 mm magasnak
kell lenni.

Ha a tolofa fogantydja megsériilt, cse-
rélje ki Ujra.

4. Sajatos termékjellemzok

— Kereszt (itkdz6
— allasszoge beallithato;
— ékvago berendezéssel;
— Péarhuzamos itk6z6

— két kilbnb6z6 magassagu profil-
felllettel az alacsony vagy ma-
gas munkadarabokhoz térténd il-
lesztéshez.

— Az tkdzd profil hossziranyban
fokozatmentesen allithaté a mun-
kadarab hosszahoz torténd il-
lesztéshez.

— keresztiranyban fokozatmente-
sen beallithaté a munkadarab
szélességéhez torténd illesztés-
hez.

— Minden fontos kezel6elem a flirész
frontoldalan talalhato.

— A szallitasi terjedelembe tartozé
asztal hosszabbito:

— a geépallvanyhoz hozza van csa-
varozva.

— A fesziltség csokkenés relé meg-
akadalyozza, hogy a gép 6nmiko-
déen beinduljon, amikor aramszu-
net utan ismét visszatér a
fesziiltség.

— Robusztus acéllemez-szerkezetbdl
kialakitva — nagy terhelhet&ségi és
tartésan korréziévédett.

— A tol6 tuské rakapcsolhato a parhu-
zamos (itk6z6re, hogy kéznél le-

gyen.

5. Kezel6elemek

Be-/Kikapcsolé
o Bekapcsolas = nyomja meg a z6ld
(31) kapcsolot.

o Kikapcsolas = nyomja meg a piros
(32) kapcsolot.
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m Megjegyzés:

Atmeneti fesziiltségkimaradas kiold a
feszliltség csékkenés relé. Ez megaka-
dalyozza, hogy a gép 6nmiikéd6en be-
induljon, amikor az aramsziinet utan is-
mét visszatér a feszliltség. llyenkor a
gépet a z6ld gomb megnyomasaval kell
ismét bekapcsolni.

Munkadarab-iitkoz6k

A flrész két Utkoz6vel rendelkezik.

o Kereszt itk6z6 (keresztvagasok-
hoz):

A kereszt (itk6zdn kiegészités gyanant
egy ékvago berendezés (33) is talalha-
to.

A ferde vagasok sz6gét a sz6g skalan
(34) lehet 0 és 45° kdzott fokozat nélkdl
beallitani. A régzitésre szolgald szoritd
karnak (35) a kereszt itkoz6vel torténd
flrészelés kdzben mindig meghuzva
kell lenni.

G] Megjegyzés:

A kereszt (itk6z 6 profilja és a flirészlap
kbzébtti tavolsag gyarilag el6re be van
allitva, és nem lehet atallitani.

e Parhuzamos (itk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Az (itkdz6 profilnak (36) flirészelés koz-
ben mindig parhuzamosnak kell lenni a
firészlaphoz képest. A parhuzamos uit-
kozbvel torténd flirészelés kdzben an-
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nak a szorit6 kar segitségével (38) rég-

zitve kell lenni.

— Szarnyas anyak (42) az utk6z6 pro-
fil rogzitéséhez és meglazitasahoz:

Magas felfekvési felilet (39):

— vastag munkadarabok megmunka-
lasahoz.

Alacsony felfekvési felllet (40):

— lapos munkadarabok megmunkala-
sahoz;

Hosszanti beallitas (41):

— A parhuzamos (itkdz6 beallitasa a
munkadarab hosszahoz;

Az anyagba belenyomott asztallap ska-
la (37) segitségével allithatja be a par-
huzamos Uitk6z6 tavolsagat a flirészlap-
hoz képest.

Ha a tolo tuskora nincs sziksége, ak-
kor azt barmikor régzitheti a parhuza-
mos itkdzd profiljanak szoritéjahoz
(43).

6. Felallitas

A Veszély!

A flirészgépen eszko6zolt barminemi
atalakitas vagy a gyarté altal nem el-
lenérzott és nem engedélyezett tar-
tozékok hasznalata belathatatlan ko-
vetkezményekkel jarhat!

— Csak a szadllitasi terjedelembe tar-
tozo alkatrészeket hasznalja.

— Ne eszk6z6ljon semmiféle moédo-
sitast az alkatrészeken.

Ha a kovetkez6 utmutatast betartja, a
felallitas nem fog problémat okozni:

¢ Gondosan olvassa el az egyes lé-
péseket, mielétt megkezdené azok
végrehajtasat.

« Minden mivelethez készitse el6 a
sziikséges elemeket.

G] Megjegyzés: BKS (egységcso-
mag)

Az ebben a fejezetben leirt felallitasi és
beaéllitasi utmutatohoz kiegészitéskép-

pen vegye el6 a szerelési utmutatot is.

A Veszély a hibas biztonsagi be-
rendezés miatt

Kilonoésen a forgacsfogo burkolat
és a réstarto ék 6sszeszerelése so-
ran ligyeljen a csavarozasokra. A
tavtarto hiivelyeknek AS (lasd szere-
lési itmutatod, 14 és 16 Iépése) nem
szabad beakadni, mert ellenkez6
esetben a forgacsfogo burkolat biz-
tonsagi berendezése nem miikodik.

6.1 Telepités

o A gépet stabil és sik fellleten allitsa
fel.

o Az asztalfelllet vizszintesre torténd
allitasahoz megfelelé anyagokkal
egyenlitse ki a padlozat egyenetlen-
ségeit vagy sziintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellenérizze a ké-
szllék biztonsagos allasat.

o A Kkorflirész kérnyékének akada-
lyoktdl és botlast okozo targyaktol
mentesnek kell lenni.

¢ Gondoskodjon elegendd helyrdl na-
gyobb munkadarabok feldolgozasa-
hoz.

A biztonsagosabb allas céljabdl a gépet
az alapfellletre lehet csavarozni:

1. Ehhez a teljesen sszeszerelt fi-
részgépet allitsa a megfelel lize-
meltetési helyre, majd jeldlje meg a
készitendd furatok helyét.

2. Ezutan a gépet helyezze félre, és
farja ki a lyukakat az alapban.

3. Allitsaraa flrészgépet a furatokra,
és csavarozza 0ssze az alappal.

A A flrészpor okozta veszély!

Mindig csatlakoztasson a géphez
elszivé berendezést, ha a flirészgé-
pet zart helyiségekben lizemelteti.

6.2 Fiirészlap beallitasa az
asztalbetéthez képest

m Megjegyzés:

Az ebben a szakaszban leirt beallita-
Sokra akkor van sziikség, ha az épité-
szeti korflirészt ahogy az a szerelési ut-
mutatoban le van irva, sajatmaga
szerelte 6ssze (BKS egységcsomag).

Az elbre 6sszeszerelt épitési kobrflirész
esetében a flirészlap mar gyarilag egy-
vonalba van éllitva az asztalbetéthez
(asztal hasadék) képest.

Flirészlap beallitasa az asztalbetét-
hez képest

E] Megjegyzés:

El6sz6r szerelje be a fiirészlapot (lasd
a "Flirészlap csere" fejezetet).

Miutan a flrészlapot beszerelte, iranyit-
sa be az asztalhoz képest, ahogy azt a
kovetkezbkben leirjuk:

1. Oldja a négy csavart:

— BKS 400: Oldja a motor kita-
maszto lemezeken [évd csavaro-
kat AD (lasd a szerelési utmutaté
3a pontjat).

— BKS 450: Oldja a motoron 1évé
csavarokat D (lasd a szerelési ut-
mutaté 3b pontjat).

2. lIranyitsa be a flrészlapot kbzépre
és egyvonalba az asztal betéthez
(asztal hasadék) képest.

3. Huzza meg a négy csavart.

G] Megjegyzés:

Ezutan iranyitsa be a réstarté éket,
hogy egyvonalba keriiljén a flirészlap-
pal (lasd a "Réstarté ék beiranyitasa”
fejezetet).

6.3 Kereszt (itkoz6 beallitasa

m Megjegyzés:

Az ebben a szakaszban leirt beallita-
Sokra akkor van sziikség, ha az épité-
szeti korflirészt ahogy az a szerelési ut-
mutatoban le van irva, sajatmaga
szerelte 6ssze (BKS egységcsomag).

Az elbre 6sszeszerelt kérflirész gép
esetében az (itk6z6 profil és a kereszt
litk6z6n 1év6 sz6gskala gyarilag be van
allitva.



A kereszt iitk6z6 derékszogbe
allitasa

m Megjegyzés:

A kereszt (itk6zé beallitasahoz hasznal-
Jjon szégmér6t. A bedllitas utan proba-
vagassal gybzd&djék meg rola, hogy a
kereszt (itk6zd derékszégben van beal-
litva.

1. Csavarja be vagy ki a 0-fok besza-
balyzé csavart (hernydcsavar) (44),
hogy a kereszt litk6z6t derékszogbe
allitsa a flrészlaphoz képest.

2. Szorosan hizza meg a 0-fok besza-
balyzé csavart.

3. Végezzen probavagast munkadarab
maradékokon.

— Ezutan ellenbrizze a vagast a
munkadarab maradékon egy
szdgmérd segitségével.

4. Adott esetben ismételje meg a beal-

litast, amig a kereszt (itk6z6 derék-
szbgbe nincs beszabalyozva.

Szogskala beszabalyozasa

E] Megjegyzés:

Ahhoz, hogy a kereszt (itk6z6n a ferde
vagasok sz6gét pontosan meg lehes-
sen hatarozni, a szégskalat be kell sza-
bélyozni a néniusz skélahoz képest.
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5. Lazitsa meg a szdgskala harom le-
mezcsavarjat (45).

6. Tolja el a szbgskalat ugy, hogy an-
nak nullavonala egyvonalba kerl-

jon a néniuszskala (46) nullavonala-
val.

7. Huzza meg a szbgskala harom le-
mezcsavarjat.

A kereszt iitk6zo beallitasa a maxi-
malis ferde vagasi szogre

m Megjegyzés:

A ferde vagas maximalis sz6ge 45°.

8. Addig csavarja be vagy ki a 45-fok
beszabalyoz6 csavart (47), hogy a
kereszt Gtk6z6 pontosan 45°-0s
szbgbeallitasnal alljon meg. A szdg-
skala 45-fokos vonalanak ekkor a
noéniuszskala (48) nullavonalara kell
mutatni.

9. Szorosan huizza meg a 45-fokos be-
szabalyozé csavart (47).

6.4 Asztal hosszabbitd

m Megjegyzés:

Az asztal hosszabité tamlabait er6sen
a flirész asztalhoz kell csavarozni.

Az asztal hosszabbité csavarozasa

1. A tamlabak meghajlitott végeit dug-
ja bele a flirészgép hatoldalan lévé
kereszttartd nyilasaiba, majd tolja
Oket kifelé.

2. Az abra szerint csavarozzara a
tamlabakat egy-egy hatlapu csavar-
ral (50) és egy hatlapu anyaval (49)
a kereszttartohoz.
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Csavarkotések meghuzasa

Ellenérizze a csavarkotéseket a ké-
szlléken. A csavarkotéseket alkalmas
szerszammal, kézi erével huzza meg.

A csavarok meghuzasakor tigyeljen az
alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és vizszintesen kell
allnia.

Asztal hosszabbité beallitasa

— Az asztal hosszabbité és a flirész-
gép asztallap fellileteinek egy sikot
kell képeznilk.

Asztalhosszabbito lehajtasa

1. Oldja a hatlapu csavarokat (50) a
tamlabak mindkét végén és huzza
ki 6ket. Orizze meg a csavarokat és
az anyakat.

2. Atamlabak alsé végét tolja befelé.

3. Felfelé akassza ki tamlabakat, majd
az asztal hosszabbitét az abra sze-
rint hajtsa le. Helyezze az asztal
hosszabbitd tamlabait a flirész
asztal als6 kereszttartoéira.

6.5 Halézati csatlakozas

Halézati kabel

— A hélozati tpvezetéket ugy kell el-
helyezni, hogy az ne zavarja a mun-
kat, és ne sériilhessen meg.

— Védje a halozati tapvezetéket a ma-
gas hémérseéklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen és védje az
éles szélektdl.

— Hosszabbité kabelként kizardlag
elegendd keresztmetszeti (lasd
"Miszaki adatok") gumikabelt hasz-
néljon.
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— Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halézati csatlakozé dugot a
dugaszol6 aljzatbdl.

A Villamos fesziiltség!

Csak szaraz kornyezetben lizemel-
tesse a flirészgépet.

A flirészgépet csak olyan aramfor-
rasrol izemeltesse, amely megfelel
az alabbi kovetelményeknek (lasd a
"Miiszaki adatok"-at is):

— A dugaszol6 aljzatok szakszerlien
vannak felszerelve, leféldelve és el-
lendrizve.

— Haromfazisu valtakoz6 aram esetén
a dugaszolo aljzat rendelkezzen
nullavezeték csatlakozéval.

— A hélézati fesziiltség és a frekven-
cia értékének meg kell egyeznie a
geép tipustablajan talalhaté adatok-
kal.

— Aramiités ellen 30 mA-es hibaadram
véddbkapcsoléval rendelkezzen.

— Ledfeljebb 16 A-es halbézati biztosito
révidzarlat ellen (révidzarlat védé
berendezés).

m Megjegyzés:

Forduljon az aramszolgaltaté vallalat-
hoz vagy villanyszerel6héz, ha nem
biztos benne, hogy az On hélézati csat-
lakozasa ezeket a feltételeket teljesiti-
e.

m Megjegyzés:

A motor nagy inditéarama miatt bekap-
csolaskor a halézaton feszliltség inga-
dozas fordulhat el6, amit pl. a vilagitas
fényerésség ingadozasan lehet érzé-
kelni. Ebben az esetben a csatlakozasi
pont halézati impedanciaja nagyobb mit
az ajanlott legnagyobb érték (I. Miszaki
adatok).

Ebben az esetben forduljon az aram-
szolgaltato vallalathoz vagy villanysze-
rel6héz, hogy a csatlakozasi pontot el-
lendrizzék.

o Forgasirany megvaltoztatasa!
(csak haromfazisu motorral rendel-
kez6 kivitelnél lehetséges)

A fazisok sorrendjétdl fiiggden el6-
fordulhat, hogy a motor ellenkezd
iranyban forog. Ennek az lehet a ko-
vetkezménye, hogy kirepiil a munka-
darab, amikor megkisérli a flirésze-
lést. Ezért a flirész minden uj
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csatlakoztatasa utan ellenérizze a
forgasiranyt.

Forgasirany ellenérzése

1. Allitsa fel a késziiléket (izemkész al-
lapotban és csatlakoztassa a halo-
zathoz.

2. Rovid idére kapcsolja be késziléket
majd utana azonnal kapcsolja ki.

G] Megjegyzés:

A kikapcsolas utan megszélalé zugé
hang a villamos motorfék miik6dése-
kor jén létre. Ez nem jelenti a készlilék
meghibasodasat!

3. Figyelje meg a flirészlap forgasira-
nyat a bal oldalrdl. A flirészlapnak
az 6ramutaté jarasaval egyez6
iranyban kell forogni.

Ha a flirészlap az 6ramutaté jarasaval

ellenkezd iranyban forog:

Forgasirany megvaltoztatasa

4. Huzza ki a készliléken Iévé csatla-
kozobdl a halozati kabelt.

5. Egy csavarhuzo segitségével nyom-
ja be a készllék dugdjaban lévé fa-
zis cserel6t és forditsa el 180°-kal.

: 3

A fazis cserél6t ne kozvetleniil az
érintkez6 csapoknal fogva forgassal!

Figyelem!
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7. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyszerre mindig csak egy személy

kezelje a flirészt. Tovabbi személyek
csak a flirésztdl tavol, a munkadarab
bevezetéséhez vagy levételéhez tar-

tozkodjanak.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbiak kifogastalan
allapotat:

— halézati tapvezeték és haldzati csat-
lakozé dugo;

— belki kapcsolo;
— réstarto ék;
— forgacsfog6 burkolat;

— bevezetési segédeszkdzok (told
tuské, told tusko fogantyu).

Hasznaljon személyi védéfelszerelést:
— porveédsd alarc;

— hallasvédo eszkoz;

— véddszemiiveg.

Flirészelés kozben csak az el6irt
munkahelyzetben szabad dolgozni:

— elol, a kezel6 oldalan;
— aflrésszel szemben;
— aflrészlap sikjatol balra;

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a fiirésztdl
elegendé tavolsagban kell tartéz-
kodnia.

Az adott feladattol fliggéen sziikség
szerint hasznalja a megfelel6 tarto-
zékot:

— megfelel6 munkadarab alatamasz-
tast — ha a munkadarabok a szétva-
gas utan leesnének az asztalrdl;

— forgacs elszivo berendezés (tarto-
zék).

Kerdiilje el a tipikus kezelési hibakat:

— ne fékezze le a flirészlapot oldalsé
nyomassal. A flirész vissza-
csapodhat.

— Firészelés kdzben er6sen nyomja
r4 a munkadarabot az asztalra és
Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
ne szoruljon meg. A flirész vissza-
csapodhat.

— Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot — tébb kilénallé da-
rabbdl 1évé nyalabot sem. Nagyon
balesetveszélyes, ha egyes munka-
darabokat a flirészlap ellendrizetle-
nil kezd megmunkaini.

Berantas veszélye!

Soha ne fiirészeljen olyan munkada-
rabokat, amelyeken kotél, zsinor,
szalag, kabel vagy huzal talalhato
vagy amelyek ilyen anyagokat tartal-
maznak.




A Balesetveszély!

Ne kisérelje meg a forgacs eltavolita-
sat az asztalrél, ameddig a flirészlap
még forog. Az ilyen tevékenység el-
végzéséhez a flirészlapnak mindig
allé helyzetben kell lenni.

E] Megjegyzés:

Minden fiirészelésnél ligyeljen arra,
hogy a forgacsfogé burkolat a flirészla-
pot betakarja és elbl az alsé széle a
munkadarabra rafekiidjén.

7.1 Firészelés a parhuza-
mos iitkozé hasznalataval

A parhuzamos tk6z6 profiljat illeszteni
kell a flirészelend® munkadarabhoz.

Parhuzamos iitkozo illesztése a
munkadarab magassagahoz

1. Lazitsa meg a (54) szarnyas anya-
kat és vegye le az Uitkdz6 profilt.

2. A munkadarab magassagatél fug-
géen a magas (51) vagy az ala-
csony tamaszto fellletl elemet (52)
kell felszerelni.

3. Rogzitse az Utkdzd profilt a szar-
nyas anyak (54) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos Utk6zét a
szoritd kar (55) segitségével.

Parhuzamos (itk6zo illesztése a
munkadarab hosszahoz

1. Lazitsa meg a (54) szarnyas anya-
kat és vegye le az itk6z6 profilt.

2. lllessze az (itkdz6 profil hosszat
(53) a munkadarab hosszahoz.

3. Rogzitse az Utkdz8 profilt a szar-
nyas anyak (54) segitségével.

4. Rogzitse a parhuzamos utk6zét a
szoritd kar (55) segitségével.

Flirészelés a parhuzamos iitk6z6
hasznalataval

1. Helyezze a parhuzamos Utkdz6t
(58) fellilrél a vezetdprofilra (60) a
flirész ellils6 oldalan.

2. Az anyagba belenyomott asztallap
skala (57) segitségével allitsa be a
parhuzamos utk6z6 tavolsagat a fi-
részlaphoz képest.

3. Rogzitse a parhuzamos (itk6z6t a
szoritd kar (59) segitségével.

A Veszély!

Amennyiben a parhuzamos iitk6z6
és a flirészlap kozotti tavolsag ki-
sebb, mint 120 mm, a tol6 tuskot kell
hasznalni.

E] Megjegyzés:

Ha a tol6 tuskéra nincs sziikség, hozza
lehet régziteni az (itkézé profilon l1évé
szoritéhoz (56).

4. Kapcsolja be a motort.

5. A parhuzamos (itk6z6 mentén las-
san vezesse hozza a munkadarabot
a flrészlaphoz és egy munkame-
netben végezze el a flirészelést.

6. Mindig kapcsolja ki a készuléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

MAGYAR @D

m Megjegyzés:

Ha nincs sziiksége a parhuzamos (itk6-
zbre, ra lehet akasztani a mélyedés se-
gitségével (61) az akaszté csavarra
(62), ami a jobb eliilsé asztallabon talal-
haté.

Parhuzamos (itk6z6 beallitasa tomor
fa vagasahoz

1. Allitsa a parhuzamos (itkéz6 (63)
hatsé végét a kdzéppont magassa-
gaba (65) a flirészlap tengely (64)
és a flirészlap kezdete (66) kozé.

M.:.:' . h o l—
f f —
S -
'l.-l.'l\l ! | -|r|

f?% .
L. o~ [

66 65 64
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Minden filirészelési miivelet utan a
tolé tusko segitségével vatosan ve-
zesse a munkadarabot a flirészlap és
a parhuzamos iitk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe és ott ve-
gye le az asztalrél.

Figyelem!
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Parhuzamos litk6z6 beallitasa lapok

vagasahoz

1. Allitsa be a parhuzamos (itk6zé (67)
hatsé végét a maximalisan lehetsé-

ges hosszusagra, de legalabb a fi-
részlap tengely magassagaba (68).

67
I.:': .= 1,&__
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Minden filirészelési miivelet utan a
tolo tusko segitségével évatosan ve-
zesse a munkadarabot a fiirészlap és
a parhuzamos litk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe, és ott ve-
gye le az asztalrol.

Figyelem!

Parhuzamos iitk6z6 beallitasa
keresztiranyu vagasok hosszanti
uitk6zojeként

Keskeny munkadarabok flirészelésé-

hez a parhuzamos tk6z6t hosszanti
Utk6z6ként is hasznalhatja.

1. Hajtsa ra az asztalra a kereszt (itk6-
z6t (71).

2. Allitsa be a parhuzamos (itkdz6 (69)
hatsé végét a flrészlap kezdet (70)
magassagara.

A Veszély!

Ha munkadarab megszorul, el-
lendrizhetetleniil kirepiilhet. Ugy alli-
tsa be a parhuzamos iitk6z6t, hogy a
munkadarab végei ne érintkezhesse-
nek egyszerre a fiirészlappal és a
parhuzamos iitk6zével.
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Minden fiirészelési miivelet utan a
tol6 tusko segitségével dvatosan ve-
zesse a munkadarabot a fiirészlap és
a parhuzamos litk6z6 kozott a fii-
részasztal hatso részébe és ott ve-
gye le az asztalrél.

Figyelem!

7.2 Flirészelés a kereszt
utkozo hasznalataval

1. Haijtsa ra az asztalra a kereszt (itk6-
z6t.

2. Allitsa be a megfeleld szégbe és
rogzitse az Utk6z6t a szoritd kar
(72) segitségével. A kereszt litk6z6t
ferde vagasokhoz maximalisan 45°-
os szbgbe lehet beallitani.

3. Kapcsolja be a motort.

4. Lassan vezesse hozza a munkada-
rabot a kereszt itk6z6vel egyltt a
frészlaphoz és egy munkamenet-
ben végezze el a flrészelést.

5. Mindig kapcsolja ki a készuléket, ha
nem folytatja azonnal a munkat.

m Megjegyzés:

Ha a kereszt (itk6z6re nincs sziiksége,
billentse le azt.

7.3 Ekek kivagasa

1. Vagjon le megfeleld hosszusagu
darabot egy négyzet vagy téglalap
keresztmetszet(i faanyagbdl (lasd
"Firészelés kereszt tUtk6zbvel" és
"Flirészelés parhuzamos (itk6z6-
vel").

2. Er6sen nyomja be a munkadarabot
az ékvago berendezésbe (73).

3. Inditsa be a gépet.

A Veszély!

Ekek vagasakor fokozott a baleset-
veszély, mert a flirészlap kézelében
torténik a tevékenység. A kovetkezoé
lépést csak a tolo tusko segitségével
hajtsa végre.

4. Lassan vezesse hozza a kereszt t-
k6z6t a munkadarabbal egyditt a fa-
részlaphoz és egy munkamenetben
végezze el a flirészelést.

5. Allitsa le a gépet és hagyja kifutni a
flrészlapot.

6. Huzza vissza a kereszt (itkoz6t és
vegye ki az éket.

8. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

o Méretre vagas elétt: végezzen proé-
bavagasokat megfelelé maradék
anyagon.



¢ A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a flirész asztalra, hogy az ne
tudjon felborulni vagy billegni (pl.
hajlitott deszka esetében a kifelé
lejté oldalt helyezze fellire).

¢ Hosszd munkadaraboknal hasznal-
jon megfelelé tamasztékokat, példa-
ul gérgds tamasztékot vagy kiegé-
szit6 asztalt (l4sd "Szallithatd
tartozékok").

¢ Az asztalok munkafelileteit tartsa
tisztan - kiiléndsen a gyanta marad-
vanyokat tavolitsa el megfelel6 kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).

9. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
titdsanak megkezdése elétt hizza ki a
hal6zati csatlakozé dugot.

— Ajelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sértlt alkatrészeket, kiilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

9.1 Fiirészlap csere

A Veszély!

Roéviddel a fiirészelés utan a flirész-
lap még nagyon forré lehet — kon-
nyen megégetheti magat! Varja meg,
amig a forré filirészlap kihdil.

Soha ne tisztitsa a flirészlapot gyulé-
kony folyadékokkal.

A sériilés veszélye allo fiirészlap
esetében is fennall. Mindig viseljen
kesztyiit, amikor flirészlapot cserél.

Az 6sszeszerelésnél feltétlentil
tigyeljen a flirészlap helyes forgas-
iranyara!

1. Tavolitsa el a forgacs szekrényen
Iév6 védd burkolatot (75). Ehhez:

— oldja a védé burkolat (75) hatla-
pu anyajat (74) és 6rizze meg,

— vegye le a védd burkolatot, lefelé
vezesse ki és 6rizze meg.

P — ey L .

74

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a fiirészlap
kilazitasara szolgal6 szerszamot.

— A szorité csavart ne a szerszamra
utégetve lazitsa meg.

2. Csavarkulccsal oldja (balmenet) a

frészlap rogzités szoritd csavarjat
(76). Az ellentartashoz a helyezzen
villaskulcsot a flrészlap kilsé kari-
majahoz (78).

MAGYAR
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3. Ovatosan vegye le a tengelyrél a fi-
részlap kilsé karimajat (78). Ekdz-
ben tartsa meg a flirészlapot.

4. Vegye le a flirészlapot a flirészlap
tengelyérdl.

5. Tisztitsa meg a flirészlapot, a bels6
firészlap karimat (77) és a flrész-
lap kulsé karimajat (78).

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a konnyi-
fémbol késziilt alkatrészeket, mert ez
hatranyosan befolyasolhatja az al-
katrészek szerkezeti szilardsagat.

6. Helyezze be az yj flrészlapot
(igyeljen a forgasiranyral).

A Veszély!

Kizarélag alkalmas fiirészlapot hasz-
naljon (lasd "Rendelhetd tartozékok"
szakaszt) — nem megfelel6 vagy sé-
riilt firészlap alkalmazasa esetén a
centrifugalis er6 hatasara annak da-
rabjai robbanasszeriien kirepiilhet-
nek.

Soha ne hasznaljon:

— Olyan filirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a flirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miiszaki
adatok");

— nagy 6tv6zéanyag tartalmu gyor-
sacélbdl gyartott filirészlapot
(HSS vagy HS);

— szabad szemmel lathato sériilés-
sel rendelkez6 flirészlapot;

— hasité korongot.

13
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A Veszély!

— A flirészlapot csak eredeti alkat-
részek hasznalataval szabad be-
szerelni.

— Ne hasznaljon atméré valtoztato
gyuriiket, mert ellenkez6 esetben
a flrészlap kilazulhat.

— A fiirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen egyen-
sulyozva, forgaskor ne legyen
litése és Uizem kézben ne tudjon
kilazulni.

7. Helyezze fel a kiilsé flirészlap kari-
mat (78).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
A kulsé flrészlap peremen lévé
két menesztd bltydknek bele kell
akadni a fUrészlap tengelyen lé-
v6 résekbe.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB és BKS
400 Plus 4,2 DNB:
A belsé flirészlap peremen lévé
két menesztd bltydknek bele kell
akadni a kiilsé flirészlap pere-
men lévé résekbe.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor meghuzza a csavart.

— A szorité csavart ne a szerszamot
litégetve hizza meg.

8. Forgassa ra a flirészlap tengelyre
(balmenet!) a szorité csavart (76) és
hidzza meg. Az ellentartashoz he-
lyezzen csillagkulcsot a flirészlap
kiilsé karimajara (78).

9. Szerelje vissza a forgacs szekré-
nyen lévé védd burkolatot (80). Eh-
hez:

— Helyezze be a védé burkolatot.

— Csavarozza ra a védo burkolaton
(80) lévé hatlapu anyakat (79).

14

9.2 Reéstarto ék beszabalyo-
zasa

G] Megjegyzés: BKS (elészerelt)

A réstartd ék mar gyarilag be van sza-
bélyozva a fiirészlaphoz. Ennek ellené-
re szlikség van a réstarté ék és a fi-
részlap kozotti tavolség ellenbrzésére
és adoftt esetben beallitaséra.

G] Megjegyzés: BKS (egységcso-
mag)

Mielétt a réstarté éket és a forgacsvédé
burkolatot er6sen felcsavarozna, be kell
éllitani a réstart6 éket, hogy egyvonal-

ban legyen a fiirészlappal és a fiirész-

laptdl mért tavolsaga elbiras szerinti le-
gyen.

A réstart6 ék beszabalyozasahoz el6-
szor:

o Tavolitsa el a forgacs szekrényen
lévé védo burkolatot (82). Ehhez:

— oldja a védd burkolat hatlapu
anyajat (81) és Orizze meg,

— vegye le a védd burkolatot, lefelé
vezesse ki és 6rizze meg.

 e—— A

81

Réstart6 ék egyvonalba allitasa a
flirészlaphoz

1. Oldja a réstart6 ék tartdon Iévé négy
csavart B (lasd a szerelési Uutmutato
4 pontjat).

2. Oldja a réstarté ék tamaszto egysé-
gen lévd négy csavart M (lasd a
szerelési utmutaté 11 pontjat).

3. Allitsa egyvonalba réstarté éket a
flrészlappal.

>

Huzza meg a négy csavart B.

o

Huzza meg a négy csavart M.

A réstarto ék filirészlaptol valo
tavolsaganak beallitasa

A flrészlap kuls6 széle és a réstarté ék
kozotti tavolsag legalabb kb. 3 és 8 mm
kozott legyen.

A réstart6 éknek legalabb annyira ki
kell allni a flrész asztalbdl, mint maga-
nak a flrészlapnak.

1. Egy fordulatnyit oldja a réstart6 ék-
nél 1évé hatlapu (Keps) anyat (83).

2. Szabalyozza be a réstarto ék és a
frészlap kozotti tavolsagot.

3. Igazitsa a réstarté ék magassagat a
flrészlaphoz.



m Megjegyzés:

Ugyeljen a hatlapt (Keps) anya meghu-
zasakor, hogy a réstarté ék tarto ellen-
darabjan Iévé két blity6k (84) a réstato
€k tarté sinjében haladjon.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Keps).

A bedllitas utan ismét szerelje ra a vé-
dé burkolatot a forgacs szekrényre.

9.3 A gép tarolasa

A Veszély!

A gépet ugy kell tarolni,

— hogy idegen ne tudja azt bekap-
csolni és

— senki ne szenvedhessen sériilést
az uzemen kivul lIévé géptol.

: 3

A szabad ég alatt vagy nedves leve-
gon csak megfelelé védelemmel el-
latva szabad tarolni a gépet.

Figyelem!

9.4 Karbantartas

Minden bekapcsolas elétt

— szemrevételezéssel ellenérizze,
hogy a flirészlap és a réstart6 ék
koz6tti tavolsag 3 és 8 mm kdzott
van-e.

— szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a flirészlap és a réstart6 ék
egyvonalban helyezkedik-e el.

— ellendrizze a haldzati kabel és dugd
épségét; a hibas alkatrészeket adott
esetben villamos szakemberrel cse-
réltesse ki.

Minden kikapcsolaskor

ellenérizze, hogy a flirészlap kifutasa
10 masodpercnél hosszabb ideig tart-e.
Hosszabb kifutasi idé esetén forduljon
elismert szakmhelyhez!

1 x havonta (ha a gépet naponta
hasznalja)

— A forgacsot porszivéval vagy ecset-
tel tavolitsa el.

— Olajozza meg a kereszt (itk6z6
megvezetését.

Minden 300 iizemdra utan

Ellenérizze az 6sszes csavarkotést,
adott esetben hizza meg a csavarokat.

10. Szallitas

o Tavolitsa el a raszerelt részeket
(hosszanti és parhuzamos tk6z6,
tolészan, asztal hosszabbitd) vagy
biztositsa azokat.

o Szdllitas esetén lehetbleg az eredeti
csomagolast hasznalja.

Daruval tortén6 mozgatas

A daruval térténé mozgatashoz a fi-
rész asztalon talalhato felbillenthet6 da-
ruzé flleket hasznalja.

A Veszély!

Daruval torténé mozgatas soran a
mozg6 alkatrészek mint pl. parhuza-
mos utk6z6, csillagkulcs vagy ha-
sonlok kilazulhatnak és leeshetnek.

Tavolitsa el vagy biztositsa a mozgé
és laza raszerelt elemeket a szallitas
elott.

11. Megrendelhetd tartozé-
kok

Kuldnleges feladatok megoldasara a
szakiizletekben az alabbi tartozékokat
lehet beszerezni — a hozzajuk tartozé
abrakat a hatsoé boritélapon lehet meg-
talalni:

A Vezetdpalya
hosszabb munkadarabok kényel-
mes vezetéséhez.

B Kiegészit6 asztal
oldalt vagy hatul lehet felszerelni
asztal méret 1030 mm x 660 mm;
behajthat6 tdmlabakkal.

C Alvaz
a gépallvanyon torténd szallitas,
szerelés megkonnyitéséhez.

D Forgacs elszivo csonk
atmér6é 100 mm, a korflirész elszivo
rendszerhez torténé csatlakoztata-
sahoz,

E Karbantarté és apol6 spray
a gyanta maradvanyok eltavolitasa-
hoz és a fémfellletek konzervalasa-
hoz.

MAGYAR @D

F Firészlap CV 400 x 2,2 x 30
32 farkasfogazassal, puhafaban tor-
ténd durva és gyors hossz- és ke-
resztirdanyu vagasokhoz.

G Flrészlap CV 400 x 2 x 30
56 farkasfogazassal, puhafaban tor-
ténd durva és gyors hossz- és ke-
resztirdnyu vagasokhoz.

H Firészlap CV 400 x 2 x 30
80 hegyes fogazassal, puha-/ke-
ményfaban térténd finom hossz- és
keresztiranyu vagasokhoz.

| Flrészlap HM 400 x 3,5 x 30
28 lapos, leszélezett fogazéassal ki-
méletlen kérnyzetben valé haszna-
lathoz, épitési faanyagok, zsalu-
anyag, betonmaradékok, gazbeton,
faforgacslapok vagasahoz.

J Flrészlap HM 400 x 3,5 x 30
60 valtott fogazéssal teljes faanya-
gokban térténd hossz- és kereszt-
iranyu vagasokhoz.

K Firészlap CV 450 x 2,5 x 30
36 farkasfogazassal, puhafaban tor-
ténd durva és gyors hossz- és ke-
resztirdanyu vagasokhoz.

L Farészlap HM 450 x 3,5 x 30
32 lapos, leszélezett fogazassal ki-
méletlen kérnyzetben val6 haszna-
lathoz, épitési faanyagok, zsalu-
anyag, betonmaradékok, gazbeton,
faforgacslapok vagasahoz.

M Firészlap HM 450 x 3,8 x 30
66 valtott fogazassal teljes faanya-
gokban térténé hossz- és kereszt-
iranyu vagasokhoz.

N Gorgés allvany RS 420
Gorg6s allvany RS 420 G
P Gorgés allvany RS 420 W

12. Javitas

A Veszély!

Villamos szerszamokon csak villamos
szakembereknek szabad javitast vé-
gezni!

Az elektromos szerszamot szukség
esetén az adott orszagban illetékes
szervizképviseletlinkh6z kildheti be ja-
vitasra. A cimet az alkatrész jegyzék-
ben talalja.

Keérjuk, hogy bekildétt csomagjahoz
mellékelje az észlelt hiba leirasat.
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13. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és mianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra &t kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra késziilt.

14. Problémak és zavarok

A Veszély!

Minden lizemzavar megsziintetési te-
vékenység elott:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati csatlakozé du-
got.

3. Varja meg, amig a fiirészlap meg-
all.

15. Miiszaki adatok

Minden lizemzavar megsziintetését
kovetéen ismét lizembe kell helyezni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellenérizni kell azok helyes miiko-
dését.

A motor nem miikédik

Atmeneti feszilltség kimaradas miatt a
feszliltség csokkenés relé kioldott.

— Kapcsolja be ujra.
Nincs halozati fesziltség:

— Ellendrizze az 0sszes kabelt, csatla-
kozé dugét, dugaszolo aljzatot és
biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a flirészlap vagy a forgacs fel-
torlodott a burkolatban:

— Sziintesse meg a tulmelegedés
okat, varjon néhany percet, amig a
motor lehdil, majd inditsa el Ujra a
gépet.

A motor tul kevés fesziiltséget kap:

— Cserélje ki révidebbre vagy na-
gyobb keresztmetszetire a halézati
tapvezetéket (> 2,5 mm?).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos hal6zatot.

A flrészelés teljesitménye csokken

Flrészlap életlen (a flrészlap vagy a
munkadarab felliletén esetleg égésnyo-
mok vannak):

— Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas" fejezet).

Forgacs torlédas

A forgacs elszivé berendezés teljesit-
ménye kevés vagy nincs csatlakoztat-
va.

— Csatlakoztassa az elszivo csonkot
(lasd "Megrendelhet6 tartozékok™)
és az elszivo berendezést vagy

— novelje meg az elszivo berendezés
teljesitményét.

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB

Fesziiltség 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Névleges aram 14,2 7,2 7,5
El6tét biztosité, min. 16 16 16
Védettség IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszam perc‘1 2800 2750 2800
Motor teljesitmény

Felvett teljesitmény P kW 3,1 kW S6 40% 4,2 KW S6 40% 5,5 kW S6 40%

Leadott teljesitmény P, kW 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%

Maximalis halozati impedancia Ohm 0,30 - 0,25
Firészlap vagasi sebessége kb. m/s 59 58 66
Flrészlap atméroje (kiilso) mm 400 400 450
Fiirészlap furata (belsd) mm 30 30 30
Vagasi magassag mm 127 127 140
Méretek

Flrész asztal hossza mm 1030 1030 1030

Flrész asztal szélessége mm 660 660 660

Asztal hosszabbité hossza mm 800 800 800

Asztal hosszabbitd szélessége mm 500 500 500

Magassag (flrész asztal) mm 850 850 850

Magassag (teljes magasséag) mm 1020 1020 1020
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BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB

Teljes tomeg kb. kg 88 88 94
Garantalt zajteljesitmény szint dB (A) 109,0 109,0 109,0
a DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Zajnyomas szint a DIN EN ISO 3744 (1995) és
ISO 7960:1995 (E)* szerint
Mérési modszer: terhelés alatt

Zajnyomas szint a kezel6 fiilénél dB (A) 91,0 91,0 91,0

Bizonytalansag K dB (A) 3,8 3,8 3.8
Kornyezeti hdmérséklet tartomany °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan
az emissziora és az immissziora vonatkozo értékek kozott korrelacio all fenn, az emisszidobdl nem lehet biztonsagosan arra ko-
vetkeztetni, hogy sziikség van-e helyi évéintézkedésekre vagy sem. Azok a tényezdk, amelyek a munkahelyen el&fordulé té-
nyleges immisszio szintet befolyasoljak, tartalmazzak a mihely sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, az az a gépek szamat
és mas szomszédos munkafolyamatokat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol fliggéen valtozhatnak. Ez az informacio
viszont segitséget kell adjon a felhasznalonak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét felbecsiilhesse.
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Czesci pilarki

Przedtuzenie stotu
Ostona pity
Prowadnica wzdtuzna
Popychacz

Ucho transportowe

Prowadnica poprzeczna z przy-
rzadem do docinania klinéw

e

7 Przycisk wtacznika/wytacznika

8 Uchwyt przesuwadta
9 Klucz do wymiany pity tarczowej
10 Zespdt silnika / skrzynka na wiory

11 Plyta stotu
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2. Przeczytaé¢ przed uzy-
ciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana tak, by mogli Panstwo szybko i
bezpiecznie obstugiwaé urzadzenie.
Ponizej zamieszczono wskazoéwki na
temat korzystania z niniejszej instrukgiji
obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegdélnosci nalezy
przestrzegaé wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Ninigjsza instrukcja obstugi jest
skierowana do osob posiadajacych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzadzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy oséb doswiad-
czonych w tym zakresie.

— Nalezy przechowywac wszelkie ma-
teriaty dostarczone wraz z niniej-
szym urzadzeniem, aby w razie po-
trzeby wszyscy uzytkownicy mogli
zawsze znalez¢ odpowiednie infor-
macje. Prosze zachowaé dowdd za-
kupu na wypadek ewentualnych na-
praw gwarancyjnych.

— Jezeli bedg Panstwo urzadzenie po-
zyczac lub sprzedawad, prosze do-
taczy¢ do niego wszystkie doku-
menty dostarczone wraz z nim.

— Producent nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate wskutek
nieprzestrzegania ponizszej instruk-
cji obstugi.

Informacje zawarte w instrukcji sg

oznaczone w nastepujacy sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenstwo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu spowodowanymi przez prad
elektryczny.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!
Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata

w wyniku wciagniecia czesci ciata badz
ubrania.

: 3

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-
mi.

Uwagal!

G] Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.
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— Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu poszczegol-
nych czesci;

— stuzg numeracji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sasiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczace czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegac kolejnosci, sg ponu-
merowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mysIni-
kiem.

3. Wskazowki
bezpieczenstwa pracy

3.1 Uzywanie zgodne z prze-
znaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i formato-
wego pitowania drewna litego, ptyt wio-
rowych, ptyt pilsniowych, sklejki oraz
tych materiatéw, gdy sa pokryte war-
stwa tworzywa sztucznego lub majg
krawedzie z tworzywa sztucznego lub
gdy sa pokryte fornirem.

Nie mozna pitowaé okragtych elemen-
téw, poniewaz moga one zostac prze-
krecone przez poruszajaca sie pite tar-
czowa.

Kazde inne zastosowanie uznane zo-
stanie za niezgodne z przeznaczeniem
i jest zabronione. Za szkody spowodo-
wane zastosowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Przebudowy urzadzenia oraz stosowa-
nie czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta mogg
doprowadzi¢ w trakcie eksploatacji do
nieprzewidywalnych szkéd i zagrozen.

3.2 Ogodlne zasady bezpie-
czenstwa

e Przed zastosowaniem tego urzg-
dzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa pra-
cy, aby wykluczy¢ zagrozenie dla
0so6b lub szkody rzeczowe.

o Nalezy przestrzegac¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
podanych w kazdym rozdziale.
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Prosze sie rowniez zapoznac z
ewentualnymi wytycznymi prawnymi
czy przepisami bhp dotyczacymi
pracy z pilarkg tarczowa.

A Niebezpieczenstwo ogoine!

W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowacé porzadek — nieporzadek w

miejscu pracy moze by¢ przyczyng
wypadku.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze zwra-
cac¢ uwage na to, co sie robi. Prosze
podejs¢ do pracy z rozsadkiem.
Prosze nie pracowa¢ z urzadze-
niem, gdy nie jestescie Panstwo
skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska. Dbaé o dobre oswietle-
nie.

Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozycji. Zachowa¢ stabilng po-
stawe i utrzymywac réwnowage.

Przy dtugich przedmiotach nalezy
uzywaé odpowiednich podpdér mate-
riatu.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu
tatwopalnych ptynow i gazéw.

Niniejsze urzadzenie moze by¢ uru-
chamiane i uzywane wytacznie
przez osoby obeznane z pitami tar-
czowymi i Swiadome niebezpie-
czenstw pracy.

Osoby ponizej 18 lat moga praco-
wac z tym urzadzeniem wylgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Osoby postronne, zwtaszcza dzie-
ci, powinny znajdowac sie poza ob-
szarem zagrozenia. Nie wolno ze-
zwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty urzadze-
nia lub kabla zasilajgcego.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
prosze uzywac niniejszego urzadze-
nia wytacznie z takg moca, jaka po-
dana jest w danych technicznych.

A Zagrozenie pradem!

20

Nie wystawia¢ urzgdzenia na
deszcz.

Prosze nie uzywac tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Podczas obstugi pilarki uwaza¢, aby
nie dotyka¢ uziemionych czesci (np.
grzejniki, rury, piekarniki, lodéwki).

¢ Nie uzywac kabla zasilajgcego nie-
zgodnie z przeznaczeniem.

A Zagrozenie zranienia lub

zmiazdzenia przez ruchome czesci!

¢ Nie nalezy uruchamiac urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

e Zawsze zachowa¢ odpowiedni od-
step od pity tarczowej. Prosze sto-
sowac¢ odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas pra-
cy urzadzenia nalezy zachowac od-
powiednig odlegto$¢ od napedza-
nych czesci.

« Mate kawatki materiatu, resztki
drewna itp. mozna usuwac z obsza-
ru pracy dopiero po zatrzymaniu sie
pity tarczowe;j.

¢ Nie hamowac¢ zatrzymujacej sie pity
tarczowej poprzez nacisk z boku.

o Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzadzenie jest odtgczone od
sieci elektryczne;.

o Przed wiaczeniem pilarki (na przy-
ktad po wykonaniu prac konserwa-
cyjnych) sprawdzi¢, czy w urzadze-
niu nie znajduja sie zadne
narzedzia montazowe lub luzne
czesci.

o Jesli urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, nalezy je wytaczyc.

A Zagrozenie przecieciem row-

niez przy nieruchomych czesciach

tnacych!

e Przy wymianie narzedzi tnacych na-
lezy uzywac rekawic.

o Pity tarczowe przechowywac w taki
sposob, aby nikt nie mogt sie nimi
zranic.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane odbiciem materiatow przecina-
nych (przedmiot przycinany ztapany
zostaje przez pite tarczowa i wyrzu-
cony w kierunku osoby obstuguja-
cej)!

¢ Pracowac zawsze tylko z poprawnie
ustawionym klinem rozszczepiaja-
cym.

« Nie przechyla¢ przedmiotow przyci-
nanych.

¢ Nalezy uwazaé, aby pita tarczowa
byta dostosowana do rodzaju obra-
bianego materiatu.

¢ Przecinac cienkie lub cienkoscienne
materialy wytgcznie drobnozebnymi
pitami tarczowymi.

e Zawsze stosowac ostre pity tarczo-
we.

e Sprawdzi¢, czy przecinane materia-
ty nie zawierajg ciat obcych (na
przyktad gwozdzi lub Srub).

e Nalezy przycina¢ wytgcznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg stabilng postawe przy
przycinaniu.

¢ Nie przycinac wielu elementéw jed-
noczesnie ani wigzek sktadajacych
sie z wielu elementdéw. Istnieje za-
grozenie wypadkiem, gdy pojedyn-
cze sztuki w sposéb niekontrolowa-
ny zostang pochwycone przez pite
tarczowa.

e Usuwacé z obszaru roboczego mate
odcinki przycinanych materiatow,
resztki drewna itp. — pita tarczowa
musi by¢ wéwczas zatrzymana.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

« Uwazag¢, by podczas pracy do ma-
szyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac¢ bez krawa-
téw, bez rekawic, bez ubran z luz-
nymi rekawami; na dtugie wtosy na-
ktada¢ siatke).

e W Zzadnym razie nie wolno przyci-
na¢ materiatéw, w ktérych znajdujg
sie
— liny,

— sznury,
— tasmy,
— kable lub

— druty, lub ktére materialy takie
zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane nie-
wystarczajagcym wyposazeniem w
srodki ochrony osobistej!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

¢ Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.



Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

Podczas pracy na otwartej prze-
strzeni zaleca sie noszenie obuwia
antyposlizgowego.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!

Wdychanie niektérych rodzajow py-
tu drzewnego (np. z drewna debo-
wego, bukowego i jesionowego)
moze mie¢ dziatanie rakotwdrcze.
W pomieszczeniach zamknietych
zawsze nalezy pracowac z urzadze-
niem odsysajacym.

Prosze uwazacé na to, by podczas

pracy do otoczenia przedostawato

sie mozliwie mato pytéw z drewna:

— zamontowac instalacje odciggo-
wa;

— usuwac nieszczelnosci w instala-
cji odciggowej;

— dbac¢ o dobrg wentylacje.

Uzywanie pity bez zastosowania insta-
lacji odsysajgcej widry mozliwe jest tyl-

ko:

— na otwartej przestrzeni;

— przy krétkotrwatym uzyciu

(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytowa.

A Zagrozenie spowodowane

zmianami technicznymi lub stosowa-
niem czesci, ktore nie zostaly spraw-
dzone i dopuszczone przez produ-
centa!

Nalezy stosowac wytacznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to zwilaszcza:

— pit tarczowych (numery katalogo-
we, zob. Dane techniczne);

— urzadzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe, zob. Lista
czesci zamiennych).

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych
zmian w czesciach.

A Zagrozenie brakami w urza-

dzeniu!

Nalezy starannie czysci¢ urzadze-
nie i osprzet. Nalezy przestrzegaé
przepiséw konserwacji.

Sprawdzi¢ sprzet pod katem wyste-
powania uszkodzen przed kazdym
uruchomieniem. Przed kazdym uzy-
ciem pilarki nalezy sprawdzi¢, czy
urzgdzenia zabezpieczajgce oraz
lekko uszkodzone czesci dziatajg
prawidtowo i zgodnie z przeznacze-
niem. Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Wszystkie cze-
Sci nalezy poprawnie zamontowac i
nalezy spetni¢ wszystkie warunki,
by zapewni¢ bezusterkowg prace
urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenia ochronne
lub czesci musza zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w auto-
ryzowanym warsztacie. Uszkodzo-
ne przetgczniki nalezy wymienia¢ w
warsztacie serwisowym. Nie wolno
uzywac niniejszego urzadzenia, jesli
wigcznik nie jest sprawny.

A Zagrozenie hatasem!

Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

Uwazac¢, aby klin rozszczepiajacy
nie byt wygiety. Wygiety klin roz-
dzielajacy dociska pitowany materiat
do pity tarczowej. To wywotuje ha-
tas.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza za-
grozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:

1.
2.
3.

Wytgczyé urzadzenie.
Wyciagnaé¢ wtyczke.

Pracowaé w rekawicach ochron-
nych.

Przyczyne zablokowania usunaé
odpowiednim narzedziem.

3.3

Dane
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Symbole na urzadzeniu

na tabliczce znamionowej

13—

14
15—
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12
13
14
15

16
17

18

19

. | J
| —
16 17 18 19
Producent
Numer seryjny
Nazwa urzadzenia

Dane silnika (zob. "Dane tech-
niczne")

Rok produkcji

Znak CE — urzadzenie to spetnia
wymagania dyrektyw UE zgodnie
z oswiadczeniem o zgodnosci
Symbol utylizacji — utylizacje
urzadzenia moze przeprowadzi¢
producent

Wymiary dopuszczalnych pit tar-
czowych

Symbole na urzadzeniu

20
21
22
23
24

25

Uzywac¢ srodkéw ochrony stuchu
Uzywac¢ srodkéw ochrony oczu
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
Nie chwytac pity tarczowej

Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

Gwarantowany poziom mocy aku-
stycznej
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3.4 Urzadzenia zabezpiecza-

jace
Klin rozszczepiajacy

Klin rozszczepiajacy (26) zapobiega
uchwyceniu pitowanego elementu
przez zgby i wyrzucenia go w kierunku
osoby obstugujace;j pilarke.

Klin rozszczepiajacy jest dopasowany
do $rednicy pity tarczowej podanej w

,Danych technicznych” i powinien by¢
zawsze zamontowany podczas pracy.

i
1/ A
Ostona pity

Ostona pity (27) zabezpiecza przed
przypadkowym dotknieciem pity tarczo-
wej i przed unoszeniem sie wioréw.

Ostona pity jest dopasowana do $redni-
cy pity tarczowej podanej w ,Danych
technicznych” i powinna by¢ zawsze
zamontowana podczas pracy.

Popychacz

Popychacz (28) stanowi przedtuzenie
reki i chroni przed nieopatrznym do-
tknieciem pity tarczowe;.

Nalezy zawsze uzywac popychacza,
gdy odlegtos¢ pomiedzy pitg tarczowg a
prowadnicg wzdtuzng jest mniejsza niz
120 mm.

R
Popychacz musi by¢ prowadzony pod
katem 20-30° w stosunku do po-
wierzchni stotu pilarki.

Nalezy wymieni¢ popychacz, gdy jest
uszkodzony.
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Uchwyt przesuwadta

Uchwyt przesuwadta (30) przykreca sie
Srubami do odpowiedniej deski (29).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Deska powinna mie¢ dtugo$¢ 300—
400 mm, szerokos$¢ 80-100 mm i gru-
bos¢ 15-20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta
w przypadku jego uszkodzenia.

4. Specjalne wiasciwosci
produktu

— Prowadnica poprzeczna
— mozliwos¢ regulacji kata;
— z przyrzadem do docinania Kli-
néw;
— Prowadnica wzdtuzna

— z dwoma ksztattownikami o roz-
nej wysokosci dostosowanymi do
elementéw o matej lub duzej gru-
bosci;

— ksztattownik regulowany bez-
stopniowo w kierunku wzdtuz-
nym, umozliwiajacy dostosowa-
nie do dtugosci elementu;

— bezstopniowa regulacja w kierun-
ku poprzecznym, umozliwiajaca
dostosowanie do szerokosci ele-
mentu.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje
obstugi znajdujg sie z przodu.

— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym:

— potaczone na state srubami z
dolng czescig korpusu.
— Przekaznik podnapieciowy zapobie-
ga samoistnemu wtaczeniu sie

urzadzenia, gdy po przerwie w do-
stawie pradu prad sie pojawi.

— Konstrukcja z blachy stalowej wy-
trzymata na duze maksymalne ob-
cigzenia, trwale zabezpieczona
przed korozja.

— Mozliwo$¢ zamocowania popycha-
cza na prowadnicy wzdtuznej.

5. Elementy obstugi

Przycisk wiacznika/wytacznika

e Wiaczanie — nacisng¢ zielony przy-
cisk (31).

+ Wylgczanie — nacisnag¢ czerwony
przycisk (32).

E] Wskazowka

W przypadku przerwy w dostawie pra-
du uruchomiony zostanie przekaznik
podnapieciowy. Zapobiega on samoist-
nemu wigczeniu sie urzgdzenia po po-
Jawieniu sie napigcia. W celu ponowne-
go uruchomienia nalezy powtérnie
nacisngc¢ zielony witgcznik.

Prowadnice materiatu

Pilarka jest wyposazona w dwie pro-
wadnice przycinanych elementow.

¢ Prowadnica poprzeczna (do cie¢
poprzecznych):

Dodatkowo na prowadnicy poprzecz-
nej znajduje sie przyrzad do docinania
klinéw (33).



Kat ciecia skosnego mozna nastawiaé
bezstopniowo na skali katowej (34) w
zakresie od 0 do 45°. Podczas ciecia
przy uzyciu prowadnicy poprzeczne;j
dzwignia zaciskowa (35), stuzaca do
blokowania, powinna by¢ dociggnieta.

G] Wskazéwka

Odlegtos¢ miedzy ksztattownikiem pro-
wadhnicy poprzecznej a pitg tarczowg
Jest ustawiana fabrycznie i nie nalezy
Jjej zmieniac.

¢ Prowadnica wzdtuzna (do pitowa-
nia wzdtuznego):

Podczas ciecia przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej ksztattownik (36) powinien
by¢ ustawiony rownolegle do pity tar-
czowej. Podczas ciecia przy uzyciu pro-
wadnicy wzdiuznej nalezy zablokowaé
ja za pomoca dzwigni zaciskowej (38).

— Nakretki motylkowe (42) do moco-
wania i demontazu ksztattownika:

A
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Wysoka krawedz przytozenia(39):

— do pitowania grubych elementow.

Niska krawedz przytozenia(40):

— do pitowania elementéw o matej
grubosci;

Regulacja wzdtuzna (41):

— dopasowanie prowadnicy wzdtuz-
nej do dtugosci elementu;

Za pomoca wybitej na stole skali (37)
mozna ustawi¢ odlegto$¢ prowadnicy
wzdtuznej od pity tarczowej.

Jezeli popychacz nie jest potrzebny,
mozna go zamocowac na zacisku (43)
przy ksztattowniku prowadnicy wzdtuz-
nej.

6. Ustawianie pilarki

A Niebezpieczenstwo!

Przebudowa pilarki oraz stosowanie
czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta do
uzycia moze spowodowac nieprzewi-
dziane uszkodzenia w trakcie eks-
ploatacji.

— Nalezy stosowa¢ wytacznie do-
starczone czesci.

— Nie nalezy dokonywaé zadnych
zmian w czesciach.

Jesli bedg Panstwo przestrzegali poniz-
szych wskazowek, ustawienie pilarki
nie bedzie trudne.

¢ Przed rozpoczeciem okreslonej
czynnosci nalezy doktadnie prze-
czytac opis jej wykonania.

e Do kazdego ciagu pracy prosze
przygotowaé konieczne narzedzia.

m Wskazéwka: BKS (zestaw bu-
dowlany)

Nalezy korzystac z podanych w tym
rozdziale instrukcji dotyczgcych usta-
wiania i regulacji, a takze z instrukcji
montazu.

A Zagrozenia spowodowane

przez wadliwe urzadzenia zabezpie-
czajace

Podczas montazu ostony pily i klina
rozszczepiajacego nalezy zwrocic
szczegolng uwage na mocowania
srubowe. Tuleje odlegtosciowe AS
(zob. Instrukcja montazu, punkty 14 i
16) nie moga ustawic sie skosnie,
poniewaz wéwczas urzadzenie za-
bezpieczajace ostony pily nie dziata
prawidiowo.

6.1 Ustawienie

¢ Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podtozu.

¢ W celu wypoziomowania powierzch-
ni stotu nalezy wyréwnac¢ nieréwno-
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Sci lub Sliskie miejsca podtogi za po-
mocg odpowiednich materiatéw.
Nastepnie sprawdzi¢, czy pilarka
stoi stabilnie.

o Wokot pilarki tarczowej nie powinno
by¢ przeszkdd i przedmiotéw, o kto-
re mozna si¢ potknac.

e Zwrdci¢ uwage na to, by byto odpo-
wiednio duzo miejsca do pracy z
wiekszymi sztukami materiatéw
przycinanych.

Aby urzadzenie pewnie stato, mozna je
przykreci¢ do podioza.

1. Zmontowane urzadzenie postawi¢
na wybranym miejscu i zaznaczy¢
miejsca otworow.

2. Przesuna¢ urzadzenie i wywierci¢
otwory w podtozu.

3. Ustawic urzadzenie zgodnie z otwo-
rami i przykreci¢ do podtoza.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!

Podtaczaé zawsze urzadzenie odcia-
gowe przy pilarce, jezeli jest ona
eksploatowana w zamknietych po-
mieszczeniach.

6.2 Ustawianie pily tarczowej
wzgledem wkitadki stotu

m Wskazéwka

Opisane w niniejszym rozdziale regula-
cje sq niezbedne, jezeli samodzielnie
zmontowali Panstwo pilarke budowla-
ng w sposob przedstawiony w instrukcji
montazu (zestaw budowlany BKS).

Przy zmontowanej pilarce budowlanej
pita tarczowa jest juz fabrycznie usta-
wiona wzgledem wktadki stotu (szczeli-

ny na pite).

Ustawianie pity tarczowej wzgledem
wkiadki stotu

G] Wskazéwka

Zamontowac najpierw pite tarczowgq
(zobacz rozdz. "Wymiana pity tarczo-
wej").

Po zamontowaniu pity tarczowej nale-
zy wyregulowac jg wzgledem stotu w
nizej podany sposob:

1. Odkrecic cztery Sruby.

— BKS 400: Odkreci¢ sruby AD
(zob. Instrukcja montazu, punkt
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3a) przy blaszanych wspornikach
silnika.

— BKS 450: Odkreci¢ $ruby D (zob.
Instrukcja montazu, punkt 3b)
przy silniku.

2. Ustawic¢ pite tarczowa w srodkowym
potozeniu w osi wktadki pity (szcze-

liny na pite).
3. Dokreci¢ cztery $ruby.

G] Wskazowka

Ustawic nastepnie klin rozszczepiajgcy
w jednej linii z pitg tarczowg (zob.
rozdz. "Ustawianie klina rozszczepiajg-
cego”).

6.3 Regulacja prowadnicy
poprzecznej

G] Wskazéwka

Opisane w ninigjszym rozdziale regula-
cje sg niezbedne, jezeli samodzielnie
zmontowali Panstwo pilarke budowla-
ng w sposob przedstawiony w instrukcji
montazu (zestaw budowlany BKS).

W zmontowanej pilarce budowlanej
ksztaftownik i skala kqtowa przy pro-
wadnicy poprzecznej sq juz fabrycznie
wyregulowane.

Ustawianie prowadnicy poprzecznej
pod katem prostym

m Wskazéwka

Podczas ustawiania prowadnicy po-
przecznej nalezy uzyc katomierza. Po
ustawieniu wykonac probne pitowanie
w celu sprawdzenia, czy prowadnica
poprzeczna jest ustawiona pod katem
prostym.

1. Wkrecac¢ lub wykrecaé srube regu-
lacyjng ,,0 stopni” (kotek gwintowa-
ny) (44), aby wyregulowa¢ prowad-
nice poprzeczng pod katem prostym
wzgledem pity tarczowe;.

2. Dobrze dokreci¢ $rube regulacyjng
,0 stopni”.
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3. Przepitowa¢ probnie kawatek pozo-
stato$ci materiatu.

— Nastepnie sprawdzi¢ katowni-
kiem kat przepitowania elementu
z pozostatosci materiatu.

4. Ewentualnie powtorzy¢ regulacije,
az prowadnica poprzeczna bedzie
ustawiona pod katem prostym.

Regulacja skali katowej

G] Wskazowka

Aby mozna byto doktadnie ustawic¢ kat
pitowania skosnego na prowadnicy po-
przecznej, nalezy ustawic skale kato-
wq wzgledem skali noniusza.
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5. Poluzowa¢ trzy blachowkrety (45)
mocujgce skale katowa.

6. Przesuwac skale katowa tak, aby jej
kreska zerowa byta skierowana na
kreske zerowg skali noniusza (46).

7. Dokrecic trzy blachowkrety mocuja-
ce skale katowa.

Ustawianie prowadnicy poprzecznej
na maksymalny kat ustawienia skos-
nego

G] Wskazowka

Maksymalny kat pitowania skosnego
wynosi 45°.
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8. Whkrecac lub wykrecaé wkret regula-
cyjny 45° (47), aby prowadnica po-
przeczna zatrzymata sie przy usta-

wieniu kgtowym doktadnie 45°.
Kreska 45° skali katowej musi by¢
przy tym skierowana na kreske ze-
rowg skali noniusza (48).

9. Mocno przykreci¢ wkret regulacyjny
45° (47).

6.4 Przedluzenie stotu

E] Wskazowka

Wsporniki przedtuzenia stotu muszg
by¢ mocno zamocowane Srubami do
stotu pilarki.

Mocowanie przedtuzenia stotu

1. Konce wspornikéw z zaokraglony-
mi krawedziami wsung¢ w otwory
podpory poprzecznej z tytu pilarki i
przesung¢ na zewnatrz.

2. Przykreci¢ kazdy wspornik do pod-
pory za pomoca jednej Sruby z tbem
szesciokgtnym (50) i nakretki szes-
ciokatnej (49) w sposéb przedsta-
wiony na rysunku.

Dokreci¢ potaczenia srubowe

Prosze skontrolowac ztgcza Srubowe w
urzadzeniu. Za pomocg odpowiednich
narzedzi doktadnie dokreci¢ ztgcza $ru-
bowe.

Podczas dokrecania $rub nalezy zwré-
ci¢ uwage na nastepujace wskazéwki:

— Po dokreceniu $rub urzadzenie
musi sta¢ stabilnie i by¢é wypozio-
mowane.

Regulacja przediuzenia stotu

— Powierzchnie przedtuzenia stotu i
ptyty stotu pilarki powinny znajdo-
wac sie na jednym poziomie.

Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Po obu koncach odkreci¢ i wyjac
$ruby z tbem szesciokatnym (50).
Przechowywac sruby i nakretki.

2. Dolne konce wspornikéw przesungé
do wewnatrz.



3. Wsporniki odczepi¢ do gory, a prze-
dtuzenie stotu opusci¢ ostroznie w
sposo6b przedstawiony na rysunku.
Wsporniki przedtuzenia stotu poto-
zy¢ na dolne podpory stotu pilarki.

6.5 Przylaczenie do sieci

Kabel zasilajacy

— Kabel zasilajgcy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
zostat w jej trakcie uszkodzony.

— Nalezy chroni¢ kabel zasilajgcy
przed goragcem, agresywnymi ptyna-
mi i ostrymi krawedziami.

— Przedtuzaczami moga by¢ wytacz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju (zob. "Dane techniczne").

— Woyciagajac wtyczke z gniazda elek-
trycznego, nie ciggna¢ za kabel za-
silajacy.

A Napiecie elektryczne!

Z urzadzenia wolno korzystac¢ tylko
w suchym miejscu.

Uruchamia¢ pilarke tylko przy zrod-
le napiecia, ktore spetnia nastepuja-
ce wymogi (zob. "Dane techniczne"):

— gniazda elektryczne zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— przy pradzie tréjfazowym gniazda
elektryczne zaopatrzone w uziemie-
nie.

— napiecie i czestotliwos¢ zasilania
musza by¢ zgodne z danymi poda-
nymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

— zabezpieczenie przed porazeniem
pradem dzieki wytacznikowi rézni-
cowopragdowemu dziatajacemu przy
pradzie réznicowym 30 mA.

— zabezpieczenie przed zwarciem
dzieki bezpiecznikowi sieciowemu
(urzadzenie zabezpieczajace przed
zwarciem) maksymalnie 16 A.

G] Wskazéwka

Z watpliwosciami, dotyczgcymi spetnie-
nia tych warunkéw przez przytacze w
Parnstwa zaktadzie, nalezy zwrdcic sie
do zaktadu energetycznego lub Wasze-
go elektroinstalatora.

E] Wskazéwka

Ze wzgledu na duzy prad rozruchowy
silnika podczas jego wigczania mogg
wystapi¢ wahania napiecia w instalacji
elektrycznej, na co wskazuje np. krot-
kotrwate miganie o$wietlenia. W tym
przypadku punkt przytaczenia ma wyz-
Szg impedancje sieciowg od zalecanej
warto$ci maksymalnej (zob. Dane tech-
niczne).

W tym przypadku nalezy zleci¢ spraw-
dzenie punktu przytgczeniowego zakta-
dowi energetycznemu lub zakfadowe-
mu elektroinstalatorowi.

o Zmiana kierunku obrotow!
(mozliwa tylko w przypadku silni-
kéw pradu przemiennego)

Przy niewtasciwym podtaczeniu faz
kierunek obrotow silnika moze by¢
nieprawidtowy. Moze to doprowadzi¢
do odrzucenia kawatka drewna przy
probie jego przyciecia. Dlatego
przed kazdym ponownym podtacze-
niem pilarki nalezy sprawdzi¢ kieru-
nek obrotow.

Sprawdzanie kierunku obrotow

1. Ustawi¢ pilarke gotowg do pracy i
poditaczy¢ zasilanie elektryczne.

2. Na krotko wigczy¢ i wytaczy¢ pilar-
ke.

E] Wskazéwka

Brzeczenie po wytgczeniu wynika z za-
dziatania elektrycznego hamulca silni-
ka. Nie oznacza to usterki pilarki!

3. Kierunek obrotéw pity tarczowej na-
lezy obserwowac z lewej strony.
Pita tarczowa powinna obraca¢
si¢ w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.
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Gdy pita tarczowa obraca sie w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara,

zmieni¢ kierunek obrotow.

4. Odigczy¢ kabel zasilajacy od przyta-
cza pilarki.

5. Za pomocg wkretaka wcisng¢ prze-
tacznik fazy we wtyczce pilarki i ob-
réci¢ go o 180°.

IE Uwagal!

Obracajac przetacznik faz, zacho-
wacé odpowiednia odlegtos¢ od kot-
kow stykowych!
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7. Obstuga

A Zagrozenie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana tylko
przez jedna osobe. Inne osoby moga
przebywac¢ w pewnej odlegtosci od
pilarki w celu podawania lub odbie-
rania elementéw.

Przed rozpoczeciem pracy spraw-
dzi¢ sprawnosé:

— kabla zasilajgcego i wtyczki;

— przycisku wigcznika/wytacznika;
— klina rozszczepiajacego;

— ostony pity;

— pomocniczych elementéw podaja-
cych (popychacza, uchwytu przesu-
wadta).

Uzywac srodkéw ochrony osobistej:
— maski przeciwpytowe;j;

— nausznikéw ochronnych;

— okularéw ochronnych.

Podczas pitowania przyja¢ prawidio-
wa pozycje pracy:
— z przodu po stronie obstugujacego;

— przodem do pilarki;
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— po lewej stronie obok miejsca spa-
dania wioréw;
— w przypadku pracy dwoch oséb dru-

ga osoba musi zachowacé odpo-
wiedni odstep od pilarki.

W zaleznosci od potrzeb uzywac¢:

— odpowiednich naktadek na element
przycinany — jesli elementy po prze-
cieciu miatyby spas¢ ze stotu;

— urzadzenia do odsysania wiéréw
(wyposazenie dodatkowe).

Nalezy wystrzegac sie typowych bte-
déw w obstudze:

— Nie hamowac pity tarczowej po-
przez nacisk z boku. Istnieje grozba
odrzucenia materiatu.

— Zawsze podczas przycinania przyci-
ska¢ materiat przycinany do stotu i
nie ustawia¢ go skosnie. Istnieje
grozba odrzucenia materiatu.

— Nie przycina¢ wielu elementéw jed-
noczesnie ani wigzek sktadajacych
sie z wielu elementow. Istnieje za-
grozenie wypadkiem, gdy pojedyn-
cze sztuki w sposéb niekontrolowa-
ny zostang pochwycone przez pite
tarczowa.

Niebezpieczenstwo wciagnie-

cia!

Nigdy nie przycina¢ przedmiotéw, w
ktorych znajduja sie liny, sznury, ta-
$my, kable czy druty, lub ktore takie
materialy zawieraja.

A Zagrozenie wypadkami!

Nie usuwac widérow ze stotu pilarki,
gdy pita tarczowa sie obraca. Pod-
czas wykonywania takich czynnosci
pita tarczowa powinna znajdowac sie
w potozeniu spoczynkowym.

G] Wskazowka

Podczas kazdego pitowania nalezy
zwrdci¢ uwage na to, aby ostona pity
przykrywata pite tarczowq i przylegata
swojg dolng krawedzig do pitowanego
elementu.

7.1 Pitowanie przy uzyciu
prowadnicy wzdluznej

Ksztattownik prowadnicy wzdtuznej po-

winien by¢ dopasowany do przecinane-
go elementu.
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Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do grubosci elementu

1. Odkreci¢ nakretki motylkowe (54) i
zdja¢ ksztattownik.

2. W zaleznosci od grubosci elementu
zamontowac¢ ksztattownik wysoki
(51) lub niski (52).

3. Zamocowac¢ ksztattownik za pomo-
cg nakretek motylkowych (54).

4. Prowadnice wzdtuzng zablokowaé
dzwignig zaciskowg (55).

Dopasowanie prowadnicy wzdtuznej
do dtugosci elementu

1. Odkreci¢ nakretki motylkowe (54) i
zdja¢ ksztattownik.

2. Dopasowac¢ ksztattownik wzdtuznie
(53) do dtugosci elementu.

3. Zamocowac ksztattownik za pomo-
cg nakretek motylkowych (54).

4. Prowadnice wzdtuzng zablokowac¢
dzwignig zaciskowg (55).

Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej

1. Prowadnice wzdtuzng (58) zatozyc¢
od gory na prowadnik (60), znajdu-
jacy sie z przodu pilarki.

2. Za pomoca wybitej na stole skali
(57) wyregulowac odlegtos¢ pro-
wadnicy wzdtuznej od pity tarczo-
wej.

3. Prowadnice wzdtuzng zablokowac
dzwignig zaciskowg (59).

A Niebezpieczenstwo!

Gdy odlegtos¢ pomiedzy pita tarczo-
wa a prowadnicg wzdluzna jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzy¢
popychacza.

m Wskazéwka

Jezeli popychacz nie jest uzywany,
mozna go zamocowac za pomocg zaci-
sku (56) na ksztaftowniku.

4. Wigczy¢ silnik.

i WETE
5. Element nalezy powoli doprowa-
dzi¢ wzdtuz prowadnicy wzdtuznej
do pity tarczowej i przecia¢ go w
jednym przejsciu.

6. Wylaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

m Wskazéwka

Jezeli prowadnica wzdtuzna nie jest po-
trzebna, mozna jqg zamocowac, wyko-
rzystujgc wybranie (61) i srube (62) na
przedniej prawej nodze stotu.

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej do
pitowania wzdluznego drewna litego

1. Tylng kohcéwke prowadnicy
wzdtuznej (63) ustawi¢ na wysoko-
Sci srodkowego punktu (65) miedzy
watkiem pity tarczowej (64) i poczat-
kiem pity tarczowej (66).
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Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesunaé¢ element
miedzy pilq tarczowa a prowadnica
wzdtuzng do tylnej czesci stotu pilar-
ki i zdja¢ ze stotu.

Ustawianie prowadnicy wzdiuznej do
pitowania ptyt

1. Tylng kohcéwke prowadnicy
wzdtuznej (67) ustawi¢ na maksy-
malng dtugos¢, ale przynajmniej na
wysokosci watka pity tarczowej (68).
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Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesuna¢ element
miedzy pila tarczowa a prowadnica
wzdluzng do tylnej czesci stotu pilar-
ki i zdja¢ ze stotu.

Uwagal!

Ustawianie prowadnicy wzdtuznej
jako ogranicznika dtugosci do
pitowania poprzecznego

Do pitowania matych elementéw mozna
uzy¢ prowadnicy wzdtuznej jako ogra-
nicznika dtugosci.

1. Prowadnice poprzeczng (71) poto-
zy¢ na stole.

2. Ustawic¢ tylng koncéwke prowadnicy
wzdtuznej (69) na wysokosci po-
czatku pity tarczowej (70).

A Niebezpieczenstwo!

Jezeli element sie zakleszcza, moze
zostaé odrzucony w niekontrolowa-
ny sposob. Ustawi¢ prowadnice
wzdtuzna tak, aby konce elementu
nie stykaly sie jednoczesnie z pitg
tarczowa i prowadnica wzdtuzna.

POLSKI
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Po kazdym cieciu za pomoca popy-
chacza ostroznie przesung¢ element
miedzy pita tarczowa a prowadnica
wzdtuzna do tylnej czesci stotu pilar-
ki i zdjac¢ ze stolu.

Uwagal!

7.2 Pilowanie przy uzyciu
prowadnicy poprzecznej

1. Prowadnice poprzeczng podnies¢ i
potozy¢ na stole.

2. Ustawi¢ prowadnice pod odpowied-
nim katem i zablokowaé za pomoca,
dzwigni zaciskowej (72). W celu wy-
konania ciecia skosnego prowadni-
ce poprzeczng mozna ustawi¢ mak-
symalnie pod katem 45°.

3. Wiaczy¢ silnik.

4. Element wraz z prowadnicg po-
przeczng nalezy powoli doprowa-
dzi¢ do pity tarczowej i przecigé w
jednym przejsciu.

5. Wylaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.
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G] Wskazowka

Jezeli prowadnica poprzeczna nie jest
potrzebna, nalezy jg ztozyc.

7.3 Docinanie klinow

1. Kwadratowa lub prostokatng kan-
téwke przycig¢ na odpowiednig dtu-
gosc¢ klina (zob. "Pitowanie przy
uzyciu prowadnicy poprzecznej" i
"Pitowanie przy uzyciu prowadnicy
wzdtuznej").

2. Mocno wcisng¢ element w przyrzad
do docinania klindw (73).

3. Uruchomi¢ pilarke.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas docinania klinow wystepuje
wieksze niebezpieczenstwo obrazen
ciata, poniewaz praca jest wykony-
wana blisko pity tarczowej. Nastepu-
jaca czynnos¢ nalezy wykonac tylko
przy uzyciu popychacza.

4. Element wraz z prowadnicg po-
przeczna nalezy powoli doprowa-
dzi¢ do pity tarczowej i przecig¢ w
jednym przejsciu.

5. Zatrzymac maszyne i odczekac do
zatrzymania sie pity tarczowe;j.

6. Odciggna¢ prowadnice poprzeczng
i wyjac klin.

8. Rady i zalecenia

¢ Przed pitowaniem przeprowadzi¢ pi-
towanie prébne, wykorzystujac
resztki materiatu.

o Obrabiany przedmiot zawsze ukita-
dac na stole pilarki w taki sposaéb,
aby nie mogt upas¢ lub wahac sie
(np. wypaczong deske ktas¢ strong
wypukta do gory).

o W przypadku dtugich przedmiotow
stosowa¢ odpowiednie podparcia,
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na przyktad stojaki na kotkach lub
stot dodatkowy (zob. ,Wyposazenie
dodatkowe”).

e Utrzymywac powierzchnie stotu w
czystosci —w szczegolnosci usuwac
przy pomocy odpowiednich srodkéw
czyszczacych i sprayow resztki zy-
wicy (akcesoria)

9. Konserwacja i
pielégnacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wyciag-
nac¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, mo-
ga by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajace, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne cze-
sci. Czesci niezbadane i niedopusz-
czone przez producenta moga pod-
czas obstugi spowodowac trudne do
przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych uruchomi¢ ponownie i skontro-
lowac wszystkie urzadzenia zabez-
pieczajace.

9.1 Wymiana pily tarczowej

A Niebezpieczenstwo!

Bezposrednio po pitowaniu pita tar-
czowa moze by¢ bardzo goraca -
niebezpieczenstwo oparzenia sie!
Nalezy poczeka¢ az pita tarczowa
ostygnie.

Nie wolno czysci¢ pity tarczowej pty-
nami tatwopalnymi.

Istnieje takze niebezpieczenstwo
skaleczenia sie o nieruchoma pite
tarczowa. Pile tarczowa nalezy wy-
mienia¢ w rekawicach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie
zwrocié uwage na kierunek obrotu
pity tarczowej!

1. Zdja¢ ostone zabezpieczajaca (75)
przy skrzynce na wiéry. W tym celu:

— Odkreci¢ i schowa¢ nakretki
szesciokatne na (74) ostonie za-
bezpieczajacej(75),

— zdjac¢ ostone, poprowadzic¢ jg w
dot i przechowac.
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A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzaé narzedzia do od-
krecania pily tarczowe;.

— Podczas odkrecania $ruby mocu-
jacej nie uderza¢ w narzedzie.

2. Kluczem ptaskim odkreci¢ $rube

(76) mocujacy pite tarczowg (gwint
lewoskretny!). Przytrzymac klu-
czem ptaskim, zaktadajgc go na ze-
wnetrzny kotnierz pity tarczowej
(78).




3. Zewnetrzny kotnierz pity tarczowe;j
(78) zdjac¢ ostroznie z watka pity tar-
czowej. Przytrzymywac przy tym pi-
te tarczowa.

4. Zdjac¢ pite tarczowa z watka.

5. Oczyscic pite tarczowa, wewnetrzny
kotnierz pity (77) i zewnetrzny kot-
nierz pity (78).

A Niebezpieczenstwo!

Nie nalezy stosowa¢ srodkéw czysz-
czacych (np. w celu usuniecia resz-
tek zywicy), ktére mogtyby uszko-
dzi¢ elementy wykonane z metali
lekkich; mogtoby to spowodowac¢
zmniejszenie wytrzymatosci czesci.

6. Natozyé nowa pite tarczowg (uwa-
zac na kierunek obrotow!).
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A Niebezpieczenstwo!

Nalezy stosowa¢ wylacznie odpo-
wiednie pity tarczowe (zob. "Wypo-
sazenie dodatkowe") — w przypadku
zastosowania nieodpowiednich lub
uszkodzonych pit tarczowych czesci
mog3a zosta¢ odrzucone z duzg sitg
w wyniku dziatania sitly odsrodkowe;j.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych, ktorych maksy-
malna predkos¢ obrotowa jest
mniejsza od predkosci obrotowej
watka pily tarczowej (zob. ,,Dane
techniczne®);

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS lub HS);

— pit tarczowych z widocznymi
uszkodzeniami;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo!

— Pite tarczowa nalezy montowac,
uzywajac wylacznie oryginal-
nych czesci.

— Nie uzywac pierscieni redukcyj-
nych; w przeciwnym razie pita
tarczowa moze sie poluzowaé.

— Pily tarczowe musza by¢ zamon-
towane w taki sposéb, aby nie
wystepowato niewywazenie oraz
bicie i aby pity nie luzowaly sie
podczas pracy.

7. Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (78).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
Dwa wystepy zabieraka na ze-
wnetrznym kotnierzu pity tarczo-
wej muszg wejs¢ w oba wybrania
watka pity tarczowe;.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB i BKS
400 Plus 4,2 DNB:
Dwa wystepy zabieraka na we-
wnetrznym kotnierzu pity tarczo-
wej muszag wejs¢ w oba wybrania
zewnetrznego kotnierza pity tar-
czowej.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzaé¢ narzedzia do mo-
cowania pity tarczowej.

— Nie dokreca¢ sruby mocujacej
przez uderzanie w narzedzie.

8. Srube (76) mocujaca pite tarczowa
(gwint lewoskretny!) wkreci¢ w wa-
tek pity tarczowej i dokrecié¢. Przy-
trzymac, zaktadajac klucz oczkowy
na zewnetrznym kotnierzu pity tar-
czowej (78).

9. Ostone zabezpieczajacy (80) za-
montowacé na skrzynce na wiory. W
tym celu:

— Zatozy¢ ostone zabezpieczajaca.

— Przykreci¢ nakretki szesciokatne
(79) mocujgce ostone zabezpie-
czajaca (80).

POLSKI
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9.2 Ustawianie klina roz-
szczepiajacego

m Wskazéwka: BKS (wstepnie
zmontowany)

Klin rozszczepiajgcy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to niezbedne sg kontrola i regula-
cja (w razie potrzeby) odlegtosci klina
rozszczepiajgcego od pity tarczowey.

G] Wskazéwka: BKS (zestaw bu-
dowlany)

Przed zamocowaniem klina rozszcze-
piajgcego i ostony pity w sposob przed-
stawiony w ,Instrukcji montazu” nalezy
wyregulowac ustawienie klina roz-
szczepiajgcego w linii z pitg tarczowg
oraz jego odlegtos$¢ od pity tarczowey.

W celu wyréwnania klina rozszczepiajg-
cego nalezy najpierw:

o Zdjac¢ ostone zabezpieczajaca (82)
przy skrzynce na wiory. W tym celu:

— Odkrecic¢ i schowaé nakretki
szesciokgtne mocujace (81)
ostone zabezpieczajgca.

— Zdjac¢ ostone, poprowadzi¢ jg w
dot i przechowac.
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Ustawianie klina rozszczepiajacego
w linii z pita tarczowq

1. Odkreci¢ cztery sruby B (zob. ,In-
strukcja montazu”, punkt 4) na
wsporniku klina rozszczepiajgcego.

2. Odkrecic¢ cztery Sruby M (zob. ,In-
strukcja montazu”, punkt 11) na blo-
ku podporowym klina rozszczepiaja-
cego.

3. Ustawic klin rozszczepiajacy w linii
z pitg tarczowa.

4. Dokreci¢ cztery sruby B.

5. Dokreci¢ cztery Sruby M.

Ustawianie odstepu klina rozszcze-
piajacego od pity tarczowej

Odstep pomiedzy zewnetrzng krawe-
dzig pity tarczowej a klinem rozszcze-
piajacym powinien wynosi¢ 3—8 mm.

Klin rozszczepiajacy musi wystawac
przynajmniej na tyle ze stotu pilarki, co
pita tarczowa.

1. Poluzowa¢ o jeden obrét nakretke z
kotnierzem zebatym (Keps) (83) na
uchwycie klina rozszczepiajacego.

2. Ustawi¢ odlegtos¢ klina rozszcze-
piajacego od pity tarczowe;j.

3. Wysokos¢ klina rozszczepiajacego
dopasowac do pity tarczowe;.

m Wskazéwka

Podczas dokrecania nakretki z kotnie-
rzem zebatym (Keps) zwrdci¢ uwage,
aby oba wystepy (84) na elemencie do-
ciskowym uchwytu klina rozszczepiaja-
cego znajdowaty sie w prowadnicy
uchwytu.

4. Dokreci¢ nakretke z kotnierzem ze-
batym.

Po ustawieniu zamontowaé ponownie
ostone zabezpieczajacq na skrzynce na
wiory.

9.3 Przechowywanie urzadze-
nia

A Niebezpieczenstwo!

Nalezy tak przechowywa¢ urzadze-
nie,

— aby nie mogto zosta¢ uruchomio-
ne przez osoby niepowotane i

— by nikt nie mégt sie zrani¢ przy
stojacym urzadzeniu.

: 3

Nie przechowywa¢ urzadzenia bez
nadzoru na otwartej przestrzeni lub
w wilgotnym miejscu.

Uwaga!

9.4 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy odle-
gtos¢ miedzy pitg tarczowg a klinem
rozszczepiajacym wynosi od 3 do
8 mm.

— Sprawdzi¢ wzrokowo, czy pita tar-
czowa i klin rozszczepiajacy lezg w
jednej linii.

— Sprawdzi¢, czy kabel zasilajacy i
wtyczka nie sg uszkodzone; ewen-
tualnie zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi wymiane uszkodzonych
czesci.

Przy kazdym wylaczeniu

Sprawdzi¢, czy dobieg pity tarczowej
nie trwa dtuzej niz 10 sekund. W przy-
padku dtuzszego dobiegu nalezy zwro-
ci¢ sie do autoryzowanego warsztatu!

1 x w miesigcu (przy codziennej eks-
ploataciji)

— Usuna¢ wiéry przy pomocy odku-
rzacza lub pedzelka.

— Prowadnik prowadnicy poprzecznej
posmarowac olejem.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowaé wszystkie potaczenia
gwintowane, ewentualnie dokrecié.

10. Transport

o Zdemontowac lub zabezpieczy¢ de-
montowalne czesci (prowadnice
wzdtuzng, prowadnice poprzeczna,
sanki przesuwne, przedtuzenie sto-
tu).

e Przy wysytce stosowac¢ w miare
mozliwosci opakowanie oryginalne.

Transport dzwigiem

Transportujac pilarke dzwigiem, nalezy
wykorzysta¢ ucha transportowe zamo-
cowane do stotu pilarki.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas transportu pilarki dzwigiem
moga sie poluzowac i spasé rucho-
me czesci, np. prowadnica wzdtuzna,
klucz oczkowy.

Przed transportem nalezy zdemonto-
wacé lub zabezpieczy¢ ruchome i luz-
ne demontowalne czesci.

11. Wyposazenie dodatkowe

Do wykonywania niektérych czynnosci
stuzy wyposazenie dodatkowe, dostep-
ne w specjalistycznych sklepach — ry-
sunki znajdg Panstwo na okfadce z ty-
tu:

A Sanki przesuwne
do wygodnego prowadzenia dtu-
gich materiatéw.

B Dodatkowy st6t
montowany z boku i z tytu,
wymiary: 1030 mm x 660 mm);
sktadane nogi.

C Zespot jezdny
do fatwego transportu i montazu,
zamocowany do podstawy pilarki.

D Krdciec do odciggania widréw,
o $rednicy 100 mm, do podtaczenia



pilarki budowlanej do instalacji od-
ciggania wiorow.

Spray do konserwacji,

usuwajacy resztki zywicy i konser-
wujacy powierzchnie metalowe.

Pita tarczowa CV 400 x 2,2 x 30,
32 zeby skos$ne z wypukilym grzbie-
tem, do zgrubnego, szybkiego cie-
cia wzdtuznego i poprzecznego
miekkiego drewna.

Pita tarczowa CV 400 x 2 x 30,

56 zebow skosnych z wypuktym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
ciecia wzdtuznego i poprzecznego
miekkiego drewna.

Pita tarczowa CV 400 x 2 x 30,

80 zebodw tréjkatnych pochylonych,
do pitowania gtadkiego wzdtuznego
oraz poprzecznego miekkiego i
twardego drewna.

Pita tarczowa HM 400 x 3,5 x 30,
28 zebow ptaskich, do pitowania
drewna budowlanego i desek sza-
lunkowych, gazobetonu, ptyt wiéro-
wych, pozostatosci betonu w trud-
nych warunkach.

Pita tarczowa HM 400 x 3,5 x 30,
60 zebéw naprzemiennych, do
drewna petnego, pitowanie wzdtuz-
ne i poprzeczne.

Pita tarczowa CV 450 x 2,5 x 30,
36 zebdw skosnych z wypuklym
grzbietem, do zgrubnego, szybkiego
ciecia wzdtuznego i poprzecznego
migkkiego drewna.

Pita tarczowa HM 450 x 3,5 x 30,
32 zeby ptaskie, do pitowania drew-
na budowlanego i desek szalunko-
wych, gazobetonu, ptyt wiérowych,
pozostatosci betonu w trudnych wa-
runkach.

Pita tarczowa HM 450 x 3,8 x 30,
66 zebdw naprzemiennych, do
drewna petnego, pitowanie wzdtuz-
ne i poprzeczne.

Stojak rolkowy RS 420

O Stojak rolkowy RS 420 G

Stojak rolkowy RS 420 W

12. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Narzedzia elektryczne moga by¢ napra-
wiane tylko przez wykwalifikowanych
elektrykow!

Elektronarzedzia wymagajgce naprawy
mogg Panstwo przesta¢ do punktu ser-
wisowego w Panstwa kraju. Adres jest
podany na liscie czesci zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opi-
sac pojawiajace sie usterki.

13. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzadzenia jest w 100%
przystosowane do utylizac;ji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet za-
wierajg duzg ilos¢ wartosciowych su-
rowcow i tworzyw sztucznych, ktére po-

winny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.

14. Usterkii zaklocenia

A Niebezpieczenstwo!

Przed usunieciem usterki nalezy za
kazdym razem:

1. wylaczy¢ urzadzenie,
2. wyciagnac¢ wtyczke,

3. odczekaé¢ do zatrzymania sie pity
tarczowej.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomié wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i spraw-
dzi¢ je.

POLSKI

Silnik nie pracuje

W wyniku chwilowego zaniku napiecia
uruchomiony zostat przekaznik podna-

pieciowy.
— Ponownie wiaczy¢.
Brak napiecia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
elektryczne i bezpiecznik.

Silnik przegrzany, np. z powodu stepio-
nej pity tarczowej lub nadmiaru trocin w
obudowie:

— Usung¢ przyczyne przegrzania silni-
ka, pozwoli¢ mu ostygnac¢ przez kil-
ka minut, a nastepnie ponownie
wigczyc.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie

sieciowe:

— Uzyc¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej dtugosci lub wiekszym
przekroju (> 2,5 mmz).

— Zleci¢ wykwalifikowanemu elektry-

kowi sprawdzenie zasilania napie-
ciem.

Wydajnos¢ pity spada

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie pi-
ta tarczowa lub przedmiot obrabiany
majg plamy na powierzchni):

— Wymieni¢ pite tarczowa (zob. rozdz.
"Konserwacja i pielegnacja").
Spietrzenie wiérow

Brak instalacji odciagowej lub zbyt mata
wydajnosc:

— Podtaczyé krociec do odwiérowywa-
nia (zob. "Wyposazenie dodatko-
we") i instalacje odciggowa lub

— zwiekszy¢ wydajnos¢ instalacji od-
ciggowe;.
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15. Dane techniczne

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
Napiecie 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Prad znamionowy 14,2 7,2 7.5
Zabezpieczenie min. A 16 16 16
Stopien ochrony IP 54 IP 54 IP 54
Predkos¢ obrotowa silnika obr/ 2800 2750 2800
min

Moc silnika

Pobér mocy P4 kW 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%

Moc oddawana P, kW 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%

Maksymalna impedancja sieci Ohm 0,30 - 0,25
Predkos¢ skrawania pity tarczowej ok. m/s 59 58 66
Srednica pily tarczowej (zewnetrzna) mm 400 400 450
Otwor pily tarczowej (wewnetrzny) mm 30 30 30
Wysokos¢ ciecia mm 127 127 140
Wymiary

Dtugo$¢ stotu pilarki mm 1030 1030 1030

Szerokos$¢ stotu pilarki mm 660 660 660

Dlugos¢ przedtuzenia stotu mm 800 800 800

Szerokos$¢ przedtuzenia stotu mm 500 500 500

Wysokos$¢ (stotu pilarki) mm 850 850 850

Wysokos$¢ (catkowita) mm 1020 1020 1020
Masa catkowita ok. kg 88 88 90
Gwarantowany poziom mocy akustycznej dB (A) 109,0 109,0 109,0
wedtug DIN EN 1870-1 (2007)*
Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 3744 (1995) i ISO 7960:1995 (E)*
Metoda pomiaru: przy obcigzeniu

Poziom cisnienia akustycznego dB (A) 91,0 91,0 91,0

przy uchu operatora

Niepewnos¢ K dB (A) 3,8 3,8 3,8
Zakres temperatury otoczenia °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* Podane wartosci sa wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz ist-
nieje korelacja migdzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki bez-
pieczenstwa. Wspotczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslo-
ng przestrzenh roboczg i inne zrddta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne warto$ci parametréow na stanowisku pracy moga byé rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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2. TlpouutaTtb B nepByto
o4yepeab!

[laHHOEe pyKOBOACTBO MO 3KChyaTa-
LK1 cocTaBneHo anga obicTpon n 6e3o-
nacHow paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
3pnechb Bbl HarigeTe HeGonbLUON nyTe-
BOAMTENb MO AaHHOMY PYKOBOACTBY MO
aKcnnyaTauuu:
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— [Mepen BBOAOM MHCTPYMEHTA B 3KC-
nayartaumo NofTHOCTbIO NpoYMTan-
Te PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTauum.
B ocoboit cteneHu cobntoganTte
yKasaHusi o TexHuke 6e3onacHoc-
.

— [aHHOe pyKoBOACTBO MO 3KCMya-
Tauum paccuynTaHo Ha nogen ¢ b6a-
30BbIMU TEXHUYECKUMU 3HAHUSAMN,
HeobxoanmbiMK Anst paboTbl C UHC
TPyMeHTamu, Nogo6HbIMK TEM, KO-
TOpble ONMUCLIBAETCS B AAHHOM py-
koBoacTtee. Ecnn y Bac
OTCYTCTBYET ONbIT paboTbl C TAKUMU
WHCTpYMeHTamu, Bbl 4OMKHBI CHa-
Yyarna BOCMnoJSib30BaTbCs NMOMOLLIbIO
OMbITHBIX CNEeunanuncToB.

— CoxpaHsiTe BCce AOKYMEHTbI, Npu-
naratomnecs K UHCTPYMEHTY, YTobbI
npv Heo6Xo0AMMOCTU MOXKHO ObINo
NPOVH(OPMUPOBATL BCEX OCTarb-
HbIX Nonb3oBaTtenen. CoxpaHsiTe
NMOKYMHOW YeK AN NpeAocTaBeHuns
B FapaHTUIHBIX Cy4Yasx.

— Ecnu Bbl korga-nu6o 6ynete ga-
BaTb MHCTPYMEHT HamnpokaT unm
npoga.aTb €ro, BMECTE C HUM re-
pepaiite U Bce JOKYMEHTI, Npuna-
ralLimecst K Hemy.

— OTBETCTBEHHOCTL 3a noBpexaneHus,
BO3HUKLLUME B pe3ynbTaTe Hecobnto-
OeHnA JaHHOIo pykoBOACTBO MO
3Kcnnyatauun, npon3soanTesnb He
HeceT.

WHdopmauma o6o3HaveHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaumu cnegy-
oMM obpasom:

A OnacHocTb!

MpenynpexaeHne o6 onacHOCTW TpaBs-
MUPOBaHUS UNW Bpeae Ansi OKpyXato-
Len cpeapl.

A OnacHoOCTb yaapa afneKkTpu-
4yeCcKum Tokom!

MpeaynpexpaeHve 06 onacHOCTM Tpae-
MWpPOBaHUsi Npu paboTe ¢ 3NeKTPoobo-
pYAOBaHMEM.

OnacHocCTb 3aTArMBaHus!

MpeaynpexpeHve 06 onacHOCTM Tpae-
MWPOBaHUSA B pe3ynbTaTte 3aTaruBaHus
KOHEYHOCTEN UMK NPeaMETOB OAEXAbI.
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MpeaynpexaneHue 0 BO3MOXHOM MaTe-
pvianbHoMm ylep6e.

BHumaHue!

G] Yka3aHue:

HononHumensHas uHgopmayusi.

— Uwndpbl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— obo3HavaloT oTAesbHbIe YacTy;
— NPOHYMEepOBaHbI N0 NOPAAKY;

— OTHOCATCS K COOTBETCTBYIOLLMM
undpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PaCMOOXEHHOM PSAOM TEKC-
Te.

— WIHCTpyKUMM K AEACTBUAM, KOTOpbIe
[OIHKHbI BLINOMHATLCA B Onpeae-
NeHHo nocrenoBaTenbHOCTH, NPo-
HYMEpPOBaHbI.

— WHcTtpykunm k gencrTeuam, ang Ko-
TOPbIX NOCNeL0BaTENbHOCTL Bbl-
MONHEHUN He BaXHa, OTMEYeHbI
3HaKoM "To4ka".

— Cnuckn o603Ha4eHbl gedmcom.

3. YkasaHus no 6e3onac-
HOCTU

3.1 MNpumeHeHune no Ha3Haue-
HUIO

[aHHbI CTaHOK NpeaHa3HayeH ans
NpoJosbHOro, nonepeyHoro u dopmart-
HOro pacnunMBaHns MacCcUBHOWN Apese-
CVHbI, CTPYXE4HbIX, BOFTOKHUCTLIX, da-
HEPHbIX NINT, a TaKKe 3TUX
MaTepuarnoB, eCiiv OHU UMEIOT NnacT-
MacCOBOE MOKpbITUE UIK NacTMacco-
Bbl€ Kpasi Unn oTAeNaHbl LUNOHOM.

3anpeu.|,aeT09| pacnunmeaTb Kpyrible
3aroToBKW, NOCKOJ1IbKY OHU MOryT CMecC-
TUTbCA U3-3a Bpallatolerocd nnuibHOro
NONOTHa.

JNio6oe apyroe ucnonb3oBaHve 3anpe-
LLEHO M paccMaTpuBaeTCs kak HeHa-
Anexatlee. MpousBoguTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 33 MOBPEXAEHNS,
BO3HUKLLUME B pe3yrnbTaTe HeHaanexa-
LLLEro UCMoMnb30BaHMs.

MepeobopynoBaHe AaHHOIO CTaHka
U1 Ucnonb3oBaHWe geTanen, He npo-
BEPEHHbIX M HEe 0A00PEHHLIX NPOU3BO-
antenemM, MoXxeT BO BpeMsi paboTbl
NpYBECTU K HEMPEOBUAEHHBIM NOBPEX-
[eHusM 1 onacHocTam!



3.2 O6wwme ykasaHus no

Oe3onacHocTU

Mpu ucnonb3oBaHUM AaHHOTO CTaH-
Ka cobnitofaiiTe cneayowme ykasa-
HWS MO TEXHWKe Be3onacHoCTK, YTo-
6bl UCKIOYNTB BO3HWKHOBEHME
OMNacHOCTM ANs nogen unu maTepu-
anbHoro yuiepba.

CobnioganTe cneumanbsHble ykasa-
HWUs No 6e30nacHOCTU B COOTBETC-
TBYIOLUUX pasgenax.

Mpun HeobxoammocTu cobnogante
ob6si3aTenbHblE AUPEKTUBLI UK
npeanncaHnsa no npegoTspatye-
HUI0 HECYACTHbIX CryYaeB Npu pa-
60Te C KpYrnonubHbIMU CTaHKaMM.

A O6wme onacHocTu!

CopepxuTe B unctoTe Bawe pabo-
yee MecTo — bGecrnopsaok Ha pabo-
YeM MeCTe MOXET NPUBECTU K He-
cYyacTHOMY criyyato.

ByabTe BHMMaTenbHbl. Cnegute 3a
Tem, YTo Bbl genaete. Oco3HaHHO

nogxopute kK pabote. He nonb3yii-

TeCb CTaHKOM, ECNN Bbl HE MOXeTe
CKOHLIEHTPUPOBAThLCS.

YyuTbiBanTe BNMSHWE OKpYXato-
wen cpenpl. O6ecneyvbTe gocTaTou-
HOE OCBELLeHNeE.

M3beraiite HeecTeCTBEHHbIX NOJo-

XeHun Tena. MNpumnte yctondmesoe

NnornoXeHue N Bce BpeMsi COXpaHsan-
Te paBHOBECHUE.

MpY ANWHHBIX 3aroToBKax UCMonb-
3yiiTe NOAXOAsLIME NOACTaBKM ONs
3aroTOBOK.

He nonb3yntecb cTaHkoM B6NM3M
rOPHOYMX XUAKOCTEN UMK ra3os.

[aHHbIA CTaHOK JOIMKEH 3KCnnyaTu-
poBaTbCsl TONbKO OAHMM YenoBe-
KOM, KOTOPbIA UMEET OMbIT PaboTbl
Ha KPYrronumbHbIX CTaHKax v Bcer-
4a BO BpeMsi paboTbl OCO3HAET BO3-
MOXHbI€ ONaCHOCTMU.

Jlnuam, He gocturwmnm 18 net, pas-
peluaeTcs paboTaTtb Ha CTaHke
TONbKO B paMkax oby4eHus nog
npYcCMOTPOM MacTepa.

MocTopoHHUe nuua, ocobeHHo ae-
TW, HE JOMKHbI HAXOAUTLCS B onac-
HoW 30He. Bo BpeMsi paboTbl nocTo-
POHHME NnLa He JOIMKHbI KacaTbCs
CTaHKa unu ceTeBoro kabensi.

He neperpyxxante cTaHOK — UCMOMb-
3y1Te 3TOT CTAHOK TOJIbKO B TOM
AvanasoHe MOLLHOCTU, KOTOPbIi

yka3aH B TeXHUYECKNX XapaKTepuc-
TUKaXx.

A OnacHOCTb OT 351eKTpoobopy-
poBaHusA!

He BbiCcTaBnsanTe gaHHbIA CTAHOK
noa 4oXab.

He ucnonb3ynTe AaHHbIA CTAHOK BO
BSIA>XHOW UIK CbIpon cpeae.

Mpun paboTe Ha 3TOM CTaHKe He
npuKacamTech K 3a3eMeHHbIM
npeameTtam (Hanpumep, paguarto-
pam, Tpy6am, ne4am, XornoaunbHN-
Kam).

He ucnonb3ayiTte ceTeBow kabenb
ansa uenen, ons KoTopbIX OH He
npeaHasHayeH.

A OnacHocCTb nony4eHus TpaB-
MbI U 3alleMIIeHUs OT BpalyaloLmx-
cA yacten!

He akcnnyaTupynte ctaHok 6e3 yc-
TaHOBIEHHbIX 3aLMUTHBIX YCT-
pPONCTB.

Bcerpa cobntogarite [OCTaTOUHYO
OUCTaHLMIO A0 NMUMbHOMO NOOTHA.
Mpu HeobXx0AUMOCTM NONb3YNTECH
noaxoAsLMMN NoAaoLWLMMN BCMO-
MoraTtesnbHbIMU cpeacTeamn. Bo
BpeMsi paboTbl cobntogarite gocTa-
TOYHYH AMUCTaHLMIO A0 NPUBOAHBIX
KOHCTPYKTUBHbIX 3JIEMEHTOB.

MonoxanTe, Noka NUMbHOe NosoT-
HO OCTaHOBUTCS, Npexae Yem yaa-
NAaTb 13 paboyen 30Hbl HebonbLune
oOpeskmn 3aroToBOK, OCTaTKu Aepe-
BauT. 4.

He TOPMO3UTE OCTaHaBnMBawLlee-
CA NunbHOE NOJIOTHO NyTemMm 6okKo-
BOro cgaBnimBaHus.

Mepen BbINOMHEHNEM TEXOOCNYXU-
BaHus y6eanTech, YTO CTaHOK OTCO-
€0UWHEH OT 3NEKTPOCET!.

Y6eautech, 4TO NpY BKIOYEHUN
(Hanpumep, nocne Texobcnyxusa-
HUS1) B CTaHKe OTCYTCTBYIOT MOH-
TaXXHble MHCTPYMEHTbI UIN He3a-
KpenneHHble aetanu.

BbikntovanTe cTaHOK, eCriv OH He
ncnornb3yeTcs.

PYCCKWNM

A OnacHOCTb nNope3aTbCA Jaxe
0 HepaboTalowWni pexyLnin MHCTPY-
MeHT!

Mpu cMeHe pexyLLEero MHCTPYMeHTa
HaJeHbTe nepyaTku.

XpaHuTe NUnbHbIE NONOTHA TaKNM
06pa3om, 4TOObI HUKTO HE NopaHWI-
csl.

A OnacHocTb yaapa 3arotoBka-
MM (3aroToBKa 3axBaTbiBaeTCs NUIb-
HbIM NOMOTHOM U BblGpackiBaeTcsi B
CTOpOHY onepaTopa)!

PaboTanTe TONbKO C NPaBUNBHO Ha-
CTPOEHHbIM PaCKNMHMBAKOLLUM HO-
XKOM.

He cmewanTe 3arotoBKu.

Cnepgute 3a TeM, YTOObI NUbHOE
NonoTHO NoaXoAuso ans MaTepua-
1a 3aroToBKW.

Pacnunusalite TOHKME UM TOHKOC-
TEHHbI€ 3aroTOBKWN TONBKO C MOMO-
LI TOHKO3YB4YaThIX NMUMbHBIX MO-
NOTEH.

Bcerga ncnonesynte octpble Nunb-
Hble NoMoTHA.

OcMoTpuTe 3aroTOBKW Ha Hanuuyne
NMOCTOPOHHMX Ten (Hanpumep, rBos-
OeV N BUHTOB).

Pacnunusaiite TONbKO 3aroToBKu ¢
TakvMu pa3mepamu, KoTopble Nos-
BOMNSIOT HAAEXHO yAEPXUBATb UX
npv pacnuInBaHumn.

Hwvkorga He pacnunveanTe He-
CKOJTbKO 3aroTOBOK OIHOBPEMEHHO
— TaKkxe B CBSA3Ke, COCTOSLLEN U3
HECKOMbKMX OTAEeNbHbIX YacTen. Cy-
LLIeCTBYET ONacHOCTb HECYACTHOrO
cnyvasi, ecnv oTAaernbHble YacTu by-
OyT 6eCKOHTPONbHO 3axBaTbiBaTb-
CS MUIbHBLIM NOJSTIOTHOM.

He ybuparite n3 paboyei 30HbI 06-
pes3ku 3aroToBOK, OCTaTKu AepeBa u
T. A. — MUNbHOE NOMNOTHO AOMKHO
OCTaHOBUTBLCS.

OnacHoCTb 3aTaAruBaHus!

CnepguTte 3a Tem, 4To6bI Npy paboTe
BpallaloLLMMNUCa AeTansMmn He 3aTs-
rMBanucb Yactu Tena v npeameTsbl
oaexabl (He HOCUTb rancTyku, nep-
YyaTku, NpeaMeTbl 0Aexabl C LNpo-
KUMUK pyKaBaMu; eCrin BONOChHI AMUH-
Hble, X Heobxoaumo youpaTtb).
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e Hukorga He pacnununeaThb 3aroToB-
KW, Ha KOTOPbIX HaxoaAaTcqa

KaHaThl,
— LUHYpBbI,
— TJEHTHI,
— kabenu unm

— npoBo4a Ui KOTopble coaepxxat
Takne martepuarnbl.

A OnacHocTb BBMAY HepgocTa-
TOYHOro NepPCOHanNbLHOro 3aLWMUTHOro

CHapsikeHus!

e HocuTe 3awmuTy opraHoB crnyxa.

¢ Hocute 3aWUTHbIE OYKM.

e HocuTe 3aluTHYO Macky OT MbIn.

¢ Hocute noaxoasiuyto 3aluUTHY0O
onexny.

o [lpun paboTe Ha OTKPLITOM BO3ayXe
pPEKOMEHOYETCA HOCUTb YCTONYN-
BYt0 00YBb.

A OnacHocTb BBMAY ApeBec-

HOW Nbinun!

o HekoTopble BUAbLI OPEBECHOW MbINn
(Hanpumep, oy6oBbIN, BYKOBbLIV U
SICEHEBLIV MaTepuan) npu Bapixa-
HWUM MOTYT cnocoGCcTBOBAaTL MNosIBIiE-
HWIO pakoBbIx 3abonesaHun. B 3a-
KpbITbIX MOMeLLeHUsIX paboTariTe
TONBKO C OTCacbIBalOLLEN YCTaHOB-
KOW.

o Crniegute 3a TeMm, 4TOObI Npu pabo-
Te B OKpY)XatoLLyto cpeay nonagano
Kak MOXXHO MeHbLLe APEBECHON Mbl-
nm:

— YCTaHOBUTb OTCacCbIBakOLLYyH yC-
TAaHOBKY,

— YCTpaHWUTb HErepPMETUYHOCTU B
oTcacbIBaloLLe YCTaHOBKE;

— obecneunTtb XopoLlee NpoBeTpu-
BaHue.

Pa6oTa Ge3 ycTpoiicTBa Ans oTcacbiBa-
HWS1 CTPYXXKM BO3MOXHA TOSBKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe;

— Npwv KpaTKOBpeEMeHHoW paboTe
(makcumym go 30 MUHYT);

— C 3aWMTHOM MacKow OT MNblSn.
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A OnacHocTb B pe3ynbTaTe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHU UNU B pe3ynb-
TaTe Ucnonb30BaHUA AeTaneu, He
NpoBepeHHbIX U He 0[06PEeHHbIX
npounsBoautenem!

Vcnonb3ynTe TonNbko 0ao0peHHbIe
npoussoauTenem getanu. B oco-
OOl cTeneHn 3To KacaeTcs:

— MNWMbHbIX MOSIOTEH (3aKa3Hble Ho-
Mepa, CM. TEXHUYeCKne xapakTe-
PUCTUKK);

— npedoxpaHuUTEmNbHbIX YCTPOWCTB
(3akasHble HOMepa, CM. CNUCOK
3anyacren).

He nameHnanTe getanu camocTos-
TenbHo.

A OnacHocTb U3-3a Henonanok
Ha cTaHke!

TwartenbHO yxaxmBanTe 3a CTaH-
KOM ¥ npuHagnexHoctamu. Cne-
AyWTe npeanncaHvsiM no tTexobcny-
XMBaHMIO.

Mepen kaxgow akcnnyataumen
TWaTenbHO NPOBEpANTE CTAHOK Ha
Hanuune BO3MOXHbIX NOBpexae-
HWI: neped AanbHEULWNM NCNoMb-
30BaHMEM CTaHKka HeoBGX0AMMO Npo-
BEPUTb NpedoXpaHUTeNbHbIE,
3alUMTHbIE YCTPOMCTBA U Ccrierka
noBpexaeHHble getanu Ha 6e3yn-
PEeYHYI0 U Haanexallyto pabory.
MpoBepbTe, paboTatoT MK NOABMX-
Hble aeTanu 6e3ynpeyHo u He 3a-
XaTtbl N oHW. Bce aetanu gomkHbl
ObITb NPaBUIIbHO YCTAHOBIEHLI U
oTBeYaTb BCEM YCITOBUAM, YTOObI
obecneunTb Ge3ynpeyHyto paboTy
cTaHka.

MoBpeXaeHHble 3alUTHbIE YCT-
povicTBa unu getanu Heobxoaumo
OTPEMOHTMPOBATL UIN 3aMEHUTb
Hagnexawum obpasom B cnewma-
Nn3MpoBaHHoOM mactepckon. [NoB-
pexaeHHble NnepekmnovaTenmu 3ame-
HUTE B MAacTEPCKON TEXHNYECKOrO
obcnyxunBanus. He ncnonbayiite
CTaHOK, eCriu nepeknoyaTens He
BKIMHOYAETCS UM HE BbIKIIOYAETCS.

A OnacHocTb M3-3a wymal

Hocute 3awmuTy opraHoB cnyxa.

Cnepgute 3a TeM, YTOObI PaCKNUHK-
BaloLWMI HOX He crnbancs. CorHy-
ThI PACKITMHUBAIOLLMIA HOX MPUKM-

MaeT 3arotoBKy cHOKy K NMMAbLHOMY
NONOTHY. OTO MOPOXAAET LUYM.

A BrnokupoBaHHbIe 3aroToBKu

WM uxX geTanu npeacTaBnsiloOT onac-
HOCTb!

B cnyuae 6110kMpoBKu:

1.
2.

BbIKNOYMTL CTAHOK.

OTKNOYNTb CETEBYHO BUIIKY U3 PO-
3eTKN.

Hapgesatb nep4yaTtku.

YCTpaHuTb GIOKMPOBKY NOAXOAS-
LM UHCTPYMEHTOM.

3.3 CumBOnbl Ha UHCTPYMEH-

Te

[aHHble Ha MapKUPOBOYHOW Tabnuny-

Ke

13—F]———

14
15

':'E g [}

- | )
| —
16 17 18 19

12 [lpousBoauTenb

13 CepuinHbIN HOMepP

14 O6Go3Ha4yeHue cTaHka

15 [lMapameTpbl gBuratens (CM. Tak-

xe "TexHuyeckme xapaktepucTu-
Kn“)

16 log Bbinycka

17 3Hak CE — [JaHHbIl cTaHOK oTBe-

YaeT aupekTuBam EC cornacHo
cepTudUukaTy COOTBETCTBUS

18 CwumBon ytunusaumm — CTaHok

JOJDKEH YTUNN3NPOBaTb NPOU3BO-
avtens

19 Pa3smepbl 4ONYCTUMbIX MUMNBbHbIX

nonoTeH



CUMBOSbI HA UHCTPYMEHTE

20 Vcnonb3oBaTb 3aLLUTy OpraHoB
cnyxa

21 Vcnonb3oBaTb 3alMTy OpraHoB
3peHus

22 [lpouynTaTb PyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyartaumm

23 He npukacaTbCs K MUNbHOMY
NonoTHY

24 TlpepynpexgeHue nepepg onac-
HOW 30HOM

25 [apaHTUPOBaHHbLIN YPOBEHbL 3BY-
KOBOW MOLLHOCTM

3.4 [pepoxpaHuTenbHbIle
ycTpoucTBa

PacknMHuBaloLWwWmumn HOX

PacknuHuBatoLwmin Hox (26) npepno-
TBpalllaeT 3aLenneHne 3aroToBky noga-
HUMatoLWMMUCS 3yObsiMK M OTOpackiBa-
HWe B CTOPOHY onepaTopa.

PacknuHmBatoLLmii HoX COOTBETCTBYET
AMaMeTpy MUIbLHOIO NONOTHA, YKa3aH-
HOMY B TEXHUYECKMX XapaKTepuUCTuKax,
1 BO BpeMsi paboTbl fOMKeH BbITb BCer-

Oa yCTaHOBJIEH.

Konnak ans orcacbiBaHWUsi CTPYXKKMU

Konnak ansi otcacbiBaHWs CTPYXKK (27)
3awmLLaeT oT HernpeaHaMepeHHoro Ka-
CaHuWsA NUMBHOrO NOMOTHA U OT BbifeTa-
HOLLEN CTPYXKKK.

Konnak gns otcacblBaHWs! CTPYXKM CO-
OTBETCTBYET AMAMETPY NUIbHOro No-
NOTHa, YKa3aHHOMY B TEXHUYECKUX Xa-
paKTepuCTMKax, 1 BO BpeMsl paboThbl
[OIKeH BblTb Bcerga ycTaHOBIIEH.

Tonkatenb

Tonkatenb (28) cnyxuT B kKayecTse
NPOAOIHKEHNS PYKUN U 3alumLLAEeT OT He-
npeaHaMepeHHOro kKacaHusl NUMbHOro
nonoTHa.

Ecnu paccTosiHue mexay napannenb-

HbIM YNOPOM U MUIbHBIM NOIOTHOM CO-
cTaBnsieT MeHblue 120 MM, Heobxoau-
MO MCMOnb30BaTh TONKaTeNb.

TonkaTtenb Heo6Xo0AMMO HanpasBnAaTb
nog yrnom 20° ... 30° K NOBEPXHOCTH
cTona NUNbHOro CTaHKa.

Ecnu TonkaTtene noBpexaeH, ero Heob-
XOONMO 3aMEHUTb.

s

Pyuka ans aepeBsAHHOM ToNKawLwen
nraLKu

Pydka onsa gepessiHHOW TonkaroLemn
nnawku (30) kpenutca BUHTaMu K noa-
xoasuwen gocke (29). OHa cnyxuT ans
HaJeXHOoro BefeHunst HebonbLUMX 3aro-
TOBOK.

[nvHa gockn gormkHa coctaenate 300-
400 MM, wnpuHa 80-100 MM 1 BbicOoTa
15-20 mm.

Ecnu pydka ons oepeBsiHHOM TomnKaro-
e NnaLlKn noBpexaeHa, ee Heobxo-
OVMO 3aMEeHUTb.

PYCCKWI

4. Ocobble kayecTBa Npo-
AYKTa

— [onepeyHbin ynop
— C perynupoBKOW yrna;

— C YCTPOWCTBOM A1S1 KNMMHOBUOHO-
ro pesa;

— [lMapannenbHbi ynop

— C ABYMS pasnuyHbIMM MO BbICOTE
NPOGUIIbHBIMU MOBEPXHOCTSMM
AN NIOCKMX U BbICOKMX 3aroTo-
BOK.

— YMNOpPHbIV NPoduUrb NaBHO pery-
nupyeTcsi B NPOAOSIbHOM Ha-
npaBneHny Ans HacTPOWKu Anu-
Hbl 3aroTOBKM.

— nnaBHas peryrnmposka B rorne-
pPeyYHOM HarpaBneHuv ans Ha-
CTPOVKM LUMPUHBI 3arOTOBKMU.

— Bce BaxHble yHKLMM 06CnyXmBa-
HWS Ha NepeaHen CTOPOHe.

— YAnvHeHue ctona BXoauT B 06beM
MOCTaBKU:

— MPOYHO MPUBUHYEHO K OMOPHOM
pame.

— Pene MMHUManbHOro HanpshxeHus
npefoTBpaLlaeT NPoAOKEHNE pa-
GOTbl UHCTPYMEHTa, ecnu rnocrne
npepbiBaHWS NOAAYM NEKTponuTa-
HUSI TOK NOJAeTCsi CHOBA.

— [poyHasi KOHCTPYKUMS U3 CTarb-
HbIX NACTOB — BbIAEPXMBAET BbICO-
KMe Harpysku 1 XopoLUo 3aluyilieHa
OT KOpPPO3MK.

— YOob6HbIn TonkaTenb, NPUKpennseT-
Cs1 K napannenbHoMy ynopy.

5. OpraHbl ynpaBrneHus

Mepekntoyatenu

o BkniodeHue = HaxaTtb 3eneHbln ne-
pekntoyatens (31).

¢ BblkntoyeHne = HaxaTb KpacHbIN
nepekntovaTens (32).
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G] Yka3aHue:

lpu cboe nodayu HanpsixeHusi cpaba-
mbieaem pesie MUHUMAasbHO20 Harpsi-
JKeHusi. Takum obpa3om npedomepa-
waemcs npodormkeHUe pabomel
UHCMpPYMeHma, rocrie moeao Kak Ha-
npsikeHue nodaemcsi cHosa. [ns
8KI1HOYEHUST He0OX00UMO CHO8a Ha-
JXamb 3es1eHbill nepekndYamerns.

Ynopbl Ansa 3arotoBokK

MNbHBIN CTAaHOK OCHALLEH ABymM4 yno-
pamMu Ana 3arotoBokK:

o [lonepeyHbin ynop (Ans nonepey-
HOW pacnuroBKu):

[JononHnTensHoO Ha nonepeyHoM ynope
BCTPOEHO YCTPOMCTBO AJ151 KNMHOBUA-
Horo pe3a (33).

Yron Ans Kocown pacnuioBkn perynmpy-
eTcd nnaBHoO Ha wkane (34) mexay 0 un
45°. 3axunmHow pbiyar (35) ans dukca-
Lumn JormKeH ObITb BCerga 3aTsaHyT npu
pacnuIMBaHUK C NOMNEPEeYHbIM YNIOpOM.

G] YkasaHue:

PaccmosiHue mexdy yrnopHbIM rpoghu-
1eM rornepeyHoeo yropa u nusibHbIM
10sI0MHOM Hacmpausaemcs rpou3eo-
dumenem u He peaynupyemcs.

o [lapannenbHbii ynop (ans npo-
[OOINMbHOW pacnuoBKu):
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YnopHbin npodune (36) npu pacnunos-
Ke C napannenbHbIM YNopoM OMMKeH
CTOATb NapannensbHO NUILHOMY NOSoT-
Hy. lMpn pacnnnoske ¢ napannenbHbIM
yNopoM OH AOImKeH BbiTb 3admKeMpo-
BaH C MOMOLLbIO 38XXUMHOrO pblyara
(38).

— Kpbinbyatble raiku (42) ans 3a-
KpenneHuns n ocnabneHns ynopHoro
npoduns:

N
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Bbicokasi onopHas nosepxHocTb (39):

— Ana pacnnioBKU BbICOKUX 3aroTo-
BOK.

Huskasi onopHasi noBepxHocTb (40):

— [ANs pacnunoBKM MNOCKUX 3aroTo-
BOK;

Perynuposka anvHbl (41):

— Hacrtpoiika napannensHoro yrnopa B
COOTBETCTBUM C ANVHOW 3aroTOBKM;

C nomoLLbio Bbl4aBneHHON LWKasbl Ha
nnute ctona (37) MOXXHO HAacTpoOUTb
paccTosiHue mMexay napannenbHbiM
yrNoOpOM U MUSIbHLIM MOSIOTHOM.

Ecnu Bbl He nonb3yeTech Torkatenem,
ero B noboe BpemMs MOXHO yaobHO 3a-
KpenuTb Ha 3axume (43) Ha npodhune
napannenbHoro ynopa.

6. YcrtaHoBKa

A OnacHocTb!

MNepeo6opyaoBaHue NUNLHOrO CTaH-
Ka UNnu Ucnonb3oBaHue geTtanei, He
NpPOBEepPEeHHbIX U He 0[0GPEHHBbIX

npousBoauTenem, MoXeT BO Bpemsi
paboTbl NpuBeCTU K HenpeaBUAEH-
HbIM NoBpeXxaeHUAM!

- MCHOHbSyVITe TOJNIbKO Te AeTanu,
KOTOpble BXOOAT B o6bem noc-
TaBKW.

— He uameHsinTe getanu camocrosi-
TenbHO.

Ecnu Bbl 6ygeTe cobniogath criegyto-
LMe yKa3aHusi, ycTaHOBKa CTaHKa He
BbI30OBET CMNOXHOCTEN:

o [lpouuTarite 0o KOHUA onucaHue
KaXkgoro wwiara, npexage Yem HavaTb
€ro BbIMNOSHATD.

o [Ina kaxpgoro paboyero wara npuro-
TOBbTE COOTBETCTBYHOLLME AETanu.

m YkasaHue: KpyrnonunbHbINA
CTaHOK (Habop KOMNMEKTYOLWMX ane-
MEHTOB)

lNapannenbHoO yKka3aHUsIM MO ycmaHo8-
Ke u rocmuposeke, onucaHHbIM 8 OaH-
Hom pa3sdesie, ucronb3ylime pykogooc-
meo o MOHMaxy.

A OnacHocTb BBUAY NOBpeXx-

AEeHHOro npeaoxpaHUTenbHOro ycr-
poucTBa

Mpu c6opke Konnaka gns orcacbiBa-
HUSA CTPYXKKWU U pacKNUHMBaKLEro
HOXa obpaluanTe oco6oe BHUMaHUe
Ha pe3b06oBble coeanHeHus. Pac-
nopHbie BTynku AS (cM. pykoBopc-
TBO MO MOHTaxy, warn 14 n 16) He
OONMXHbI NepeKawMBaTbLCA, B Npo-
TUBHOM criy4yae npegoxpaHuTenb-
HOe YCTPOMCTBO Kornnaka ans otca-
CbIBaHUS CTPYXKKMU He OyaeTt
paboTaTb JOMKHLIM OGpa3om.

6.1 YctaHoBKa

e YCTaHOBUTbL CTAHOK Ha cTabunbHoOM
POBHOIN MOBEPXHOCTW.

e YT0ObI NOBEPXHOCTL CTONA Haxoau-
nacb B POBHOM rOpU3OHTanbHOM
MOSIOXEHNN, BbIPOBHANTE HEPOB-
HOCTW UM CKOSb3KNe MecTa Ha no-
1Ny C MOMOLLBIO MOAXOAALMX MaTe-
punanos. 3aTeM nNpoBepbTe
YCTOMYMBOCTb CTaHKa.

o 30Ha BOKPYr KpYrronurbHOro cTaH-
Ka JormkHa ObITb cBOOOAHOWM OT
npensaTcTBun, 4Tobbl n3dexars cno-
ThIKaHUNA.



o Cnegutb 3a TeM, 4TOObLI BbINO AO-
CTaTo4yHO MecTa anst obpaboTku 3a-
roToBOK GOSbLUMX Pa3MepPOB.

Ons yCTOIZ‘-IVIBOCTVI CTaHOK MOXXHO Mnpwn-
KpenuTtb K NnoJ1y BUHTOBbIMU COoednNHe-
HUAMU!

1. TonHOCTbIO CMOHTUPOBAHHbLIN CTa-
HOK YCTaHOBWTb B NOAXOASLLEM
MecTe U OTMETUTb CBEpPreHble OT-
BEepCTUS.

2. OTOABUHYTb CTaHOK B CTOPOHY U
npogenartb OTBEPCTUS B Mofy.

3. BblpOBHﬂTb CTaHOK B COOTBETCTBUU
C OTBEPCTUAMU N NPUBUHTUTDL K MNO-

ny.

A OnacHocTb BBUAY ApeBec-

HOW Nbinn!

Bceraa noacoenuHsinTe K NUAbLHO-
My CTaHKy YCTPOWCTBO ANs oTcachl-
BaHUSA, eCNn OH 3KCNnyaTupyeTca B
3aKPbLITOM NOMEeLLUEeHUMN.

6.2 BbipaBHMBaHMe NUNbHO-
ro NofoTHa No OTHOoLle-
HUIO K KOpnycy cTona

m YkaszaHue:

OnucaHHble 8 0aHHOM pa3derne Ha-
cmpolKu mpebyromcs 8 mom cry4dae,
ecnu Bbi camu cobuparnu Kpyanomnursib-
HbIl CMaHOK co2r1acHo pykosoocmesy
o moHmaxy (Habop komnnekmyto-
wux anemMeHmos Oris KpyanonuibHo20
cmaHka).

Ecnu kpyanonurnbHbIl cmaHoK nocmas-
nisemcsi 8 cobpaHHoM eude, Mo nusib-

HOE MOo/IOMHO yKe bbisio 8bIDOBHEHO Ha
3as0de u Haxodumcsi Ha 0OHoU npsimoUi
C KopriycoMm cmora (npopessbto cmorna).

BbipaBHMBaHME NUNLHOrO NOMOTHA
Nno OTHOLWEeHUIO K Kopnycy cTtona

G] YkasaHue:

YemaHosume cHavara nunbHoe ro-
nomHo (cM. pasden "CMeHa nunbHo20
nornomHa").

Mocne ycTaHOBKM NUIMBHOTO NOMOTHA,
BbIPOBHANTE €ro No OTHOLLEHUIO K CTO-
1y, KaK onu1cbLIBaeTcs aarnee:

1. OcnabuTtb YeTbipe GonTa:

— BKS 400: ocnabutb 6ontel AD
(CM. pyKOBOACTBO MO MOHTaxYy,
war 3a) Ha OMopHbIX NCTax OBU-
ratens.

— BKS 450: ocnabutb 6ontel D
(CM. pyKOBOACTBO MO MOHTaXy,
war 3b) Ha gBuratene.

2. BbIpOBHATb NUBHOE NOSIOTHO MO
LIEHTPY M COOCHO KOpMycy cTona
(npopesu ctona).

3. 3ardaHyTb YeTbipe bonTa.

m YkaszaHue:

Bamewm 8biposHslime packnuHusaro-
WUl HOX COOCHO MUIILHOMY MOSTIOMHY
(cm. pasden "BbipasHusaHue packiiu-
Husarouwez2o Hoxa").

6.3 HKcTupoBka nonepe4vHo-
ro ynopa

E] Yka3saHue:

OnucaHHble 8 daHHOM pa3derie Ha-
cmpolku mpebytomcsi 8 mom criyqae,
ecnu Bbi camu cobupanu Kpyeanonusb-
HbIl CMaHOK coaniacHo pykogsoocmsy
no moHmaxy (Habop komnnekmy:o-
wux anemMeHmos 0518 KpyanonuibHO20
cmaHka).

B cnyyae npedeapumernbHoli c6opku
KpyaronuibHo20 cmaHKa YrnopHbIl
npocburnb u yanoeas wkana Ha rorie-
PEYHOM yriope CMUpPYyrMCs yxe Ha
3as00e.

BbipaBHUBaHMe nonepe4vyHoOro ynopa
noa NpPAMbIM yrnom

E] YkasaHue:

[lns ebipagHusaHusi MornepevyHo20 yo-
pa ucnonb3ytime yearnomep. Nocne 8bi-
paeHueaHusi cOesiatime npobHbIl pe3 u
ybedumechb, Ymo rnonepeYHbIl yrop
HacmpoeH nood rpsiMbIM y2r10M.

!

-

1. 3aKkpyTuTb UNK BbIKPYTUTb HOCTUPO-
BOYHbIN BUHT ¢ 0 rpagycoB (ycTaHo-
BOYHbIV BUHT) (44), 4TOObI HAacTpo-
UTb NOMepeYHbIN ynop nog npsiMbiM
YrNOM MO OTHOLLEHUIO K MUNBHOMY
MOMOTHY.

PYCCKWI

2. Tyro 3aTsaHyTb FOCTUPOBOYHbIV BUHT
¢ 0 rpagycos.

3. CpenaTb NpobHbIN pe3 Ha ocTaT-
Kax maTepuana.

— 3aTeM NpoBepuTb C MOMOLLIO
yrromepa pes Ha ocTaTkax marte-
pvana.

4. TMpw Heo6Xx0QUMOCTN NOBTOPATL Ha-
CTPOWKWN 4O TeX Nnop, noka nonepey-
HbIA yriop He ByAeT ICTUPOBaH Nog
NPAMbIM YrIiOM.

BbipaBHUBaHuMe yrnoBom LkKanbl

m YkaszaHue:

Ymobbi moy4Ho onpedenums yz2on 0ns
KocoU pacnurnosKku Ha nonepe4yHoM
yrope, yarnosyro wkasy Heobxodumo
8bIPOBHSIMb 110 WKase-HOHUYC.

46

- Es

5. Ocnabutb Tpn caMoHapesatLmnx
BUHTa (45) yrnoBow LiKarbl.

6. CMecCTUTb YrmnoByo LUKany Takum
obpa3som, 4ToObI ee HyneBoe fere-
HWe NMoKasbIBarno Ha HyneBoe Aene-
HWe LWKanbl-HoHnyC (46).

7. 3aTaHyTb TpM cCaMOHape3atoLL X
BWHTA YINOBON LUKarnbl.

HacTpoiika nonepeyHoro ynopa Ha
MaKCUMManbHbIA Yron ckoca

m YkaszaHue:

MakcumarnbHbil y2on Ons Kocol pacru-
nosku cocmasrnsem 45°.

39



PYCCKWI

8. 3akpyTuTb nnu BbIKPYTUTL 45-rpa-
OYCTHbIV FOCTUPOBOYHBIN BUHT (47)
HacTOmnbKO, YTOObI MONepPeYHbIi
ynop ocTaHaenvBancs npu Ha-
cTpolike yrna, pasHoro 45°. 45-rpa-
AYCHOe [erneHune yrrioBow LuKarnbl
[OOIMKHO NnokasbiBaTb NPy 3TOM Ha
HyneBoe AeneHune LKanbl-HOHNYC
(48).

9. Tyro 3ataHyTb 45-rpagycHbli toc-
TUPOBOYHbIN BUHT (47).

6.4 YanuHeHue cTona

m YkasaHue:

lModrnopku ydnuHeHUs cmora GOMKHbI
6bIMb MPOYHO MPUBUHYEHbI K CMOsTy
usIbHO20 cMaHkKa.

MNpvBUHYMBaHMeE yANUHEHUA cTona

1. BctaButb pacnonoXeHHble noa yr-
JIOM KOHUbI NOAMNOPOK B WKLbI NO-
nepeyvmHbl Ha 3aHEN CTOPOHE
MNANbHOIO CTaHKa 1 BblABUHYTb Ha-

PYyxy.

2. [Mpo4HO NPUBUHTUTL NOAMNOPKU C
nomoLubto 6onTa ¢ WecTUrpaHHom
ronoskoii(50) v wecTurpaHHom ram-
kv (49), Kak nokasaHoO Ha nonepeyu-
He.

3aTtarnBaHue pe3bb0BbLIX coeauHe-
HUN

MpoBepbTe pe3bboBble COeANHEHUS Ha
cTaHke. Kpenko 3aTaHuTe pe3bboBble
coeaMHeHVst C MOMOLLbIO MoAXoasLLe-
rO UHCTPYMEHTA.

Mpu 3aTsaruBaHun 6onToB obpaTuTe
BHMMaHVe Ha cregytollee:

— [Mocne 3atsarmBaHusa 60NTOB CTaHOK
[OOJXeH CTOATb B HAAEXXHOM U ro-
PU3OHTANIbHOM MOJ1IOXEHUN.

BbipaBHMBaHue yAnuHeHuUs ctona

- nOBerHOCTVI YANMNHEHUA CTONa n
NNnTbI CTOJa NUNbHOIO CTaHKa
OOJTXHbI O6pa3OBbIBaTb OAHYy nnoc-
KOCTb.
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OnyckaHue yanuHeHus ctona

1. OcnabuTb v BbIHYTb 6ONTHI C LWEeC-
TUrpaHHowm ronoskon (50) Ha o6omx
KOHLUax nognopok. CoxpaHaTb 6on-
Thbl W Fanku.

2. 3aABWHYTb BHYTPb HWDKHWE KOHLbI
NOANOPOK.

3. CHATb Yepes Bepx NOAMNOPKN U OC-
TOPOXXHO OMYCTUTb YANMHEHNE CTO-
na, Kak NokasaHo Ha pucyHke. lo-
NOXWTb NOAMOPKN YAIMHEHNS
CTONa Ha HWXKHIOK MOMepeynHy CTo-
na NUbHOro CTaHkKa.

6.5 TlNopkntoyeHue K cetn

CeTeBoM Kabenb

— [MponoxwuTte ceTeBon kabenb Takum
06pa3om, 4TOObI OH HE Meluan Bo
BpemMs paboTbl M He MOBPeAnncs.

— [MpepoxpaHsiTe kabenb oT Tenna,
arpeccuBHbIX XXUOKOCTEN U OCTPbIX
Kpaes.

— B kavecTBe yanmHuTens ucnonbayi-
Te TONMbKO Pe3nHOBbLIN kabenb ¢ fo-
CTaTO4HbIM NONEpPeYHbLIM CPE3OM (CM.
"TexHu4eckne xapakrepuctTukn").

— He BbITackuBanTe n3 poseTku cete-
BOW LUTEKep, AepXacb 3a CeTEBON
Kabenb.

A AneKTpuyeckoe HanpsxeHue!

PaboTaiTe Ha NUNILHOM CTaHKe
TONbKO B CyXOu cpeae.

MoakniovyanTe NUNbHLIA CTaHOK
TOJNIbKO K TOMY UCTOYHUKY NUTaHUSA,
KOTOpPbLIN OTBeYaeT cnepylowmm Tpe-
6oBaHuAM (cMm. Takxke "TexHU4eckue
XapaKTepucTukmu"):

— Po3seTkn YCTaHOBJ1€HbI, 3a3eMJ1EeHbIl
1 npoBepeHbl cornacHo npeanunca-
HUIO.

— PoseTkn npu TpexdasHom nepe-
MEHHOM TOKe C HyJleBbIM NMPOBO-
OOM.

— CeTeBoe HanpsihkeHue 1 yacTtoTta
[OIMKHbI COBNaaaTh C AaHHbIMW,
yKa3aHHbIMW Ha MapKMPOBOYHOM
Tabnuyke cTtaHka.

— [MpepoxpaHeHue oT yaapa anekTpu-
YECKMM TOKOM C MOMOLLLbH aBTOMa-
TWUYECKOrO BbIKMoYaTensi, 4eNCTBY-
IOLLIEro NpuY NOSIBNEHNM TOKa
nospexaeHnst 30 MA.

— [MpepoxpaHeHne OT KOPOTKOro 3a-
MbIKaHUS1 C MOMOLLIbIO CETEBOIO
npenoxpaHnTens (3awmTHoe ycT-
POWCTBO NPU KOPOTKOM 3aMblKa-
HUK) ¢ Makcumym 16 A.

m Yka3aHue:

Obpamumecsb Kk Bawemy ripednpu-
AMUIO 110 3HeP20CHabXeHUIo Uru 3rekK-
mpuky, ecnu Bel He ygepeHbl, omeeya-
em nu Bawe nodknoveHue smum
YCr08USIM.

m YkasaHue:

Beudy ebicoko20 r1yckogo20 moka d8u-
2amernsi rpu 8KYeHUU 8 cemu Mo-
2ym 803HUKHYMb KoniebaHus Harnpsixe-
HUS, 3IMO0 MOXHO 3aMemumab,
Hanpumep, ecru KpamkospeMeHHO by-
dem muz2amb ceem 8 riomeuwjeHuu. B
3Mom cry4ae moyka rnooKIoYeHuUsi
umeem 6oriee 8bICOKOE MOSTHOE COMpo-
muerieHue, 4em peKkoMeHOyemoe Mak-
cumaribHoe 3HavyeHue (cM. TexHu4ec-
Kue xapakmepucmukuy).

B amowm cniydae obpamumecs Kk Bawe-
My npednpusimuro 1o sHepaocHabxe-
HUIO Urnu 371eKmpuKy 0111 posepKu
MOYKU rMOOKITIOYEHUS.

o MepemeHa HanpaBneHus Bpa-
weHus! (BO3MOXHO TONbLKO B UCMON-
HeHUM ¢ TpexdrasHbIM 3NeKTpoaBMU-
ratenem)

B 3aBucumocTu ot pasmelleHus cdas
ABUratTenb MoXxeT BpaliaTbCH B He-
NpaBUIibHYI CTOPOHY. TO MOXeT
NPUBECTU K TOMY, YTO NpPU NONbITKe
pacnunoBKu AepeBsAHHAA 3aroToBKa
MOXeT ObITb BbiOpolueHa. MNoaTtomy
nepep KaxabiM HOBbIM NOAKIOYe-
HUeM cnefyeT NPoBepsATb Hanpas-
FieHue BpalleHus.




MpoBepka HanpaBneHWsi BpaLleHus

1. YcTaHoBUTb CTaHoOK B paboyee no-
NOXEHWE 1 NOAKIIOYNUTL K INEKTPO-
cetu.

2. BKMOYUTb CTAHOK M cpasy ero Bbl-
KIIOYNTb.

m YkaszaHue:

ToH eyOeHusi rocre 8bIKIIYeHUs 803-
HUKaem npu cpabameigaHuu 311eKmpu-
4ecKkoeo MOMOPHO20 MopmMo3a. Amo
03HaYaem, Ymo CMaHOK He uMeem
rospexxoeHu!

3. Habniogatb 3a HanpaBneHvem Bpa-
LLIeHWS NUNBHOTO NOSIOTHA C NIEBON
CTOpPOHbI. MunbHOE NOoNoTHO
AOJKHO BpallaTbCA NO YacoBOWM
cTpenke.

Ecnu nuneHoe nonoTHO BpallaeTcs
NPOTWB YaCOBOW CTPESKK:

MN3meHeHne HanpaBneHUsa BpaweHus

4. BblTawmTb ceTeBon kabenb U3 To4-
KW NOAKMIOYEHUS Ha CTaHKe.

5. C nomoLLbio OTBEPTKN BAABUTbL Me-
pekntoyaTtens a3 B LUTEeKepe CTaH-
Ka 1 noBepHyTb Ha 180°.

: 3

He nepeBopaunBaTb nepeknto4a-
Tenb a3 NPAMO Ha KOHTaKTHbIX
cTepxHax!

BHumaHue!
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7. O6cnyxuBaHue

A OnacHOCTb Hec4acTHOro cny-
yas!

MuNbHBIA CTAaHOK AOMKEH 06CNyXU-
BaTbCA TONbKO OAHUM YernoBekom. B
3TO XXe BpeMs Apyrve noam 4ONKHbI
TONbLKO NogaBaTb UMK NPUHUMATbL
3aroToBKM U HaXoAUTCA Ha HEKOTO-
POM PacCTOSIHUM OT NMUITBLHOrO CTaH-
Ka.

MNepep Havanom paboTbl NnpoBepb-
Te, YTOObI cocTOsAAHME Obino 6e3yn-
peyHbIM:

— ceTeBoW kabenb 1 CeTEBON LUTEKEP;
— nepeknovaTeny;

— PacKNMHMBAKOLLNIA HOX;

— KONnak Ans OTcacbIBaHUS CTPYXKKY;

— BCromoraTenbHble NnoaaroLme ycT-
poiicTBa (TornkaTtesb, pyyka ans ae-
PEBSIHHOrO TonKaTens).

Hocure nepcoHanbHoe 3aluTHOoe
CHapsi>XeHue:

— 3alWUTHYK0 MacCKy OT MblS;
— 3alunTy OpraHoB cnyxa,
— 3allUUTHbIe OYKMW.

Mpwu pacnunuBaHum 3anmuTe npa-
BUNbHOe paboyee NonoxeHue:

— cnepean co CTOPOHbI onepaTopa,
— nepen nuiibHbIM CTaHKOM;
— CcneBa OT NUITbHOro NOJIOTHA;

— ecnmB pa60Te 3a[€eiCTBOBaHbI ABa
YyernoBeka, BTOPOW YernoBek Jos-
XeH HaxoauTbCA Ha AOCTaTO4YHOM
PaCCTOAHUN OT NUITbHOIo CTaHKa.

B 3aBUCMMOCTM OT HeobxoaMmMocTu
npu paboTe ucnonb3ymnre:

— nogxonsLiue noacTasku NS 3aro-
TOBOK — B CIy4Yae, ecriv 3arotoBKu
MOryT ynacTb CO CTona nocre pac-
NUMMBaHNS;

YCTPOWCTBO Ansi OTCachbiBaHUs
CTPYXXKM (NPUHAANEXHOCTb).

N36erante TMNUYHbIX OLWINGOK B 06-
CnyXMBaHUN:

— He TopmosuTe nunbHOE NOSIOTHO
nyTem 60okoBOro caaBnueaHus. Cy-
LLLEeCTBYET OMacHOCTb 06paTHOro
ynapa.

— [lpu pacnunveaHWn NOCTOSHHO NpK-
XVMMaWnTe 3aroToBKy K CTOMy U CTa-
panTecb He nepekocuTb ee. Cyliec-
TBYeT onacHOCTb ob6paTHoro yaapa.

— Hwukorga He pacnunueanTe He-
CKOJTbKO 3aroTOBOK OJHOBPEMEHHO
— TaKkxke B CBSA3KE, COCTOSLLEN 13
HECKOMbKMX OTAENbHbIX YacTen. Cy-
LLLeCTBYET ONaCHOCTb HECHACTHOrO
cnyyasi, ecnv oTAaernbHble YacTu By-
OyT 6ECKOHTPOIIBHO 3axBaTbiBaTb-
CS1 NMUIbHBIM MOSTOTHOM.

OnacHocTb 3aTtsarMBaHus!

Hukorpga He pacnunuBaTtb 3aroToB-
KW, Ha KOTOPbIX HAXOoAATCA KaHaTbl,

PYCCKWI

WHYPbI, NeHTbl, KAbenu unm NpoBo-
noka.

A OnacHoOCTb Hec4acTHOro cny-
yan!

He nbiTaitTecb yaanuTb CTPYXKY CO
cTona NUNbLHOro cTaHka, koraa
nunbHoe NonoTHO BpalwaeTcs. Ans
BbINOMHEHUSA TaKUX paGoT nunbHoe
NOMoTHO AOIMKHO BCeraa ocTaHaB-
nmMeaTtbCes.

E] YkasaHue:

lMpu kaxdom npouyecce pacnunueaHus
cnedume 3a mem, Ymobhbl Kosnak ons
omcachbi8aHUsi CMPYKKU MOKpbleas
MUsIbHOE MOJI0MHO U €20 HUXXHSIS repe-
OHSI51 KPOMKa Haxolurnack Ha 3a20moe-
Ke.

7.1 PacnunuBaHue ¢ nomo-
Wb NapansenbLHOro
ynopa

YnopHbI Npocdunb Heo6Xx04MMO Ha-
CTPOWTb B COOTBETCTBMM C pacnunvea-
€MOW 3aroTOBKOW.

P ’u
%‘*JA

HacTtpouka napannenbHoro ynopa
Nno BbICOTE 3aroToBKU

1. OcnabuTb Kpbinb4yatble raiku (54) n
CHATb YMNOPHbIA NPOdUsb.

2. B 3aBMCMMOCTM OT BbICOTbI 3aroToB-
KM YyCTaHOBUTb BbICOKYIO OMOPHYHO
NoBepXHOCTb (51) Unun HU3KyLo
OMOPHYI0 NOBEPXHOCTL (52).

3. 3BadwkcmpoBaTb YNOPHLIN NpPo-
PUIb C MOMOLLBIO KpbINibYaThIX raek
(54).

4. 3akpenuTb NnapannenbHbIN ynop ¢
NMOMOLLIbIO 3aXKMMHOro pbivara (55).

41



PYCCKMM

HacTporika napannensHoro ynopa
no AfMHe 3aroToBKU

1. OcnabuTb KpbinbYaTble raku (54) n
CHSATb YMOPHbIN Npodub.

2. HactpouTb ynopHbIvi npocunb B
npogonbHOM HanpasneHun (53) no
ONVIHE 3aroTOBKMW.

3. BadwmkenposaTb YNOPHBIN NPO-
Wb C MOMOLLIbIO KPbIfibYaThIX raek
(54).

4. 3akpenuTb napannenbHbIn ynop ¢
NMOMOLLIbIO 3aXXKMMHOrOo pbivara (55).

PacnunuBaHue ¢ nomoLlbo napan-
nenbHOro ynopa

1. TMepemecTuTb NapannenbHbIi ynop
(58) cBepxy Ha HanpaBnAKLLMIA
npodwnb (60) Ha nepegHen cTopo-
He MUNBbHOro CTaHKa.

2. C nomolblo BblAaBNeHHOW LWKarbl
Ha nnuTe cTona (57) HacTpouTb
paccTosiHMe mexay napannesnb-
HbIM YNOPOM U NUMbHBLIM MONIOTHOM.

3. 3akpenuTb NapannernbHbIv ynop ¢
NOMOLLIbIO 3aXKMMHOrOo pbivara (59).

5. MeaneHHO NogBOAUTL 3aroTOBKY
BAOJIb NapannenbHoro ynopa kK
NUNBHOMY MOMOTHY M PacnuUnTb 3a
oavH pabounii xoa.

6. BbIKMIOYUTb MHCTPYMEHT, €Crin HeT
HeobxoaMmocTu npogomkatb pabo-

TYy.

G] Yka3aHue:

Ecrnu eam He HyxeH napannesnbHbIl
yrop, 8bl MOXeme Hagecums e2o,
Ymobbl oH eceeda bbin nod pykod, ¢
rnomouwbto sbiemku (61) k suHmy (62)
Ha nepedHel rpaegoll HOXKe cmoJia.

A OnacHocTb!

Ecnu paccTosiHMe mexay napan-
nenbHbIM YNOPOM U NUIIbHbIM NO-
JIOTHOM COCTaBnsieT MeHbLue

120 MM, He06X0AUMO UCMOSb30-
BaTb TOnkKaTenb.

m YkaszaHue:

Ecnu monkamens He ucronb3yemcs,
€20 MOXHO npuKpenums K 3axumy (56)
Ha yrnopHom ripogbure.

4. Bknountb ABuUraTens.

42

HacTpoiika napannenbHoOro ynopa
ANA NpoAoSfibHON Pe3Ku MacCUBHOM
ApeBeCUHbI

1. 3agHun koHew napannenbHoro yno-
pa (63) HacTpouTb Ha BbLICOTY Cpea-
Hel Toukm (65) mexay wnuHaenem
NUNLHOro nonoTHa (64) n Havanom
NUNbLHOro nonoTHa (66).

63
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Mocne kaxgoro npouecca pacnunmea-
HNA OCTOPOXHO NPOoABUHbTE 3aroTOBKY
Mexay nunbHbIM NMOJSIOTHOM U nNaparn-
NenbHbIM YNOPOM C NMOMOLLbIO TOJNKaTe-
NS B 3a4HI0K0 0bnacTb cTona nUIbHOro
CTaHKa 1 TaMm CHUMUTE ee CO CcTona.

BHumaHue!

HacTpoitka napannensHoro ynopa
ANA Hape3aHuUsi AOCOK

1. 3apgHun koHew napannensHoro yno-
pa (67) HacTpouTb Ha MakCcuMarnbHO
BO3MOXHYIO ANVHY, N MUHUMYM Ha
BbICOTY LWNWHAENS NUMBHOIO MOMOoT-
Ha (68).

K’:R 2.1 Bt
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Mocne kaxpgoro npouecca pacnunmea-
HNA OCTOPOXHO NPOABUHbTE 3aroTOBKY
Mexay nuibHbIM NOJIOTHOM U naparn-
NenbHbIM YNOPOM C NMOMOLLUbIO TONKaTe-
nA B 3a4HI0K0 obnactb cTona nubHOro
CTaHKa U TaM CHUMUTE ee CO CcTona.

BHumaHue!

HacTpoiika napannennHoro ynopa B
KayecTBe yrnopa npoAosibHOro xoaa
AN NonepevyHon pacnunoBKu

Onsa pacnmnnBaHUA TOHKMX 3aroTtoBOK
Bbl MOXeTe ncnonb3oBaTtb napansesb-
HbIN ynop B Ka4ecTBe ynopa npoaosb-
HOro xoaa.

1. OTkuHyTb nonepeyHbIv yrnop (71) Ha
cTon.

2. 3apHuii KoHeL, napannensbHoro yno-
pa (69) HacTpouTb Ha BbICOTY Haya-
na nunbHoro nonoTHa (70).

A OnacHocTb!

Ecnu 3aroToBKy 3aKnUHUT, ee MOXeT
oT6poCUTbL B CTOPOHY. HacTpouTe
napannenbHbIA ynop Takum
06pa3om, YTOObI KOHLIbl 3aroTOBKU
He Kacanucb OA4HOBPEMEeHHO
NUILHOrO NOJIOTHA U
napannensHoro ynopa.

70
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Mocne kaxgoro npouecca pacnunumea-
HNA OCTOPOXHO NPOABUHbTE 3aroTOBKY
MeXxay nuibHbIM NOJIOTHOM U nNaparn-
NenbHbIM YNOPOM C NMOMOLLbIO TOJMKaTe-
nA B 3a4HI0K0 obnactb cTona nunbHOro
CTaHKa U TaM CHUMUTE ee CO cTona.

BHumaHue!

7.2 PacnunuBaHue ¢ NOMO-
Wb NonepeyvyHoro ynopa

1. OTKuMHYTb NonepeYHbIn yrnop Ha
cTon.

2. Hactpoutb HEOOXOAMMBIN yron yno-
pa 1 3adhMKCUpPOBaTh C NMOMOLLIbIO
3aXUMHOro pblyara (72). MNonepeuy-
HbI YNop ANS KOCOW pacnunoBKu
MOXeT NepecTaBnATbCS MakCUMyMm
Ha 45°.

Bkntountb gBuratens.

4. MepneHHo NoABOAUTL 3aroTOBKY C
NMOMOLLIbIO NOMepeYHoro yrnopa K
NUNbLHOMY MOSMOTHY U pacnunuTb 3a
oauH pabouunin xoa.

5. BbIKNIOYUTL MHCTPYMEHT, €Cnun HeT
HeobxoanMocTn NnpoaomkaTb pabo-

Ty.

m YkasaHue:

Ecnu nonepeyHbit ynop Bam He mpe-
b6yemcsi, OmKUHbME €20 6HU3.

7.3 KnuHOBMAHLIN pe3

1. KsagpaTHbIVi N NPSMOYronbHbINA
Opyc pacnunuTb A58 NonyYeHus
HY>XHOW ANWHbI KNuHa (cm. "pacnu-
NBaHWE C NOMOLLbIO NOMEPEYHOTO
ynopa" n "PacnunueaHue ¢ nomo-
b0 NapannenbHoro yrnopa").

2. TINoTHO npwxaTb 3aroToBKy K YCT-
PONCTBY ANS KNMHOBMOHOMO pe3a
(73).

3. 3anyctutb cTaHok.

PYCCKWNM

A OnacHocTb!

Mpwn Hape3aHuK KNUHbEB CyLIECTBY-
€T NoBbllWeHHasA ONacHOCTb Nnony4e-
HUA TPaBMbIl, NOCKONbLKY paboTa
ocyLlecTBnsieTcsl oYeHb 6MU3Ko K
NUMNbHOMY NONOTHY. BbinonHsiite
crnepyolme Warv TofbKo ¢ NoMo-
Wb TONKaTens.

4. MepagneHHo noaBoauUTb nonepey-
HbI YMOp C 3aroTOBKOW K MUITbHOMY
NONOTHY M pacnunuTb 3a O4WH pa-
6o4nin xon.

5. OcTaHOBUTb CTAHOK 1 NogoXaaTb,
noka nunbHoOe NosIoTHO OCTaHOBUT-
ca.

6. ToTsAHYTb Ha3ag nonepeyHbIn yrnop
1 BbIHYTb KIUH.

8. CoBeTbl 1 pekoMeHAa-
uumn

o [lepen pesaHnem: npoBecTy nNpo-
GHYI0 pacnuroBKy Ha NoaxXoasiLLUX
ocTaTkax.

o Bcerga yknagbiBaTb 3arotoBky Ha
CTON MUNBbHOrO CTaHka Taknum obpa-
30M, YTOObI OHa He nepeBopaynBa-
nacb 1 He WwaTanacb (Hanp., ecnu
[A0cKa BblInyknas, To BblMyKMow CTo-
pOHOW HaBepX).

¢ B cnyyae OnMHHBIX 3aroToBOK: UC-
nonb3oBaTb NOAXoAsILLNE NOACTaB-
KV Ansi 3aroToBOK, HAanpumep, ponu-
KOBYIO CTOWKY Unu
pononHutensHbii cton (cm. "lMoc-
TaBnsiemble NpuHaanexHoctn").

o CopepxaTb B YNCTOTE NOBEPXHOCTb
CTONOB — B 0COGEHHOCTM yaansiTb
OCTaTKM CMOJ1bl C MOMOLLbH NMOAXO-
asero cnpes ans Texobcnyxmea-
HWS 1 yxoda (NMpUHAANEXHOCTb).
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9. TexobcnyxuBaHue n
yxoAa

A OnacHocTb!

Mepen BbINONHEHWEM NoGLIX paboT no
TeXoBCMyKMBaHMIO U OUYUCTKE OTKIHO-
YUTb CETEBYH BUIKY 3 PO3ETKU.

— OnuncaHHble B HacTosiLLEeM pasgene
paboTbl N0 TEXOBCNYXUBAHWIO U pe-
MOHTY AOSKHbI BbINOMHATHCS TOMNb-
KO cneupanmcTamu.

— NMoBpexaeHHble aeTanu, B 0COBEH-
HOCTV NpefoxXpaHuUTenbHble YCT-
povicTBa, 3aMEeHsITb TOMbKO OpUrK-
HanbHbIMK YacTsMu. [leTanu, He
NpoBepeHHble U He 0406peHHbIE
npoun3BoaMTenem, MoryT NpuBecTu
K HenpepackasyeMoMy matepuanb-
HoMmy yLiepOy.

— Mocne BbINoNHeHNUs Bcex paboT no
Texo6CnyXMBaHMIO M O4YUCTKE CHOBA
YCTaHOBWUTb U NPOBEPUTL BCe MNpe-
JOXpaHUTENbHbIE YCTPOIICTRA.

9.1 CmMeHa nUunbHOro nonorT-
Ha

A OnacHocTb!

Cpa3sy nocne pacnunvBaHuA NUNb-
HO€ MONOTHO MOXEeT ObITb O4YeHb ro-
psiunM — OnacHoCTb Nosy4YeHus
oxora! Nogoxaute, noka ropsayee
NUIIbHOE NOJIOTHO OCTbIHET.

He ouunwanTte nunbHoe NOMOTHO ro-
PHOYNMUN XKNOKOCTAMMNU.

OnacHocCTb nope3aTbCs faxe O He-
paﬁoTarou.l,ee nMUNbHOE NOJIOTHO.
Mpu cMeHe NUNbLHOro NOJZI0OTHa HOCKU-
Te nep4yaTku.

Mpu c6opke 06A3aTENLHO YUUTDI-
BaWlTe HanpaBneHue BpaLweHUs
NUNbLHOro nomnoTtHa!

1. CHATb 3aWwmTHYIO KpbILKY (75) Ha
ALMKe AN CTpYxkW. [ins aToro:

— Ocnabutb 1 coxpaHuTb LLECTU-
rpaHHble ravikv (74) Ha 3awmT-
HOW Kpbilke (75),

— CHATb 3aLLUTHYHO KPbILLKY, Bbl-
HYTb Yepe3 HU3 1 COXPaHUTb.
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A OnacHocTb!

- He YONWUHATb UHCTPYMEHT Oansd
ocnabneHnA NUNbLHOro NONoTHa.

— He ocnabnatb cTshxHOM GoONT,
yAapsAs MO MHCTPYMEHTY.

2. Ocnabutb cTskHon 6onT (76) kpen-
NEHUst NUMBHOTO NOMOTHA C NMOMO-
LLibIO0 raeyHoro Krkoya (neBas pesb-
6a!). Ans yaepxumBaHus
MCMOoSb30BaTh raeyHbIN KoY € OT-
KPbITbIM 3€BOM Ha HapyXHOM ¢oraH-
Lie NunbHoro nonotHa (78).

3. OCTOpOXHO CHATb HapPYXHbIN hna-
HeL, N1nbHOro nonoTHa (78) co
LINMHAENS NunbHoro nomnotHa. MNpu
3TOM NPOYHO AepXKaTb NUMLHOE Mo-
NOTHO.

4. CHSATb NUNTbHOE MOMOTHO CO LUMUH-
[ens NunbHOro noroTHa.

5. O4nCTUTbL NUNbHOE NOMOTHO, BHYT-
PEHHUIN hnaHew, NMAbLHOro NosIoT-
Ha (77) v HapyXHbI onaHew, Nunb-
Horo nonotHa (78).

A OnacHocTb!

He ncnonb3yiTe ouncTutenbHble
cpeacTBa (Hanpumep, ANA yaaneHus
OCTaTKOB CMOfbl), KOTOpbIe pa3py-
AT 3fIeMEeHTbI U3 Nlerkux cnna-
BOB; B NPOTUBHOM Crly4yae 3TO MO-
XeT oTpuuaTenbHO NOBNUATL Ha
NpPoYHOCTb AeTane.

6. BcTaBuTb HOBOE NUMbHOE NONOTHO
(yuuTbiBaThL HanpasneHve BpaLle-
Hus!).

¥
A OnacHocTb!

Ucnonb3yiTe Tonbko noaxoasiwme
nunbHbIe NonoTHa (cm. "MocTaBnse-
Mble NPUHagnNexHocTn") — npu He-
noaxoasLmx Unu NoBpeXxaeHHbIX
NUNbHBLIX NONOTHaX AeTanu BBUAY
LIeHTPO6EeXXHOM CUIbl MOTyT BbIOpa-
CbIBaTbCA NOA0OHO B3pbLIBY.

3anpeljaeTcsa UCNONbL30BaTh:

— NUnbHble NOMOTHA, YKa3aHHas
MaKcUMarbHas YacTtoTa Bpalle-
HUSA KOTOPbIX MEHbLUE, YeM Yac-
ToTa BpalleHusi Bana NuiibHOro
cTaHKa (cM. ,,TexHu4Yeckme xapak-
TepucTuku“);

— MNUNbHbIe NONOTHA U3 BbiCOKOre-
rMpoBaHHON GbICTpopexyllen
ctanu (HSS unu HS);

— MNUnbHbIe NONIOTHAa C BUAUMbIMU
noBpexaeHnamMu;

— OTpe3Hble Kpyru.




A OnacHocTb!

— MoHTUpynTe NUNbLHOE NONOTHO

TOJIbKO C OPUrMHaNbHbIMM YacTaA-
M.

He ncnonb3yinte npomMmexyTou-
Hble KonbLia; MHa4e NunbHoe no-
FIOTHO MOXET pacluaTaTbCA.

MunbHbIEe NONOTHA AOMKHbI MOH-
TUpOBAaTbLCH TaKUM 06pa3om, 4YTo-
Obl Npu paboTte He 6bINo gucba-
flaHca U ypapoB U OHU He
paclwaTbiBanuchb.

YCTaHOBUTbL HapyXHbI chrnaHel,
NUNbHOro nonoTtHa (78).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
[lBa BegyLyx BbICTYNa Ha Ha-
PY>XHOM cpriaHLie NUMbHOTO Mo-
noTHa AOMKHbI MonacTb B 06e
BblEMKM LUMUHAENS MUINBHOrO Mo-
noTHa.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB n BKS
400 Plus 4,2 DNB:
[Ba BedyLLMX BbICTYNa Ha BHYT-
peHHeM draHLe NUNbLHOro Mo-
NI0THa AOSMKHbI MonacTb B 06e
BblEMKW Hapy>XHOro dnaHua
NWUNBHOrO NOMOTHA.

A OnacHocTb!

— He yAnNVHATbL MHCTPYMEHT AN

NPUBUHYUBAHUA NMUNTBHOrIO NO-
NOTHa.

He 3aBUH4YMBaTb CTSXXHOM OONT,
yAapsAs MO UHCTPYMEHTY.

MoBopaunBaTb CTsXHOM 6onT (76)
KpenneHns NurbHoro nosoTHa (ne-
Bas pe3bbal) n 3ataHyTb. Ons yaep-
XMBAHUS UCMOMb30BaTb KOMNbLIEBON
KoY Ha HapY>XHOM (hnaHue Nusb-
Horo nonotHa (78).

YCTaHOBUTb 3aLUMUTHYHO KpbILLKY (80)
Ha fLMKe Ana cTpyxku. [ins atoro:

— HapeTb 3aWWTHYIO KPbILLKY.

— 3akpyTuTb LWECTUrpaHHbIe ramkn
(79) Ha 3awuTHOM KpbILLKe (80).

P, ——— ey W
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9.2 BblpaBHUBaHMe pacKnu-
HMBAalOLLEro HoXa

E] YkasaHue: KpyrnonunbHbIN
CTaHOK (NpeaBapuTenbHas c6opka)

PacknuHusarouuli HoX 8bIPOBHEH M0
OMHOWEHUIO K NUSIbHOMY MOTOMHY
yxe Ha 3agode. Hecmompsi Ha 3mo He-
06X00UMO peayrisipHO IPo8epsimb pac-
CMOosiHUE Mex0y pacKIuHU8aroWUM Ho-
JKOM U MUIIbHBIM MO0MHOM U fpu
Heobxodumocmu 8bipasHuU8ame.

m YKazaHue: KpyrnonunbHbIN
CTaHOK (Ha6op KOMNMEKTYOLWMX 3ne-
MEHTOB)

lpexde Yyem npukpenums packiuHuea-
rowull HOX U Konnak Orsi omcacbiea-
HUSI CMPYXKKU, KaK ornucaHo 8 pyKo-
8o0cmee 1o MOHMaxy,
packnuHugarouuli Hox Heobxo0umo
8bIPOBHSIMb COOCHO MUILHOMY 0/10M-
Hy, @ maKkxe HeobxodUMO 8bIPOBHSIMb
€20 paccmosiHue 00 MusibHO20 MoIom-
Ha.

Onsa BblpaBHMBaAHUA pacKnnHUBatroLle-
ro HOXa CHa4ana:

o CHATb 3aWNUTHYIO KpbIWKY (82) Ha
AWMKe AN CTPYXKM. [ns aToro:

— Ocnabutb 1 coxpaHuTb LWECT-
rpaHHble ranku (81) Ha 3awmT-
HOW KpbILLKE.

— CHATb 3alUTHYH KPbILLKY, Bbl-
HYTb Yepes HXU3 U COXPaHUTb.

PYCCKMM

F ——

81

BblpaBHMBaHMe packnuHuBarwLlero
HOXXa COOCHO NMUNbHOMY NONMOTHY

1. OcnabuTtb yeTbipe 6onTta B (cMm. py-
KOBOZCTBO MO MOHTaxy, war 4) Ha
HecyLLeln ornope packnuHuBatoLLe-
ro HoXxa.

2. Ocnabutb YeTbipe 6onta M (cMm. py-
KOBOZCTBO MO MOHTaxy, war 11) Ha
ONOpHOM G10KEe pacKIMHMBAIOLLETO
HOXa.

3. BbIPOBHATL PaCKMMHMBAIOLLMIN HOX
COOCHO NWIBHOMY MOMOTHY

»

3aTaHyTb YeTbipe 6onTa B.

o

3aTaHyTb YeTbipe 6onTta M.

HacTtponka paccTtosiHne mexay
pPacKNUHUBAIOLUM HOXOM U
NUNbHbLIM MOMIOTHOM

PaccTtosiHne mexay HapyXHbIM Kpaem
MUIBHOrO MOJTOTHA U PACKITMHNBAOLLMM
HOXXOM [I0JI)XHO cocTaBnATb 3 - 8 MM.

PacknuHMBaloLWnin HOX OOIKEH BbICTY-
naTb OT CTONA NUJIbHOIO CTaHKa MUHN-
MyM Ha TaKoe XXe paCCTOAHUE, Kak 1
NMUNbHOE MOJI0THO.

1. OcnabuTb KynaykoByto ranky (83)
Ha gepxaTerne packivHUBaLWero
HOXa Ha OfMH NOBOPOT.
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2. BbIpOBHATL paccTosiHUE Mexay
PaCKMUHMBAIOLLMM HOXOM U NMb-
HbIM MOMOTHOM.

3. HacTtpouTb BbICOTY packnuHuBato-
LLlero HoXa B COOTBETCTBMU C MUIb-
HbIM MONTIOTHOM.

G] Yka3aHue:

lpu 3amsieusaHuu Kyna4ykosou 2alku
cnedume 3a mem, Ymobbi oba ebicmy-
na (84) Ha cnpsiraemow getanu gepxa-
Tens packnMHUBAIOLLIEro HOXa Haxoau-
JINCb B LUMHE AepxaTens
packnuHusaruwe20 Hoxa.

4. 3aTAHyTb KynaykoByo ravky.

Mocne BbipaBHWBaHMSI CHOBA yCTaHO-
BUTb 3aLLUTHYHO KPbILLKY Ha ALWWK AJ1s
CTPYXKKM.

9.3 XpaHeHue cTaHKa

A OnacHocTb!

XpaHuTe cTaHOK TakMm obpasom,

— YTOObl Ha HeM He Mornu pabo-
TaTb HEYNOJTHOMOY€EHHbIe nuua u

— HWKTO He MOT NOpPaHUTbLCA O CTOo-
ALMNNA CTAHOK.

: 3

He XPaHUTb CTAaHOK B He3allULieH-
HOM Bupe Ha OTKPbITOM BOo3ayXxe
WU BO BlaXXHbIX yCNOBUAX.

BHumaHue!

9.4 TexobcnyxuBaHue

I'Iepep, KaXXAablM BKITHOYeHUemM

— BwusyanbHbI KOHTPONb, COCTaBMs-
€T N paccTosiHMe MeXay NUIbHbIM
MOMOTHOM W PACKIIMHMBAIOLLMM HO-
XOM 3 - 8 MM.

— Bwu3syanbHbI KOHTPOrb, pacnono-
XKeHbl MM NUNbLHOE NONOTHO U pac-
KMWHMBAIOLLMIA HOX COOCHO.

— MpoBepuTb, He MOBPEXAEH MU ce-
TeBOIi Kabesb 1 LUTeKep; NOBPEeX-
[EeHHbIe YacTu Mpu HeoBXOAMMOCTH
JOIHKEH 3aMEHUTb 3MEKTPUK.

Mpun kaXxpoM BbIKNIOYEeHUU

MpoBepuTb, YTOGLI BpaLleHUe NubHO-
ro NosioTHa Nno UHepLUMn ANNMOCh He
6onblie 10 cekyna. MNpu 6onee gnu-
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TenbHOM BpalleHuM obpaTuTech B cre-
LManm3npoBaHHY0 MacTepckyto!

1 X B Mecsily (Npy exxeAHEBHOM
MCMoNb30BaHUM)

— YpansaTb CTPYXKKY C MOMOLLbIO Mbl-
rnecoca Unm KUCTOYKM.

— CwmasbiBaTb Macnom Hanpasndaw-
LYK nonepevyHoro ynopa.

Kaxpgble 300 pabounx yacoB

MpoBepuTh BCe pe3bGoBble coeanHe-
HVSA, MPY HEOBXOOMMOCTY 3aTSAHYTh.

10. TpaHcnopTUpoBKa

o CHSITb Mnu 3aKkpennTb MOHTUPYe-
Mble geTanu (ynop npogosibHOn no-
Aauun 1 napannenbHbli ynop, kapeT-
Ka, yanmHeHve ctona).

o [pwu nepecbinke ncnonb3oBaTh No
BO3MOXHOCTW OpUr1HarnbHy yna-
KOBKY.

TpaHcnopTUPOBKa C MOMOLLLIO KpaHa

Mpu TpaHCMOPTVPOBKE C MOMOLLbHO
KpaHa MCMosib3yinTe OTKUAbIBAKOLLMECS
KBepXy MpOYLUMHbLI AN KpaHa Ha cTorne
MUIBHOIO CTaHKa.

A OnacHocTb!

Mpu TpaHcNOpTMPOBKE C NOMOLLLIO
KpaHa NoABWXHble AeTanu, Takue
KaK napannenbHbIf ynop, KonbLe-
BOW KINIOY U T. M., MOTYT pacliaTtaTb-
csl U BbINAacThb.

Mepen TpaHCNOPTUPOBKOM CHUMUTE
MU 3aKpenute NOABUXHbIE U He3a-
KpenneHHble MOHTUpPYEeMble AeTanu.

11. locTtaBnsemble NnpuHa-
ONEXHOCTH

[ns BeINoNHeHNs ocobbix 3aaad B cne-
LumMannsnpoBaHHOM marasuHe Bbl nony-
ynTe crneayroLme NPUHaANEXHOCTU —
PVCYHKM HaxXo4sTCs Ha oGpaTHoO CTo-
poHe c3aau:

A Kapetka
Anst ynobHom noaayn ANMHHBIX 3a-
rOTOBOK.

B [ononHuTtenbHbIA cTON
MOHTUpYeTCcHA COOKy 1 c3aam
pasmep 1030 mm Y 660 mMm;

CO CKMagHbIMM OMOPHbLIMU HOXKa-
MM,

XopoBasi Tenexka
Anst yaobHowm TpaHCNopTUPOBKY,
MOHTa)a Ha CTaHWHe.

MaTpyOoK Ans oTcackbiBaHUSI CTPYX-
KM

anameTp 100 mm, ons nogcoeaunHe-
HUSA KPYrNONUITbHOro CTaHKa K yCT-
POWCTBY AN OTCaCbIBAHUSI CTPYX-
KW,

Cnipeii onsa TexobcnyXvBaHust n
yxoaa

ONsi yaaneHust octaTtkoB CMOsbl 1
3aLMTbl METANINYECKUX MOBEPX-
HOCTEMN.

MunbHoe nonoTtHo CV 4004 2,2 Y4
30

32 Bonuwnii 3y6 gnsa rpybon, ObicT-
PO NPOJONBHOW 1 NONEPEYHON
pacnuoBk/ B MArKON ApeBecuHe.

MunbHoe nonotHo CV 4004 2 Y4 30
56 Bonuwnii 3y6 ans rpy6ou, GuicT-
pOK NPOJOSIbHOM U NonepeYHon
pacnumnoBk/ B MSNKON OpeBECUHE.

MunbHoe nonotHo CV 4004 2 Y4 30
80 ocTpoyronkbHIi 3y6 Anst TOHKOM
NPoLONbLHOM N NoNepeYHon pacnu-
JIOBKM B MSITKOW 1 TBEPAOW ApeBe-
CuHe.

MunbHoe nonotHo HM 4004 3,54
30

28 nnockuit 3y6 noaxoauTt Ans cy-
POBbIX YCMOBWIA UCMONb30BaHUS,
cTpouTenbHasl ApeBecuHa, onany-
©ou4Hble AOCKMK, ocTaTkn beToHa, ra-
306€TOH, CTPY)KEeYHbIE NIUTHI.

MNunbHoe nonotHo HM 400 Y4 3,54
30

60 cmeHHbIN 3y6 ons LensHou ape-
BECWHbI, MPOAOSILHON 1 Monepey-
HOW pacnuoBKu.

MNunbHoe nonotHo CV 4504 2,54
30

36 Bonuwnii 3y6 ans rpy6on, GbicT-
PO NPOJOSIbHOM U NonepeYHon
pacnumnoBk/ B MSrKON ApeBECUHE.

MunbHoe nonotHo HM 450 4 3,5 Y4
30

32 nnockui 3y6 nogxoauT ons cy-
POBbIX YCMOBWIA UCMONb30BaHUS,
cTpouTenbHasl ApeBecuHa, onany-
OOYHble AOCKN, ocTaTkn OeToHa, ra-
306€eTOH, CTpY>KEYHbIE NNUTHI.

MNunbHoe nonotHo HM 450 Y4 3,8 Y
30

66 cmeHHbIN 3y6 ons LensHoun ape-
BECWHbI, MPOAOSILHON 1 Monepey-
HOW pacnumoBKu.

Ponukosas ctoiika RS 420
Ponukosas ctoiika RS 420 G

Ponukoeas ctorika RS 420 W



12. PeMoHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 3neKTPOUHCTPYMEHTOB JOIKEH
NPOU3BOANTL TONbKO 3MEKTPUK!

TpebytoLme peMoHTa 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTbI MO>XXHO OTNPaBUTbL B CEPBUC-
HbIi LeHTp Bawero pernoHa. Agpec Bbl
HangeTe B crvcke 3anyacTten.

Mpu oTNpaBke HAa PEMOHT, NOoXanyncra,
onuLINTE HaWaEeHHbIN OedeKT.

13. 3awmTa oKpyxKarLien
cpeabl

YNakoBOYHbIN MaTepuarn MHCTpPYMeHTa
Ha 100 % noaxoauT Anst BTOPUYHOWN
06paboTku.

Mpuwepwme B HErOOAHOCTb 3MEKTPO-
npubopbl U NPUHAANEXHOCTU coaep-
xat 6onbLIoe KONMMYeCTBO LIeHHOrO Cbl-
pbsi U NNACTMAcChl, KOTOPble
Heobx0aMMO OTNPaBUTb HA BTOPUYHYHO
06paboTky.

[aHHoe pykoBOACTBO Takxke Haneyara-
HO Ha GeneHol Bymare, He coaepxa-
Len xnop.

14. [MpobGnembl n Henonagkn

A OnacHocTb!

Mepepn KaxAbiM ycTpaHeHUeM Heno-
napok:

1. BbIKNHO4YUTb CTAHOK.
2. BbiTawuTb CETEBOW LUTEKEP.

3. Mopoxpatb, NOKa OCTaHOBUTCA
NUIbHOE NOJIOTHO.

Mocne kaxporo yCcTpaHeHUA Henona-
AOK CHOBa YCTAaHOBUTb U NPOBEpPUTb
BCe npenoxpaHuTesib-Hble YCTpOﬁC-
TBa.

OBuraTtenb He pa6oTtaeT

Pene mmHumansHoro HanpsXeHna cpa-
6oTano B pe3ynbTate BPeMEeHHOro oT-
CYTCTBUA HANPAXEHNA:

— CHOBa BKIMHOYNTb.
ceTeBO€e HanpsaxeHune OTCYyTCTBYET:

— npoBepuTb Kabesb, LWTeKep, po3eT-
KY U NpeaoxpaHnTesb.

[OBuratenb neperpencs, Hanpuvep, B
pe3ynbTaTe 3aTynuBLUErOCs MUILHOIO
MOSI0OTHA UMW 3aCTPEBaHUSI CTPYXKMN B
kopnyce:

PYCCKWNM

— YCTPaHWTb NPUYMHY Neperpesa, oc-
TaBUTb HA HECKONBbKO MUHYT OCTbI-
BaTb, 3aTEM CHOBA BKMHOYUTb.

B gsuratens noctynaeT CITULWKOM HU3-
KOe ceTeBoe HanpsxXeHue:

— WNCNOoMb30BaTb KOpOTKV”Z nposoa
“nm NpoBopA ¢ 6onee KpynHLIM no-
nepeyHbiM cev4eHnem
(= 2,5 mm2).

— BblI3BaTb 3J1IEKTPUKa N NPOBEPUTb
cuctemy 3J'IeKTp00Ha6)KeHVIe.

CHuxKaeTtcA npon3BoauUTesibHOCTb
MUNbHOIO CTaHKa

MunbHOE NonoTHo 3aTynmnocb (Ha no-
BE€PXHOCTU NUITbHOIo NOJI0THa Unu 3a-
FOTOBKM BO3MOXXHO MMEKTCA I'IpVI)KOFVI)Z

— 3ameHUTb NUNbHOE NOMOTHO (CM.
pasgen "TexobcnyxuBaHue u
yxon").

3acTpeBaHUue CTPYXKU

OTcacbiBaroLlee YyCTPOMUCTBO He NoA-
KntoYeHo nnbo He cnpasnsieTcs:

— NOACOeAMHUTL NaTpybok Ans oTca-
CblBaHWs CTPyxkuM (cMm. "lMocTaBnsie-
Mbl€ NPUHaANexHocTn") 1 oTcachl-
BarLlee YyCTPONCTBO U1

— MOBBICUTb MOLLHOCTb OTCachIBato-
LLero ycTponcTaa.

15. TexHMYecKue xapaKkTepUCTUKMK

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
HanpsixeHue 230/ (1~ 50 Iu) 400/ (3~ 50 TI'u) 400/ (3~ 50 TI'u)
HoMUHanbHbLIN TOK 14,2 7,2 7,5
MpepoxpaHuTenb, MUH. 16 16 16
CTteneHb 3aWKUTbI IP 54 IP 54 IP 54
Yucno o6opotoB ABUraTens MuH! 2800 2750 2800
MowHocTb ABUrartens
MoTpebnsemas mowHocTb P4 kBT 3,1 kBT S6 40% 4,2 kBT S6 40% 5,5 kBT S6 40%
OTtpaBaemast moLHoOCTb Py kBT 2,35 kBT S6 40% 3,25 kBT S6 40% 3,2 kBT S1 100%
MakcumanbHoe nonHoe oM 0,30 - 0,25
COMNpOTUBIIEHUE CETU
CKOpOCTb pe3aHns MUNILHOro NonoTHa m/c 59 58 66
npuon.
[AnameTp NnUnNbHOro NoNoTHa (HapyXHbIN) MM 400 400 450
OTBepcTME NUNLHOMO NONOTHA (BHYTPEHHEE) MM 30 30 30
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PYCCKWI

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
BbicoTa pesa MM 127 127 140
Pa3mepbl
OnuHa ctona MM 1030 1030 1030
LnpwnHa cTtona MM 660 660 660
[nvHa yanvHeHusi ctona MM 800 800 800
LvpuHa yanuHeHusa ctona MM 500 500 500
BbicoTa (cTON NUNbHOrO CTaHka) MM 850 850 850
BbicoTa (MOnHOCTLI0) MM 1020 1020 1020
Bec nonHocTblo, NpUGH. Kr 88 88 94
FapaHTUpOBaHHLIN YPOBEHbL 3BYKOBOMW MOLL- ab (A) 109,0 109,0 109,0
HocTu cornacHo DIN EN 1870-1 (2007)*
YpoBeHb 3BYKOBOIO flaBNeHUs1 cornacHo
DIN EN ISO 3744 (1995) n ISO 7960:1995 (E)*
MeTopn usamepeHus: nog Harpy3skomn
YpoBeHb faBneHns Bosne yxa ab (A) 91,0 91,0 91,0
oneparopa
MorpewHocTb K ab (A) 3,8 3,8 3,8
[duana3oH TemnepaTtypbl OKpy>aloLien cpeabl °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40

* YKa3aHHble 3Ha4YEHWS ABMNSOTCS IMUCCUOHHBIMU MoKasaTensiMu U NPeACTaBnstoT cob6oi OAHOBPEMEHHO HAAEXHbIE 3HAYEHUS
Ans paboyero mecta. XoTs SMUCCUOHHBIV YPOBEHb U YPOBEHb BO3AENCTBUSI MOTYT COOTHOCUTBLCS, 3TO HE NO3BONSIET caenaTtb
O[HO3HaYHbIE BbIBOABI, HYXXHO NN NpeAnpUHUMAaTh AOMNOSHUTENBbHbIE NPpeAoXpaHUTeNbHbIE Mepbl Unu HeT. K chakTopam,
KoTOopble 0ByCnaBnUBaloOT MMeLLMINCS Ha paboveM MecTe ypoBeHb BO3AENCTBUS, OTHOCATCS XapaKTepHble 0COBEeHHOCTM
paboyero NoMeLeHNs 1 gpyrue LWyMoBble UCTOYHUKW, HAanpuMep, KONMYECTBO MaLUWH U APYrMX COCeQHMX paboumx npoLeccoB.
JonycTumble 3HaueHus Anst paboyrx MeCcT MOryT BapbypoBaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT pervoHa. [laHHas uHdopmauus gomkHa
BCe e nobyauTb nonb3oBaTens NPoM3BeCcTM Bonee TLaTeNnbHY OLEHKY Yrpo3bl U pycKa.
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1.

Pregled celotne zage

1 PodaljSek za mizo
2 Pokrov za ostruzke
3 Vzporedno omejevalo

4 Potisna palica

5 Dvigalno uSesce

6 Precno omejevalo z nakladalno
povrsino za rezanje klinov

7 Stikalo za vklop/izklop

8 Rocaj za potisni les

SLOVENSKO

9 Kilju¢ za menjavo Zaginega lista

10 Enota motorja / omarica za
ostruzke

11 Namizna plo§?a
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2.  Preberite najprej!

Ta navodila za uporabo so sestavljena
tako, da boste lahko s strojem hitro in

varno delali. V nadaljevanju je vodnik,

kako brati ta navodila za uporabo:

— Pred predajo v zagon si ta navodila
skrbno in v celoti preberite. Se po-
sebej upostevajte varnostne napot-
ke.

— Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam, ki imajo tehni¢no
osnovno znanje in izkusnje pri roko-
vanju s stroji, podobnimi tukaj opi-
sanemu. Ce s tovrstnimi stroji nima-
te nobenih izkusenj, se najprej
posvetuijte z izkuSeno osebo.
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— Vso dokumentacijo, dostavljeno s to
napravo, shranite, da si jo boste
lahko sami in drugi uporabniki po
potrebi prebrali. Shranite potrdilo o
nakupu (racun) za morebitno ka-
snej$e uveljavljanje garancije.

— Ce boste stroj kasneje izposodili ali
prodali, posredujte novemu lastniku
vso s strojem dobavljeno dokumen-
tacijo.

— Za $kodo, ki nastane zaradi neupo-
Stevanja te dokumentacije, proizva-
jalec ne prevzema odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

A Nevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
ali okoljsko Skodo.

A Nevarnost elektricnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
zaradi elektri¢ne napetosti.

Nevarnost vpotega!

Nevarnost pred osebnimi poskodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
oblacila.

: 3

Opozorilo pred gmotno Skodo.

Pozor!

m Napotek:

Dopolnilne informacije.

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— so zaporedne;

— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

— Navodila za postopanje, pri katerih
je treba upoStevati zaporedje, so
ostevilena.

— Navodila za postopanje s poljubnim

zaporedjem so oznacena s tockami.

— Seznami vsebujejo kot oznake Crti-
ce.

3. Varnostni napotki

3.1 Pravilna uporaba

Ta naprava je predvidena za vzdolzno,
pre€no rezanje in rezanje formatov ma-
sivnega lesa, ivernih plos¢, vliaknenih
plo&¢, vezanega lesa in njihovih obde-
lovancev, e so premazani z umetno
snovjo ali imajo robove iz umetne snovi
ali furnirja.

Okroglih obdelovancev ne smete Zaga-
ti, ker jih lahko vrte€ se Zagin list obrne.

Vsaka drugacna uporaba velja kot ne-
pravilna in je prepovedana. Za $kode,
nastale zaradi napa¢ne uporabe, proi-
zvajalec ne prevzema nobene odgovor-
nosti.

Spremembe na napravi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in odo-
bril, lahko med obratovanjem povzrocijo
nepredvidljive Skode in nevarnosti!

3.2 Splosni varnostni napotki

o Pri uporabi te naprave upostevajte
naslednje varnostne napotke, da iz-
klju€ite nevarnosti za osebe ali
gmotno skodo.

¢ Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

o Po potrebi upostevajte zakonske
smernice ali predpise za preprece-
vanje nesre€ za ravnanje s kroznimi
Zagami.

A Splosne nevarnosti!

o Vzdrzujte red na delovnem mestu -
nered na delovhem mestu lahko
povzro€i nesrece.

« Bodite pozorni. Pazite, kaj delate.
Delajte razumno. Naprave ne upo-
rabljajte, Ce niste skoncentrirani.

o Upostevaijte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetljavo.

o lzogibajte se neobicajni drzi telesa.
Poskrbite za stabilnost in vedno
ohranjajte ravnotezje.

o Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerno odlagalis¢e.

« Naprave ne uporabljajte v bliZini
vnetljivih teko€in ali plinov.

¢ Napravo lahko zaganjajo in upora-
bljajo samo osebe, ki so seznanjene
s kroznimi zagami in se zavedajo
nevarnosti pri ravnanju z njimi.
Osebe mlajse od 18 let lahko to na-



pravo uporabljajo samo v okviru po-
klicne prakse in pod nadzorom svo-
jega mentorja.

¢ Nepooblaséenim osebam, pred-
vsem otrokom, preprecite vstop na
obmocje nevarnosti. Med obratova-
njem naprave ne dovolite nikomur,
da bi se dotikal naprave ali elektri¢-
nega kabla.

« Naprave ne preobremenite, ampak
jo uporabljajte samo znotraj njenega
obmocja zmogljivosti, ki je navede-
no v tehni¢nih podatkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

¢ Naprave ne izpostavljajte dezju.
Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.
Pri delu s to napravo preprecite sti-
ke telesa z ozemljenimi deli (npr.
grelnimi elementi, cevmi, Stedilniki,
hladilniki).

o Elektricnega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni predviden.

A Nevarnost poskodbe in zme¢-
kanin zaradi premi¢nih delov!

« Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih za&¢itnih naprav.

¢ Vedno ohranjajte zadostno varno-
stno razdaljo do Zaginega lista. Po
potrebi uporabite primeren pripomo-
Cek za dovajanje lesa. Med obrato-
vanjem ohranjajte zadostno razdaljo
do gnanih delov stroja.

o Pocakajte, da se zagin list zaustavi,
preden z delovnega obmodja od-
stranite majhne odrezke obdelovan-
ca, ostanke lesa itd.

¢ lztekajoCega se zaginega lista ne
zavirajte s stranskim pritiskanjem.

e Pred zaCetkom vzdrzevanja zagoto-
vite, da je naprava izklju€ena iz ele-
ktricnega omrezja.

e Zagotovite, da ob vklopu (na primer
po vzdrZevanju) v napravi ni monta-
Znega orodja ali nepritrjenih delov.

« Napravo izkljucite, e je ne upora-
bljate.

A Nevarnost vreznin tudi pri mi-
rujoéem rezalnem orodju!

e Pri menjavi rezalnega orodja upora-
bljajte rokavice.

« Zagine liste skladisgite tako, da se
nih¢e na njih ne more poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
sunka obdelovancev (zagin list zaja-
me obdelovanec in ga izvrze ob
upravljavca)!

¢ Delajte samo s pravilno nastavlje-
nim cepilnim klinom.

o Pazite, da se obdelovanci ne zatikajo.

o Pazite, da je zagin list primeren za
material obdelovanca.

« Tanke obdelovance ali takSne, ki
imajo tanke stene, rezite samo z za-
ginimi listi z drobnimi zobmi.

¢ Vedno uporabljajte ostre Zagine liste.

e Preglejte obdelovance, da nimajo
tujkov (na primer Zebljev ali vijakov).

¢ Rezite samo obdelovance z dimen-
zijami, ki jih lahko med Zaganjem
varno drzite.

« Nikoli ne Zagajte vec obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, Ce bi
vam posamezne kose zagin list ne-
nadzorovano zajel.

e |z delovnega obmodja odstranite
majhne odrezke obdelovancev,
ostanke lesa itd. - pri tem mora za-
gin list mirovati.

Nevarnost vpotegal!

o Pazite, da vam med obratovanjem
vrte€i se deli ne zajamejo ali vpote-
gnejo delov telesa ali oblacil (ne
uporabljajte kravat, rokavic, obla-
¢il s Sirokimi rokavi; dolge lase si
obvezno spnite z mrezico za lase).

« Nikoli ne rezite obdelovancev, na
kateri so

— VIV,

pasovi,

trakovi,
kabli ali

Zice ali ki vsebujejo te materiale.

SLOVENSKO

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

e Uporabljajte gludnik.

» Nosite zas¢itna ocala.

¢ Nosite protipraSno masko.

¢ Nosite primerna delovna oblagila.

e Pri delu na prostem je priporoéljivo
imeti protizdrsno obuvalo.

A Nevarnost zaradi lesnega pra-
hu!

¢ Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. V zaprtih
prostorih delajte samo, ¢e imate se-
salno napravo.

o Pazite, da med delom v okolje pride
¢im manj lesnega prahu:

— namestite sesalno napravo;

— odpravite netesna mesta na se-
salni napravi;

— poskrbite za dobro prezra¢enost.

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

— na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najvec¢ 30 obratovalnih minut);

— s protipraSno masko.

A Nevarnost zaradi tehni¢nih

sprememb ali uporabe delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril!

e Uporabljajte samo dele, ki jih je
odobril proizvajalec. To velja pred-
vsem za:

— Zagine liste (narocilne Stevilke so
v Tehniénih podatkih);

— varnostne naprave (narocilne
Stevilke so na Seznamu nadome-
stnih delov).

o Delov nikakor ne spreminjajte.

A Nevarnost zaradi pomanijklji-
vosti na napravi!

o Skrbno negujte napravo in dodatno
opremo. Sledite vzdrzevalnim pred-
pisom.
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¢ Pred vsako uporabo preglejte na-
pravo, Ce je poSkodovana: pred na-
daljnjo uporabo je treba varnostne
naprave, zasc¢itne priprave ali rahlo
poskodovane dele pregledati, ¢e
brezhibno in pravilno delujejo. Pre-
verite, ali premicni deli brezhibno
delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in iz-
polnjevati vse pogoje, da je zagoto-
vljeno brezhibno delovanje naprave.

o Poskodovane zascitne priprave ali
dele vam morajo popraviti ali zame-
njati v pooblas¢eni delavnici. Posko-
dovana stikala naj vam zamenja de-
lavnice sluzbe za stranke. Naprave
ne uporabljajte, ¢e stikala ni mogo-
Ce vklopiti ali izklopiti.

A Nevarnost zaradi hrupa!

o Uporabljajte glusnik.

o Pazte, da cepilni klin ni zvit. Zvit ce-
pilni klin potiska obdelovanec stran-
sko ob Zagin list. To povzro€a hrup.

A Nevarnost zaradi ovirajocih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:

1. Izklopite stroj.

2. lzvlecite omrezni vtic.
3. Nosite rokavice.
4. Blokado odpravite z ustreznim orod-

jem.

3.3 Simboli na napravi

Podatki na tipski tablici

12—
131/
14 / Rl i
£
15— =y
e
| | \ g

| |
16 17 18 19

12 Proizvajalec
13 Serijska Stevilka
14 Oznaka naprave
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15 Podatki motorja (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki®)

16 Leto izdelave

17 CE-znak — ta naprava izpolnjuje
Direktive EU v skladu z izjavo o
skladnosti

18 Simbol za odstranjevanje -
napravo lahko odstranite pri proi-
zvajalcu.

19 Dimenzije dovoljenih zaginih
listov

Simboli na napravi

Do

1094

25

20 Uporabljajte glusnike.

21 Uporabljajte za&¢ito za o¢i.

22 Preberite si navodila za uporabo.
23 Ne segaijte v zagin list.

24 Opozorilo pred nevarnim mestom.
25 Zagotovljena raven hrupa.

3.4 Varnostne naprave

Cepilni klin

Cepilni klin (26) preprecuje, da bi dviga-
joCi se zobje zajeli obdelovanec in ga
zalucali ob upravljavca.

Cepilni klin je usklajen s premerom za-
ginega lista, navedenim v tehniénih po-
datkih, in mora biti med obratovanjem
vedno montiran.

Pokrov za ostruzke

Pokrov za ostruzke (27) $¢iti pred ne-
namernim dotikom Zaginega lista in
okrog lete¢imi ostruzki.

Pokrov za ostruzke je usklajen s pre-
merom Zaginega lista, navedenim v
tehniénih podatkih, in mora biti med
obratovanjem vedno montiran.

Potisna palica

Potisna palica (28) se uporablja kot po-
daljSek roke in 3¢iti pred nenamernim
dotikom Zaginega lista.

Ce je razdalja med Zaginim listom in
vzporednim omejevalom manj$a od
120 mm, je treba vedno uporabiti poti-
sno palico.

Potisno palico je treba premikati pod
kotom od 20° - 30° glede na povrsino
Zagine mize.

Ce je potisna palica poskodovana, jo je
treba zamenjati.

o
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Rocaj za potisni les

Rocaj za potisni les (30) se privije na
primerno desko (29). Uporablja se za
varno vodenje manjSih obdelovancev.



Deska mora biti dolga med 300 in
400 mm, Siroka 80 — 100 mm in visoka
15 —-20 mm.

Ce je rodaj za potisni les poskodovan,
ga morate zamenjati.

'-’,‘ﬁ
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4. Posebne lastnosti
izdelka

— Pre€no omejevalo

— z nastavljivim kotom;

— zrezalno napravo za utore;
— Vzporedno omejevalo

— z dvema razliéno visokima profil-
nim povrsinama za prilagoditev
ploskim ali visokim obdelovan-
cem.

— brezstopenjsko nastavljiv omeje-
valni profil v vzdolzni smeri za
prilagoditev dolZini obdelovanca.

— brezstopenjsko nastavljiv v pre¢-
ni smeri za prilagoditev Sirini ob-
delovanca.

— Vse pomembne upravljanje funkcije
S0 na sprednji strani.

— PodaljSek za mizo je vklju¢en v do-
stavo:

— fiksno privijaen na spodnji okvir.

— Podnapetostni rele preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala po
povrnitvi elektricnega toka po izpa-
du.

— Robustna konstrukcija iz jeklene
plo¢evine - moc&no obremenljiva in
trajno zasScitena proti koroziji.

— Drsna palica, ki jo lahko vpnete na
vzporedno omejevalo.

5. Upravljalni elementi

Stikalo za vklopl/izklop
o Vklop = pritisnite zeleno stikalo (31).

¢ lzklop = pritisnite rdece stikalo (32).
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m Napotek:

Pri izpadu elektricnega toka se sproZi
podnapetostni rele. Ta preprecuje, da
bi se naprava samodejno zagnala, ko
se napetost znova vzpostavi. Za ponov-
ni vklop je treba ponovno pritisniti stika-
lo za vklop.

Omejevala obdelovancev

Zaga je opremljena z dvema omejeva-
loma obdelovancev:

e prec¢no omejevalo (za precne reze):

Dodatno je na pre€nem omejevalu inte-
grirana naprava za rezanje lesenih kli-
nov (33).

Kot za rezanje zajer lahko brezstopenj-
sko nastavljate na kotni skali (34) med
0 do 45°. Vpenjalna rocica (35) za fiksi-
ranje mora biti med zaganjem s pre¢-
nim omejevalom vedno zategnjena.

m Napotek:

Razdalja med omejevalnim profilom
pre¢nega omejevala in Zaginim listom
Je tovarnisko nastavijena in je ni mogo-
Ce spremeniti.

e Vzporedno omejevalo (za vzdolzne
reze):

SLOVENSKO

Omejevalni profil (36) mora biti pri za-
ganju z vzporednim omejevalom vzpo-
redno z Zaginim listom. Pri Zaganju z
vzporednim omejevalom mora biti sle-
dnje fiksirano z vpenjalno rocico (38).

— Krilne matice (42) za pritrditev in
sprostitev omejevalnega profila:

Visoko omejevalo (39):

— za zaganje visokih obdelovancev.
Nizko omejevalo (40):

— za Zaganje ploskih obdelovancev;
Dolzinska nastavitev (41):

— prilagajanje vzporednega omejevala
dolzini obdelovanca;

S pomocdjo vtisnjene skale na namizni
plos¢i (37) lahko nastavite razdaljo vzpo-
rednega omejevala do Zaginega lista.

Ce potisne palice ne potrebuijete, jo lah-
ko pritrdite na vpenjalo (43) na profilu
vzporednega omejevala.

6. Postavitev

A Nevarnost!

Spremembe na zagi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem
povzrocijo nepredvidljive Skode!

— Uporabite samo dele, vkljucene v
obseg dobave.

— Delov nikakor ne spreminjajte.
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Ce boste upostevali naslednje napotke,
vam postavitev ne bo delala nobenih
preglavic:

e Vsak korak si najprej preberite do
konca, preden ga izvedete.

« Pripravite se vse dele, potrebne za
vsak delovni korak.

m Napotek: BKS (sestavni sklop)

Poleg navodil za postavitev in nastavi-
tev, opisanih v tem poglavju, imejte pri
roki tudi navodila za montazo.

A Nevarnosti zaradi nenamesce-
ne varnostne naprave

Predvsem pri sestavi pokrova za
ostruzke in cepilnega klina bodite
pozorni na privijacenja. Distacne tu-
ljave AS (glejte navodila za montazo,
koraka 14 in 16) se ne smejo zatikati,
ker drugace varnostna naprava po-
krova za ostruzke ne bo pravilno de-
lovala.

6.1 Postavitev

o Stroj postavite na stabilno, ravno
podlago.

¢ Da lahko namizno povrsino porav-
nate vodoravno, izravnajte neravni-
ne ali gladka mesta na tleh z ustre-
znim materialom. Nato preverite, ali
je naprava varno postavljena.

o Okrog krozne zage ne sme biti ovir
ali predmetov, preko katerih vam
lahko spotakne.

« Bodite pozorni na dovolj prostora za
obdelovanje vecjih obdelovancev.

Za varno postavitev lahko stroj privijaci-
te v tla:

1. Dokonéno montiran stroj postavite
na primerno mesto uporabe in
oznacdite izvrtine.

2. Stroj umaknite in v tla izvrtajte lu-
knje.

3. Stroj poravnajte na izvrtine in ga pri-
vijacite v tla.

A Nevarnost zaradi lesnega pra-
hu!

Na zago vedno prikljucite sesalno
napravo, ¢e delate v zaprtih prosto-
rih.
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6.2 Poravnavanje zaginega
lista na mizni vstavek

m Napotek:

Nastavitve, opisane v tem odseku, so
potrebne, ¢e ste kroZno Zago sami se-
stavili, kot je prikazano v navodilih za
montaZo (sestavni sklop BKS).

Pri vnaprej montirani krozni Zagi je Za-
gin list Ze tovarnisko poravnan z mi-
znim vstavkom (utor na mizi).

Poravnavanje zaginega lista na mizni
vstavek

m Napotek:

Najprej montirajte Zagin list (glejte po-
glavje "Menjava Zaginega lista").

Ko ste montirali zagin list, ga poravnaj-
te z mizo kot sledi:

1. Odbvijte Stiri vijake:
— BKS 400: odvijte vijake AD (glej-

te navodila za montazo, korak
3a) na oporno ploc¢evini motorja.

— BKS 450: odvijte vijake D (glejte
navodila za montazo, korak 3b)
na motorju.

2. Zagin list poravnajte na sredino mi-
znega vstavka (utor na mizi).

3. Zategnite Stiri vijake.

m Napotek:

Nato poravnajte cepilni klin z Zaginim li-
stom (glejte poglavje "Poravnavanje ce-
pilnega klina").

6.3 Nastavitev pre€nega ome-
jevala

G] Napotek:

Nastavitve, opisane v tem odseku, so
potrebne, Ce ste kroZno Zago sami se-
stavili, kot je prikazano v navodilih za
montaZzo (sestavni sklop BKS).

Pri vnaprej montirani krozni Zagi sta
omejevalni profil in kotna skala na prec-
nem omejevalu Ze tovarnisko nastavije-
na.

Pravokotno poravnavanje pre¢nega
omejevala

m Napotek:

Za poravnavanje pre¢nega omejevala
uporabite kotomer. Ko omejevalo po-
ravnate, izvedite preskusni rez in se
prepri¢ajte, da je pre¢no omejevalo na-
stavljeno pravokotno.

1. 0-stopinjski nastavitveni vijak (na-
vojni zati¢) (44) privijte ali odvijte, da
pre¢no omejevalo natan¢no pravo-
kotno nastavite na zagin list.

2. 0-stopinjski nastavitveni vijak privija-
Cite.

3. lzvedite preskusni rez z obdelovan-
cem.

— Nato s kotomerom preverite rez
na ostanku obdelovanca.

4. Po potrebi nastavitve ponavljajte,
dokler pre¢no omejevalo ne bo pra-
vokotno nastavljeno.

Naravnavanje kotne skale

E] Napotek:

Za natancno nastavitev kota za rezanje
zajer na precnem omejevalu, mora biti
kotna skala nastavljena na nonij skalo.
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5. Zrahljajte tri ploCevinaste vijake (45)
kotne skale.

6. Kotno skalo prestavite tako, da bo
njena nic¢elna Crtica usmerjena na
ni¢elno ¢rtico nonij skale (46).



7. Privijte tri ploCevinaste vijake kotne
skale.

Nastavitev preénega omejevala na
najvecji kot zajere

E] Napotek:

Najvedji kot za rezanje zajer je 45°.

5
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8. 45-stopenjski nastavitveni vijak (47)
privijte ali odvijte tako dale¢, da se
bo pre¢no omejevalo zaustavilo na-
tanko pri 45-stopinjski nastavitvi ko-
ta. Crtica za 45 stopinj na kotni skali
mora biti pri tem usmerjena na ni-
¢elno ¢rtico nonij skale (48).

9. 45-stopinjski nastavitveni vijak privi-
jacite.(47)

6.4 Podaljsek za mizo

E] Napotek:

Opore podaljska za mizo morajo biti
mocno privijaéene na Zagino mizo.

Privijacenje podaljSka za mizo

1. Upognjene konce opor vstavite v
utore pre¢nega nosilca na zadnji
strani zage in jih potisnite navzven.

2. Opore s po enim Sestrobnim vija-
kom (50) in Sestrobno matico (49)
privija€ite na precko, kot je prikaza-
no.

Pritegovanje vijaénih spojev

Preverite vijane spoje na napravi. Vi-
jacne spoje zategnite z ustreznim orod-
jem.

Pri privijanju vijakov bodite pozorni na
naslednje:

— Ko vijake privijete, mora naprava
stati varno in vodoravno.

Naravnavanje podaljska za mizo

— Povrsina podaljSka za mizo in plo-
§¢a zagine mize morata tvoriti eno
ravnino.

Sklapljanje podaljSka za mizo

1. Odvijte Sestrobne vijake (50) na
obeh koncih opor in jih izvlecite. Vi-
jake in matice shranite.

2. Spodnja konca opor potisnite nav-
znoter.

3. Opore snemite in podaljSek za mizo
previdno zlozite, kot je prikazano.
Opore podaljska za mizo polozite
na spodnje precke Zagine mize.

6.5 Elektriéni prikljucek

Elektri¢ni kabel

— Elektriéni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da ga ne
morete poSkodovati.

— Elektriéni kabel zas¢itite pred vroci-
no, agresivnimi tekoc¢inami in ostrimi
robovi.

— Kot podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumijasti kabel z zadostnim
presekom (glejte "Tehniéni podat-
ki").

— Mreznega vtia ne vlecite za kabel
iz vti€nice.
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A Elektri€na napetost!

Zago uporabljajte samo v suhem
okolju.

Zago uporabljajte samo z elektriénim
virom, ki izpolnjuje naslednje zahte-
ve (glejte tudi "Tehni¢ni podatki"):

— Pravilno names&&ene, ozemljene in
preskusene vti¢nice.

— Vti€nice pri trifaznem toku z nevtral-
nim prevodnikom.

— Elektri¢éna napetost in frekvenca se
morata ujemati s podatki na tipski
plo&¢ici stroja.

— ZaScita pred elektricnim udarom s

stikalom Fl z okvarnim tokom
30 mA.

— Za&cita pred kratkim stikom z omre-
Znim varovalom (za$¢itna naprava
za kratki stik) z najve¢ 16 A.

G] Napotek:

Ce niste prepri¢ani, ali vas domadi pri-
kljucek izpolnjuje te pogoje, se posve-
tujte z elektricnim podjetiem ali elektri-
Carjem.

G] Napotek:

Zaradi visokega zagonskega toka ob
vklopu motorja lahko pride v elektric-
nem omreZzju do napetostnih nihanj, kar
Jje mogocCe zaznati npr. po kratkem utri-
panju osvetljave. V tem primeru ima pri-
kljuéna toc¢ka visjo omrezZno impendan-
co od priporocene najvisje vrednosti
(glejte Tehniéni podatki).

V tem primeru se obrnite na elektricno
podjetje ali elektricarja, da vam preveri-
te prikljuéno tocko.

o Menjava smeri vrtenja! (mogo-
¢e samo pri izvedbi z motorjem s tri-
faznim tokom)

Glede na priklop faz je mogoce, da
se motor vrti v napaéno smer. To
lahko povzroci, da vam les ob po-
skusu razreza izvrze. Zato pred vsa-
kim ponovnim priklopom preverite
smer vrtenja.

Preverjanje smeri vrtenja

1. Napravo pripravite na delovni polo-
Zaj in jo priklju€ite v elektriko.

2. Napravo za kratek ¢as vkljucite in
takoj izkljucite.
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G] Napotek:

Brnenje po izklopu nastane zaradi akti-
viranja elektricne zavore motorja. To ni
Znak okvare naprave!

3. Opazujte smer vrtenja zaginega li-
sta z leve strani. Zagin list se mora
vrteti v desno.

Ce se zagin list vrti v levo:
Sprememba smeri vrtenja
4. |zkljuCite elektri¢ni kabel iz naprave.

5. Zizvijaem pritisnite fazni komuta-
tor v vti€u naprave navznoter in ga
obrnite za 180°.

e

Faznega komutatorja ne obracajte
neposredno na kontaktnih trakovih!

Pozor!

A
AP0 )
./

7. Upravljanje

A Nevarnost nesrece!

Zago lahko uporablja samo ena ose-
ba. Nadaljnje osebe so lahko priso-
tne na ustrezni razdalji zage samo za
dovajanje ali odstranjevanje obdelo-
vancev.

Pred zacetkom dela preverite, ali so
naslednje stvari v brezhibnem sta-
nju:

— elektriéni kabel in elektriéni vtig;
— stikalo za vklop/izklop;

— cepilni klin;

— pokrov za ostruzke;

— dovaijalni pripomocki (potisna palica,
ro¢aj za potiskanje lesa).

Uporabljajte osebno zas¢itno opre-
mo:

— protiprasna maska;

— glusniki;
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— za$citna ocala.

Pri zaganju stojte na pravilnem de-
lovnem polozaju:

— spredaj na upravljalni strani;
— ¢&elno na zago;
— levo poleg teka Zaginega lista;

— Ce pri Zagi delata 2 osebi, mora dru-
ga stati na ustrezni razdalji od Zage.

Pri delu po potrebi uporabljajte na-
slednje:

— primerno odlagalno podlogo za ob-
delovance, Ce bi ti po razrezu padli
Z mize;

— sesalno napravo za ostruzke (doda-
tna oprema).

Preprecite tipicne upravljalne napa-
ke:

— Zaginega lista ne zavirajte s stran-
skim pritiskanjem. Obstaja nevar-
nost povratnega sunka.

— Med zaganjem obdelovanec zmeraj
pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Obstaja nevarnost po-
vratnega sunka.

— Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose zagin list ne-
nadzorovano zajel.

Nevarnost vpotega!

Nikoli ne zagajte obdelovancev, na
katerih so vrvi, pasovi, trakovi, kabli
ali zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost nesrece!

Ne poskusajte z Zagine mize odstra-
niti ostruzkov med tem, ko se zagin
list vrti. Pri teh delih mora zagin list
vedno mirovati.

G] Napotek:

Med Zaganjem pazite, da pokrov za
ostruzke prekriva Zagin list in s spre-
dnjim spodnjim robom nalega na obde-
lovanec.

7.1 Zaganje s vzporednim
omejevalom

Omejevalni profil vzporednega omeje-
vala mora biti prilagojen obdelovancu,
ki ga boste rezali.

Prilagajanje vzporednega omejevala
visini obdelovanca

1. Odvijte krilno matico (54) in snemite
omejevalni profil.

2. Glede na viSino obdelovanca monti-
rajte visoko omejevalo (51) ali nizko
(52).

3. Omejevalni profil fiksirajte s krilno
matico (54).

4. Z vpenjalno rocico (55) fiksirajte
vzporedno omejevalo.

Prilagajanje vzporednega omejevala
dolzini obdelovanca

1. Odbvijte krilno matico (54) in snemite
omejevalni profil.

2. Omejevalni profil v vzdolzni smeri
(53) prilagodite dolzini obdelovanca.

3. Omejevalni profil fiksirajte s krilno
matico (54).

4. Z vpenjalno rocico (55) fiksirajte
vzporedno omejevalo.

Zaganje s vzporednim omejevalom

1. Vzporedno omejevalo (58) od zgo-
raj vstavite na vodilni profil (60) na
spredniji strani.

2. S pomocjo vtisnjene skale na nami-
zni plo&¢i (57) nastavite razdaljo
vzporednega omejevala do zZagine-
ga lista.

3. Z vpenjalno rocico (59) fiksirajte
vzporedno omejevalo.



A Nevarnost!

Ce je razdalja med vzporednim ome-
jevalom in zaginim listom manjsa od
120 mm, je treba uporabiti potisno
palico.

E] Napotek:

Ce potisne palice ne boste uporabljali,
Jo lahko pritrdite na vpenjalo (56) na
omejevalnem profilu.

4. VKkljucite motor.

5. Obdelovanec ob vzporednem ome-
jevalu pocasi premikajte vzdolz Za-
ginega lista in ga razreZite v eni po-
tezi.

6. Izkljucite napravo, €e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

m Napotek:

Ce vzporednega omejevala ne potrebu-
Jjete, ga lahko z utorom (61) obesite na
obesalni vijak (62) na sprednji desni
nogi mize.

Nastavitev vzporednega omejevala
za vzdolzno rezanje masivnega lesa

1. Zadnji konec vzporednega omeje-
vala (63) nastavite na viSino sredin-
ske tocke (65) med gredjo zaginega
lista (64) in zacetkom Zaginega lista
(66).

: 3

Po vsakem zaganju obdelovanec
med zaginim listom in vzporednim
omejevalom previdno potisnite s po-
tisno palico proti zadnjemu predelu
zagine mize in ga tam snemite z mi-
ze.

Pozor!

Nastavitev vzporednega omejevala
za rezanje plos¢

1. Zadnji konec vzporednega omeje-
vala (67) nastavite na najvec¢jo mo-
Zno dolZino, najmanj pa na visino
gredi zaginega lista (68).

. N oL
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Po vsakem zaganju obdelovanec
med zaginim listom in vzporednim
omejevalom previdno potisnite s po-
tisno palico proti zadnjemu predelu
Zagine mize in ga tam snemite z mi-
ze.

Pozor!

Nastavitev vzporednega omejevala
kot vzdolznega omejevala za pre¢ne
reze

Za Zaganje ozjih obdelovancev lahko
vzporedno omejevalo uporabite kot
vzdolzno omejevalo.

1. Pre¢no omejevalo (71) dvignite na
mizo.

2. Zadnji konec vzporednega omeje-
vala (69) nastavite na viSino zacet-
ka Zaginega lista (70).

A Nevarnost!

Ce se obdelovanec zagozdi, ga lahko
nenadzorovano izvrze. Vzporedno
omejevalo nastavite tako, da konca
obdelovanca nista isto¢asno v stiku
z zaginim listom in vzporednim ome-
jevalom.

S -+ e
e T — .
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: 3

Po vsakem zaganju obdelovanec
med zaginim listom in vzporednim
omejevalom previdno potisnite s po-
tisno palico proti zadnjemu predelu
zagine mize in ga tam snemite z mi-
ze.

Pozor!

7.2 Zaganje s preénim omeje-
valom

1. Pre¢no omejevalo dvignite na mizo.

2. Nastavite zeleni kot omejevala in ga
fiksirajte z vpenjalno rocico (72).
Precni profil lahko za rezanje zajer
prestavite za najve¢ 45°.

3. Vkljucite motor.

4. Obdelovanec s pre¢nim omejeva-
lom pocasi premikajte mimo zagine-
ga lista in les razrezite v eni potezi.

5. lzklju€ite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.
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G] Napotek:

Ce precénega omejevala veé ne potre-
bujete, ga zlozite navzdol.

7.3 Rezanje lesenih klinov

1. Kvadraten ali pravokotni tram odre-
zite na zeleno dolzino klina (glejte
"Zaganje s pre¢nim omejevalom" in
"Zaganje z vzporednim omejeva-
lom").

2. Obdelovanec moc¢no pritisnite v na-
pravo za rezanje lesenih klinov (73).

3. Zazenite stroj.

A Nevarnost!

Pri rezanju lesenih klinov obstaja ve-
¢ja nevarnost poskodb, ker delate
blizu zaginega lista. Naslednje kora-
ke izvajajte samo s pomocjo potisne
palice.

4. Pre¢no omejevalo z obdelovancem
pocasi premikajte mimo zaginega li-
sta in les razrezite v eni potezi.

5. Zaustavite stroj in po¢akajte, da se
Zagin list zaustavi.

6. Pre¢no omejevalo povlecite nazaj in
odstranite leseni klin.

8. Namigi in napotki

e Pred rezanjem na primernih ostan-
kih materiala opravite preskusni rez

« Obdelovanec vedno polozite na Za-
gno mizo tako, da se ne more prevr-
niti ali zibati (npr. pri narebri¢eni de-
ski, narebri€eno stran usmerite
navzgor).

« Pri dolgih obdelovancih uporabite
primerne odlagalne povrsine, kot je
npr. stojalo na kolesih ali dodatna
miza (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema").

« Povrsine odlagalne mize vzdrzujte
Ciste — predvsem ostanke smole od-
stranite s primernim vzdrzevalnim in
negovalnim sprejem (dodatna opre-
ma).

9. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in ¢iSCe-
njem izvlecite elektri¢ni vtic.

— Druga vzdrzevalna dela in popravi-
la, ki tukaj niso opisana, smejo izva-
jati samo strokovnjaki.

— Poskodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljivo Skodo.

— Po vzdrzevaniju in iS€enju spet
vklopite vse varnostne naprave in
preverite njihovo delovanje.

9.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost!

Tik po zaganju je zagin list Se zelo
vro¢ in obstaja nevarnost ope-
klin!Pocakajte, da se vro€ zagin list
ohladi.

Zaginega lista ne éistite z vnetljivo
tekoc€ino.

Nevarnost vreznin obstaja tudi pri
mirujo€em zaginem listu.Pri menjavi
zaginega lista uporabljajte rokavice.

Pri sestavi obvezno upostevajte
smer vrtenja zaginega lista!

1. Odstranite za3¢itni pokrov (75) na
omarici za ostruzke. Pri tem:

— odvijte Sestrobno matico (74) na
zasc¢itnem pokrovu (75) in jo
shranite;

— snemite za&¢€itni pokrov in ga
shranite.
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A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za odvija-
nje zaginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne odvijajte z
udarjanjem na orodje.

2. Vpenjalni vijak (76) za pritrditev za-
ginega lista odvijte z izvijacem (levi
navoj!). Vijak pridrzite z vili¢astim
kljuéem na zunaniji prirobnici zagi-
nega lista (78).

3. Z gredi zaginega lista previdno od-
stranite zunanjo prirobnico zaginega
lista (78). Pri tem pridrzite zagin list.

4. Snemite Zagin list z gredi Zaginega
lista.

5. Ocistite zagin list, notranjo prirobni-
co zaginega lista (77) in zunanjo pri-
robnico Zaginega lista (78).

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstra-
njevanje ostankov smole), ki lahko
najedajo dele iz lahke kovine, ker
lahko to vpliva na trdnost delov.

6. Namestite nov zagin list (upostevaj-
te smer vrtenja!).

A Nevarnost!

Uporabljajte samoi primerne zagine
liste (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema") — pri neprimernih ali po-
Skodovanih zaginih listih lahko zara-
di centrifugalne sile deli odfréijo in
povzrocijo hude poskodbe.

Uporabljati ni dovoljeno:

— zaginih listov, katerih navedeno
Stevilo vrtljajev je nizje od Stevila
vrtljajev zagine gredi (glejte "Teh-
ni¢ni podatki");

— zaginih listov in legiranega jekla
za hitro delo (HSS ali HS);

— zaginih listov z vidnimi poskod-
bami;

— logcilnih plosé.

A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

— Ne uporabljajte reducirnih obro-
cev, ker se lahko zagin list druga-
Ce sprosti.

— Zagine liste je treba montirati ta-
ko, da se bodo vrteli brez neurav-
notezenosti in tresljajev in se
med obratovanjem ne bodo mogli
sprostiti.

SLOVENSKO

7. Namestite zunanjo prirobnico zagi-
nega lista (78).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
Sojemalna jezi¢ka na zunaniji pri-
robnici Zaginega lista morata za-
grabiti v utora na gredi Zaginega
lista.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB in BKS
400 Plus 4,2 DNB:
Sojemalna jezi¢ka na notraniji pri-
robnici Zaginega lista morata za-
grabiti v utora na zunaniji prirob-
nici zaginega lista.

A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za privija-
c¢enje zaginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne zategujte z
udarjanjem na orodje.

8. Privijte vpenjalni vijak (76) za pritrdi-
tev zaginega lista v gred zaginega
lista (levi navojl) in ga zategnite. Vi-
jak pridrzite z o€esnim klju€em na
zunanji prirobnici Zaginega lista
(78).

9. Montirajte zascitni pokrov (80) na
omarici za ostruzke. Pri tem:

— Namestite zascitni pokrov.

— Privijacite Sestrobno matico (79)
na zasc¢itnem pokrovu (80).

—

79

9.2 Naravnavanje cepilnega
klina

m Napotek: BKS (vhaprej monti-
rano)

Cepilni klin je Ze tovarnis§ko naravnan
na Zagin list. Kljub temu je treba v re-
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dnih intervalih preverjati razdaljo med
cepilnim klinom in Zaginim listom in ce-
pilni klin po potrebi naravnati.

G] Napotek: BKS (sestavni sklop)

Preden cepilni klin in pokrov za ostruz-
ke privijacite, kot je opisano v navodilih
za montaZo, je treba naravnati cepilni
klin z zaginim listom in nastaviti njego-
vo razdaljo do Zaginega lista.

Pri naravnavanju cepilnega klina naj-

prej:

o Odstranite zaScitni pokrov (82) na
omarici za ostruzke. Pri tem:

— odvijte Sestrobno matico (81) na
zascitnem pokrovu in jo shranite;

— snemite zasCitni pokrov in ga
shranite.

F e——
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Naravnavanje cepilnega klina glede
na zagin list

1. Odbvijte Stiri vijake B (glejte navodila
za montazno, 4. korak) v nosilcu ce-
pilnega klina.

2. Odbvijte Stiri vijake M (glejte navodila
za montazno, 11. korak) v oporniku
cepilnega klina.

3. Naravnajte cepilni klin glede na za-
gin list.

4. Zategnite Stiri vijake B.

5. Zategnite &tiri vijake M.
Nastavitev razdalje cepilnega klina
do zaginega lista

Razdalja med zunanjim robom Zagine-
ga lista in cepilnim klinom mora biti
med 3 in 8 mm.

Cepilni klin mora moleti iz zagine mize
enako kot zagin list.
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83 “Tlanqand

1. Matico (83) na drzalu cepilnega kli-
na odvijte za en obrat.

2. Cepilni klin naravnajte na pravilno
razdaljo od Zaginega lista.

3. Prilagodite viSino cepilnega klina
zaginemu listu.

G] Napotek:

Pri zategovanju matice pazite, da oba
jezicka (84) na protikosu drzala cepilne-
ga klina potekata v tirnici drzala cepil-
nega klina.

4. Zategnite matico.

Po naravnavanju na omarico za ostruz-
ke ponovno montirajte za3¢itni pokrov.

9.3 Shranjevanje stroja

A Nevarnost!

Napravo shranjujte tako,

— da je ne morejo zagnati nepoo-
blas€ene osebe in

— da se nihée na mirujoé€i napravi
ne bo mogel poskodovati.

: 3

Naprave ne shranjujte nezascitene
na prostem ali v vlaznem okolju.

Pozor!

9.4 Vzdrzevanje

Pred vsakim vklopom

— Poglejte, ali je razdalja med Zaginim
listom in cepilnim klinom 3 do 8 mm.

— Poglejte, ali sta zagin list in cepilni
klin v isti ravnini.

— Poglejte, ali sta elektri¢ni kabel in

vti€ nepoSkodovana; poskodovane
dele naj vam zamenja elektric¢ar.

Pri vsakem izklopu

Preverite, ali iztek Zaginega lista traja
dlje kot 10 sekund. Pri daljSem izteku
se obrnite na pooblas&eno delavnico!

1-krat meseéno (ob dnevni uporabi)

— S sesalnikom ali Copi¢em odstranite
ostruzke.

— Naoljite vodilo pre¢nega omejevala.

Vsakih 300 obratovalnih ur

Preverite in po potrebi privijte vse vijac-
ne spoje.

10. Transport

o Odstranite ali zavarujte montazne
dele (vzdolzno in vzporedno omeje-
valo, drsne sani, podaljSek za mi-
Z0).

o Pri posiljanju po moznosti uporabite
originalno embalazo.

Transport z zerjavom

Za transport z Zerjavom uporabite zlo-
Zljiva uSesca, ki jih pritrdite na Zagino
mizo.

A Nevarnost!

Pri transportu z Zzerjavom se lahko
premiéni deli, kot so vzporedno
omejevalo, oc¢esni kljuc€ itd., sprosti-
jo in padejo navzdol.

Pred transportom odstranite ali za-
varujte premicne ali zrahljane dele.

11. Dobavljiva dodatna
oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Drsne sani za udobno vodenje dalj-
Sih obdelovancev.

B Dodatna miza mozZna montaza na
strani ali zadaj velikost mize
1030 mm x 660 mm;
z zlozZljivimi opornimi nogami.

C Podvozje za preprost transport,
montaza na stojalo stroja.



Sesalni nastavek za ostruzke
premer 100 mm, za priklop krozne
Zage na sesalno napravo za ostruz-
ke.

Vzdrzevalni in negovalni sprej za
odstranjevanje ostankov smole in
konserviranje kovinskih povrsin.

Zagin list CV 400 x 2,2 x 30

32 volgjih zob za grobo, hitro vzdol-
Zno in preéno rezanje mehkega le-
sa.

Zagin list CV 400 x 2 x 30

56 volgjih zob za grobo, hitro vzdol-
Zno in preéno rezanje mehkega le-
sa.

Zagin list CV 400 x 2 x 30

80 konicastih zob za natan¢no, hitro
vzdolzno in pre¢no rezanje mehke-
ga in trdega lesa.

Zagin list HM 400 x 3,5 x 30

28 ploskih zob za teZke pogoje upo-
rabe, gradbeni les, opazne plosce,
ostanke betona, plinski beton, iver-
ne plosce.

Zagin list HM 400 x 3,5 x 30
60 izmeni¢nih zob za polni les,
vzdolzni in precni rezi.

Zagin list CV 450 x 2,5 x 30

36 volgjih zob za grobo, hitro vzdol-
Zno in preéno rezanje mehkega le-
sa.

Zagin list HM 450 x 3,5 x 30

32 ploskih zob za tezke pogoje upo-
rabe, gradbeni les, opazne plosce,
ostanke betona, plinski beton, iver-
ne plosce.

Zagin list HM 450 x 3,8 x 30
66 izmenic¢nih zob za polni les,
vzdolzni in pre¢ni rezi.

Stojalo na kolesih RS 420

O Stojalo na kolesih RS 420 G

Stojalo na kolesih RS 420 W

12. Popravila

A Nevarnost!

Popravila na elektricnem orodju lahko
izvajajo samo elektri¢arji!

Elektricno orodje, ki ga je treba popravi-
ti, lahko posljete v servisno delavnico v
svoji drzavi. Naslov je na seznamu na-

domestnih delov.

Posiljki prilozite opis napak, ki jih je tre-
ba odpraviti.

13. Varstvo okolja

Embalazni material te naprave je
100 % primeren za recikliranje.

Izrabljeno elektri¢no orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

14. Tezave in napake

A Nevarnost!

Preden zacnete odpravljati napake:
1. lzkljucite napravo.
2. lzviecite elektricni vtic.

3. Pocakaijte, da se zagin list zausta-
Vi.
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Po vsakem odpravljanju napake po-
novno zazenite vse varnostne napra-
ve in jih preverite.

Motor ne deluje.

Zaradi zaCasnega izpada elektricnega
toka se je sprozil podnapetostni rele:

— Ponovno ga vkljudite.
Ni elektricne napetosti:

— Preverite kabel, vti¢, vtiénico in va-
rovalko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega

Zaginega lista ali zastoja ostruzkov v

ohisju.

— Odpravite vzrok za pregretje, pustite
par minut, da se ohladi in nato zno-
va vkljucite.

Motor prejema prenizko mrezno nape-
tost:

— uporabite krajSi dovodni kabel ali
dovodni kabel z vecjim prerezom
(= 2,5 mm?).

— Elektriar naj preveri elektri¢no na-
pajanje.
Mo¢ zage pojenja

Zagin list je top (Zagin list ali obdelova-
nec imata na povrsini morda oZzgana
mesta):

— zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje in nega").

Zagozditev ostruzkov

Sesalne naprave ni oz. je preSibka:

— Prikljucite sesalne nastavke (glejte
"Dobavljiva dodatna oprema") in se-
salno napravo ali

— povecajte mo€ sesanja sesalne na-
prave.

61



SLOVENSKO

15. Tehnicni podatki

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
Napetost 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
Nazivni tok 14,2 7,2 7,5
Min. varovalka 16 16 16
Vrsta zascite IP 54 IP 54 IP 54
St. vrtljajev motorja min"’ 2800 2750 2800
Mo¢ motorja
Vhodna mo¢ P4 kw 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,56 kW S6 40%
Izhodna mo¢ P, kw 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
Najvecja elektricna impendanca Ohm 0,30 - 0,25
Hitrost rezanja zaginega lista pribl. m/s 59 58 66
Premer zaginega lista (zunaj) mm 400 400 450
Izvrtina zaginega lista (znotraj) mm 30 30 30
Visina odreza mm 127 127 140
Dimenzije
dolZina Zagine mize mm 1030 1030 1030
Sirina Zagine mize mm 660 660 660
dolZina podaljSka za mizo mm 800 800 800
Sirina podaljSka za mizo mm 500 500 500
visina (Zzagina miza) mm 850 850 850
visina (celotna) mm 1020 1020 1020
Celotna teza pribl. kg 88 88 94
Zagotovljena raven hrupa v skladu dB (A) 109,0 109,0 109,0
z DIN EN 1870-1 (2007)*
Raven hrupa v skladu z DIN EN ISO 3744
(1995) in ISO 7960:1995 (E)*
Meritveni nacin: pod obremenitvijo
Raven hrupa na u$esu upravljavca dB (A) 91,0 91,0 91,0
Negotovost K dB (A) 3,8 3,8 3,8
Obmocje okoljske temperature °C —-10 ... +40 -10 ... +40 —-10 ... +40

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovhem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni
dodatni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto de-
lovnega prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti na
delovnem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti ne-

varnost in prepreciti tveganja.
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vOdIoKOU
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VIBIWV

11 TAdka Tou TTAyKoU
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2. AiaBdoTe KaT’ ApXAg TIG
odnyieg Asitoupyiag!

O1 TTapouceg odnyieg AsiToupyiag ou-
VTaxOnkav €101 WOTE VA UTTOPETETE VA
EPYOOTEITE TO TAXUTEPO KOl ACPAAECTE-
po duvard e Tn ouokeur) 0ag. MNapakd-
TW TToPaTiBeTal £Vag PIKPOG 08NYOG
ATTOTEAEOPATIKOTEPNG AVAYVWONG TWV
0dnyIwV AeIToupyioag:

— AiloBaoTte TpIv TNV évapén TNG Ael-
TOUPYIag TIG TTPOKEIEVEG 0BNYieS
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Aeitoupyiag. MNapakaAeioBe va dw-
OETE 1ID10ITEPN TTPOCOXTI| OTIG ETTION-
HAvoeIg aopaAciog.

— O mpokeipeveg odnyieg Aeiroupyiog
atreuBuvovTal o€ ATOUA JE BATIKEG
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPron NG
AKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVNG OU-
OKeUNG. Eav €xeTe TARpN €AAEIYN
TTeipag oTn Xpron auTwy Twv OU-
OKEUWV, Ba ETTPETTE va {NTACETE
KAt apxnv 1n Bondeia EuTreipwyv
XPNOTWV.

— QuAagTe 6Aa Ta £yypaga TTou TTapa-
oidovTal Ye auTH Tn CUOKEUT), €101
WoTE €0€ig KAl 6A0I oI GANOI XpAOTEG
VO UTTOPEITE O€ TTEPITITWON ava-
YKNG va avaTtpéeTte o€ autd. PUAGE-
TE TNV ATTOBEIEN ayopdg yia TNV Tre-
piTrTwon TTou Ba TTpoKUYouv
aglwaoelg atrd Tnv eyyunon.

— X TIEPITITWON EKPiIoBWONG A TTWAN-
aong TNG OUOKEUNG PETARIBACTE Kal
TIG TTPOKEINEVES 00NYieS AeIToupyiag.
— TNa BAGBeg TTou TTPOKANBNKaV AG-
YW PN TAPNONG TWV TIPOKEINEVWV
odnyiwv Asitoupyiag dev avaAauBa-
VEI O KATAOKEUOOTAG Kapia eudavn.
O1 TAnpoopieg oTIG TTapoUoEeg odnyi-
€G AeIroupyiag diakpivovtal wg €EAG:

A Kivduvog!

MpoegidoTtroinon KIivoUvou TPAUUATIOHWY
N TTEPIBAAAOVTOAOYIKWV {NMIWV.

A Kivduvog nAekTpotrAngiag!

MpoegidoTtroinon KIivoUvou TPAUUATIOHWY
AOYW NAEKTPIKOU PEUUATOG.

Kivduvog paykwparog!

MpoeidoTtroinon KIvoUvouU TPAUPATIOCUWY
atrd EPTTAOKA HEAWV TOU CWHATOG 1 THG
evdupaciag oTo unxavnua.

: 3

MpoegidoTroinon kivéUvou TTpOKANCNG
UANIKWV ¢NHIWV.

Mpoocoxn!

E] Emonpavon:

SUNTTANPWUATIKES TTANPOPOPIES.

— O1 apiBuoi oTig eikdveg (1, 2, 3, ...)

— XOpaKTNPICouV YEPOVWUEVA PE-
PN,

— BpiokovTtal g avodikA aeIpd,

— ava@épovTal GTOUG AVTIOTOIXOUG
apIBuoUG evTog TTapEVOETEWY
(1), (2), (3) ... oTO CUVOPEG KEipE-
vo.

— 01 00nyieg, TwvV OTTOIWV N TTPAYHO-
TOTTOINON TTPETTEI VA YIiVETAI HE OU-
YKEKPIYEVN OEIpd, gival aplBunué-
VEG.

— O1 0dnyieg, TV OTTOIWV N TTPAYUO-
TOTTOINON OEV ATTAITEI TUYKEKPIMEVN
ogIpd, onuadevovTal he pia TeAgia.

— Oi1katooTdoelg onuadevovTal YE pia
ypappn.

3. Ymodeifeig aocpaleiag

3.1 KartdAAnAn xprion

AUTA n ouokeur] TTpoopieTal yia Tn dia-
MAKN, eykdpaia Kai €181KAG SIaNOpPw-
ong Kot pagi@ EUAou, popiocavidwy,
IVOTTAOKWYV, KOVTpa TTAOKE KABWG Kal
AUTWY TWV UAIKWYV &Tav €X0UV OUVOETI-
KA eTTioTpwaon 1 gival eQodlaouéva e
TTAQOTIKEG TaIVIEG OTO TTEPIBWPIO A UE
KaTTAQud.

STPOYYUAA TEPAXIO OEV EMITPETTETAI VA
TTploviCovTal, £TTEIBN PUTTOPEI CUOTPO-
@OUV aTTO TOV TTEPIOTPEPOHPEVO TTPIOVO-
dI0Ko.

KaBe dAAou €idoug xprion avrikeiral
otnv mpoBAeTopevn xpron. O kata-
OKeuaoThG dev avalapBavel Tnv euBuvn
yla ¢nuI€G TTou TTPpoKaAoUVTal ATTO aKa-
TAAANAN Xprion ToU PNXavAUATOG.

AM\ayég oTn dour TNG CUCKEUNG A N
xprion e€apTnudTwy TTou OV £XOUV
eAeyxOei a0 TOV KATAOKEUOOTI) UTTO-
pei va £Xouv oav OUVETTEIA TNV TTPOKAN-
an oTTPORAETITWY NUILV KAl KIVOUVWV.

3.2 Tevikég emIONMAVOEIG
ac@algiag

e TnpnoTE KATA TN XPrion QuTAG TNG
OUOKEUNG TIG 0KOAOUBEG ETTICNUAV-
O€IG AOQPOAAEIAG, yIa va aTTOKAEITETE
TNV TTPOKANCT TPAUNATIGHWY Kal
UAIKWV ¢nUIWV .

o [poo£ETe TIG E1IOIKEG ETTIONUAVOEIG
ao@QaAEiag oTa EKAOTOTE KEPAAAIQ.



TnpAoTE evOEXOUEVEG VOUOBETIKEG
dlardagelg  kavoveg TTPOANYNG artu-
XNUATWV KATA TO XEIPIOPOS BICKOTTPI-
ovwV.

A Cevikoi kivduvol!

AlaTnprioTe TO XWPO gpyaciag oag
o€ KaAr KataoTaon — n aragia oto
XWPO gpyaciag PuTTopei va odnynaoel
g€ aruxnuara.

Mpétel va €xeTe e@IOTOPEVN TNV
TTpoooxn oag. MNMpayuartoToInoTe Tig
owaoTEG evépyeles. Na epydleoTe e
@pdévnon. Mnv Kavete xprion g
OUOKEUNG €AV BEV €I0TE CUYKEVTPW-
Mévol.

N&BeTe UTT OYWIV 0OG TIG ETTIOPACEIG
TOU TTEPIBAAAOVTOG Xwpou: PpovrTi-
OTE va UTTAPXEI KAAGG QWTIOUOG.

ATTOQUYETE TNV AVTIKOVOVIKA OTACN
Tou cwparog. PpovrioTe yia TNV
ao@aAr oTdan Kai diaTnpeeite ava
Tdoa oTIyur) TNV I00PPOTTIa.

XpnOIYOTTOINOTE O€ HAKPIA KOTEPYO-
{Opeva Tepdyia TNV EKAOTOTE KATAA-
AnAn em@dveia amdOeoNg KATEPYO-

{OuEVOU TePOXiOU.

Mnv KaveTe xprion auTrg TnG Ou-
OKEUNG TTANCIioV EUPAEKTWYV UYpWV
1 agpiwv.

H ouokeun auTr eTITPETTETAI VA Ti-
Betal og Aeiroupyia Kal va xpnoigo-
TToIEiTal pOVOV aTrd GTouad, TO OTTOIx
€xouv e€olkelwBei oTn Xprion dioKo-
TIpioOvVWY Kal T OTToia £XOUV avd
TTACQ OTIYHA ETTiYVWOon Twv KIvoU-
VWV NG Xprong.

Atopa, Ta oTroia Ogv £X0OUV KAEgiaEl
akoépn 10 180 €106 TNG NAIKIAg TOug,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPrOT au-
TAG TNG CUOKEUNRG YOVO oTa TTAdioIa
ETTAYYEAUATIKAG EKTTAIBEUONG UTTO
TNV ETTOTITEIO EVOG EKTTAUOEUTH.

Apétoxol Tpitol, 10iwg TTaIdid, va un
BpiokovTal 010 XWPOo KIvdUvou. Mnv
EMTPETTETE OE TPITOUG TNV ETTAPH HE
TN OUOKEUN 1) TO KAAWSIO Tou peU-
paTog KaTd Tn didpKeia AsiToupyiag
TNG GUOKEUNG.

Na un yivetal uTTepQOPTION TNG GU-
OKEUNG — N XPron TNG EMITPETTETAI
MOvo oTa TTAdiola Twv duvaToTHTWV
1I0XU0G TToU avagépovTal oTa "Texvi-
K& XapakTnEIoTIKA".

A Kivduvog A6yw nAekTpiopol!

Mnv ekB€TeTE TN OUCKEUA OTN BPO-
XN

Mnv KA&veTe Xprion TNG CUOKEUNG O€
uypo TepIBAAAoOV
ATTOQUYETE KATA TNV Epyacia Pe au-
THAV TN CUCKEUN TNV £TTAQI TOU OW-
paTog ue yeiwpéva pépn (Tr.x. ow-
MaTa KaAOPIPEP, JETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOUCiVEG, Wu-
yeia).

e XpnOoIYOTTOIEiTE TO KOAWBIO TOU &I-
KTUOU HOVO YIa TOV TTPORAETTOUEVO
OKOTTO XpPriong Tou.

A Yg@ioTartal Kivduvog Tpaupari-
opoU kal oUvBAIyng o€ KivnTd pépn!

o Mn BéteTE TN OUOKEUN O€ AsiToupyia
XWPIG TTPWTUTEPO POVTAPIOUA TNG
didragng TpooTaciag.

o Na Tnpeite TTAVTOTE ETTAPKIY| ATTO-
oTaon a1ré Tov TTPIoVOdIoKO. Xpnol-
MOTTOINOTE EVOEXONEVWG Mia Bor)-
Beia TTpocaywyng. TnpnoTe KaTtd Tn
Oldpkela TNG AeIToupyiag ETTAPKN
améoTaon atrd Ta KIVNTA SOMIKA Jé-
pN.

o [epipéveTe PEXPI TTOU O TTPIOVODI-
OKOG va €XEl aKIvNTOTTOINOE(, TTpOo-
TOU VO OTTOUOKPUVETE PIKPG KOUUG-
TIO KOTEPYALOPEVOU TEPAYIOU,
uttoAgiypaTa EUAou K.a. aTTd TO XW-
PO epyaciag.

¢ Mn oTtauartioeTte TNV Kivnon Tou di-
OKOU, OOKWVTAG TTAEUPIKN TTiEDT.

o BeBaiwBeite TpIv TNV Evapén Twv
£PYOOIWV OUVTHPNONG 6Tl N OU-
okeun éxel atroouvdedei atd To Oi-
KTUO TTOPOXNG PEUNATOG.

o BeBaiwbeite 611 KATA TNV évapén TG
Aerroupyiag (1r.x. METE TN dlevEpyEIa
£PYOOIWV OUVTHPNONG) dev UTTAP-
Xouv TTAéov gpyalcia yovtapioya-
TOG 1} AOUVOETA PEPN OTO ECWTEPIKO
TNG OUOKEUNRG.

o O€£0TE TN OUOKEUN EKTOG AsIToupyi-
ag, €4v € XPNOIYOTTOIEITAl.

A O Kiv3uvog KoyilaTog uegi-

OTOTOI KOl OTO OKIVNTOTTOINUEVO KO-
TITIKO gpyaAcio.

e XPNOIYOTTOINCTE YAVTIO KATA TNV
QAVTIKOTAOTACT KOTITIKWY EPYOAEIWV.

o QuAAGETE TOUG TTPIOVODIOKOUG KATA
TETOIOV TPOTTO, WATE VA PN UTTOPEI
KOVEIG va TPAUUATIOTEI.
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A Kivduvog amré tnv omo6o-

dpounon (kKAé6Tonua) Karepyafoue-
VWV Tegaxiwv (To KOTEPYAJOUEVO TE-
Haxio aptraderal a1ré Tov
TTPIOVOBIOKO Kal E§AKOVTIZETAI TTPOG
TN HEPIG TOU XEIPIOTA)!

Na epyaleoTe pévov, £xovrag pub-
Miogl owoTd TN o@riva dlakévou.

ATTOQUYETE TO OPHVWHA KOTEPYALO-
MEVWV TEPOXiWV.

O 1TpIovOdIoKOG TTPETTEN VA gival Ka-
TAAANAOG yIa TO UNIKG TOU KOTEPYO-
{Opevou TePayiou.

MpiovioTe Ta AeTTTA KATEPYAZOUEVA
TEUAXIA 1] AUTE TTOU £XOUV AETTTO
TOIXWHA POVO pe SIOKOUG e AeTTTA
oovTIa.

Na xpnoIYoTToIEiTE TTAVTOTE KOPTE-
poug dioKkoug.

EAéyETe Ta KaTepyaloueva Tepdyia,
avalnTwvTag evoexoueva éva ow-
pata (1r.X. Kap@id n Rideg).

MpiovioTe poévov katepyalopeva Te-
paxia he dIACTACEIG TETOIEG, TTOU VO
ETMITPETTOUV TNV QOQAAr OTEPEWON
KATé TO TTPIOVIGUA.

Mnv TTpIovileTe TTOTE TTEPIOOOTEPA
KaTepyalopeva TePdyia TauTOXpova
— ouTe B€opeg TTou atroTeAoUvTal
aTro TTEPICCOTEPA PEPOVWHEVQ TE-
Maxia. YeioTtaTtal KivOuvog TpaupaTi-
OMoU, 6TaV 0 JioKOG TTIACEl avegéAe-
YKTQ JEPOVWUEVA TEPAXIA.

ATTOPOKPUVETE PIKPA KOPMPATIO Ka-
TEPYalOPEVOU TEPOXiOU, UTTOAEIPpa-
Ta {UAOU K.a. aTTd TO XWPO EPYaaiag
— O TIPIOVOBIOKOG TTPETTEI VO EXEI
TTPWTUTEPA OKIVNTOTTOINOEI.

Kivduvog Tpafriyuartog!

Mpoo€gTe KaTd TN AsIToupyia, WaOTe
VA N MTTOPECOUV TTEPIOTPEPOUEVA
douikd oToixeia va mdaoouv Kai va
TpaBngouv péAn Tou CWPATOG 0ag N
pépn TnG evdupaciag oag (Mn @opd-
TE YPABATEG, MN QOPATE YAVTIA, N
POopPATE EVOUUOTA UE EUPUXWPA PO
ViKia Kal €AV EXETE HAKPIA JOANIG va
@opdarTe £va OiXTU TTPOOTACIAG TWV
HaAAIWV).
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ED EAAHNIKA

o Na pnv KOBeTe TTOTE KATEPyAdOpEVa
TEPAXIA, OTA OTTOIA UTTAPXOUV

— oxowié

KAWOTEG
— Tauvieg
— KaAwdia n

— ouppaTa, | TePdyIa TToU va TTEPI-
€XOUV TETOIO UAIKGL.

A Kivduvog A6yw avetrapkoug
TTPOOWITTIKOU £§OTTAICHOU TTPOCTACI-
ag!

o Na @opdre WTaCoTTIOEG.

o Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA JATOYUA-
ANia.

o Na @opdre TTpoowTTida TTPOOTACI-
ag Katd NG oKOvNG.

o Na @opdrte TNV KAatdAANAn gpyacia-
Kn evdupaaia.

o Ortav gpydeoTe 01O UTTAIBPO OUVI-
oTATAI N XPACN avTIoAIoBNTIKWY
uTTOONUATWY .

A Kivduvog Aéyw §uhdokovng!

o Opigpéva €idn EuAdokovng (TT.X.
atd EUAo BeAavididg, ogIag Kal PEAI-
4g) ptTopei va TTPOKAAETOUV KATA
TNV €10TTvOr| Kapkivo. Na epydaleoTte
o€ KAEIOTOUG XWPOUG YOVO PE TV
KAaTtaAANAN eykatdotaon avappoen-
ang.

o [pocéETe WOTE KATA TNV EPyaTia va
KaTaAryel 600 1o duvaTd AiyoTtepn
Euhdokovn yiveral oTo TTEPIBAAAOV:

— Eykardotoon eykardotaong
avappdenang
— ZTEYAVOTTOINOTE TA onueia diap-
PONG OTNV EYKATAGTACN avappo-
enong
— ®povTioTe WATE va UTTAPXEI O KO-
TAAANAOG e€aepiopdg
H Asitoupyia xwpig eykatdoTtaon avap-
pPOPNONG pokavidIwy gival duvaTh uoévo:
— oTnv uTTaiBpo,
— OT1av n Asitoupyia dlapkEoel JOVO HI-
KPS XPOVIKO didoTnua
(MéyioTo 30 AeTTTd AciToupyiag),

— Me TpoowTTida TTPOCTACiag KaTd
TNG OKOVNG.
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A TpoTroOTToIWVTAG TEXVIKA TN
OUOKEUN i KAvovTag XpRon §aptn-
MATWYV, Ta oTroia dev éxouv eAeyxOei
a1ré TOV KATOOKEUAOTH!

¢ Na xpnoiyoTrolgite Joévo Pépn TTou
£XOUV €YKpIBEi aTT TOV KATAOKEUA-
oTn. AuTé 10XUEIl 18iwg yIa Ta aKO-
AoubBa:

— TTIPIOVOBICKOUG (OpIB. TTapayyeE-
Niag, BAétTe "Texvikd aToixeia”)

— gykaTaaTaon ac@aAgiag (apiOy.
TapayyeAiag, BAETTe "AioTa
AVTOAAGKTIKWV").

o Mnv TTpAYUATOTTOIEITE TPOTTOTTOIN-
O€IG OTa £EaPTAMATA.

A Kivduvog AOyw eAATTWHATWY
TNG oUOKEeUNG!

o Na TTEPITTOIEIOTE ETTAPKWG TN OU-
okeur| kal Ta egaptipara. Na Tnpeite
TIG 0dnyieg ouvTripnong.

o EAEyETE TO pnXAvnua TpIv oTrd KGBE
XpAaon yia Tuxov BAGReg: Mpiv attd
TNV TTEPAITEPW XPNON TOU PNXAVH)-
paTog TTpéTrel va eAeyxBoulv TTpooe-
KTIKG oI dIaTAEIS ao@aAgiag, oi dia-
TéeIg TTpooTaciag i Ta EAAPPWS
@Bappéva PEPN WG TTPOG TNV ATTPO-
OKOTITN KAl oUP@WVN e TIG dlaTd-
&eIg AeIToupyia TOU PNXavrUOTOG.
EAéyETe €av Ta KIVNTA €§apTAUATA
AEITOUPYOUV KAVOVIKA Kal O€ Jayyw-
vouv. OAa Ta e€apTripata TTPETTEl Va
£XOUV HOVTAPIOTEI CWOTA Kal va
TANPOoUV OAEG TIG TTPOUTTOBETEIG YIa
TNV AYoyn AEITOUpYia TNG GUOKEURG.

o O1 diaTaEEIG TTPOCTACIAG A TO €CAP-
TAMATA TTOoU TTapouaidlouv BAARN
TIPETTEI VA ETTIOKEVACOVTAI 1) VO AVTI-
kaBioTavTal atrd éva e€ouciodoTn-
Mévo ouvepyeio. O SIOKOTITEG TTOU
TTapouaiadouv BAGRN TpéTTeEl va
avTikaBioTavTal ammd ouvepyeio £§u-
TTNPEETNONG TreEAaTWV. Mnv kévete
XPron auTthg TNG CUOKEUNRG, €AV O
O1aKOTITNG SEV PTTOPEI va EVEPYO-
TToINO¢ei f} va atrevepyoTToinBei.

A Kivduvog Aoyw Bopuou!

o Na @opdre wTaoTTidEC.

o [pooétTe, WOTE N OPAVA SlAKEVOU
va pnv gival otpapwpévn. Mia atpa-
Bwuévn oeriva diakévou TIECEI TO
KOATEPYALOPEVO TEPAXIO TTAEUPIKA

aTov TTpIovodioko. KAt T€Toio Trpo-
KaAei B6pupo.

A Kivduvog a1ré JIrAoKapioué-
va KATeEPYaOpEVa TEPAXIA ) TUAMO-
TO AUTWV!

Av gpgavioTei uTTAoKapIoua:

1. ©£oTe TN OUOKEUN €KTOG AEIToupyi-
ag.

2. ATToouvd£OTE TO QIG TPOPOBOTIaG.

3. ®opéoTe yavTia.

4. ECoAciyTe TO YTTAOKAPICUA UE TO
KAaTadAANAo epyaAeio.

3.3 ZUOuBoAa emdvw oTNn
OUOKEUN

ZToIXEiO OTNV TIVOKISa TUTTOU
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12 KoTaokeuaaThg
13 ApiBudg oeipdg
14 Ovopagia CUOKEURG
15 Ztoixeia kivntrpa (BAETTE €TTioNg
"TexvIK@ XapakTnPIoTIKA®)
16 'ETOG KATAOKEUNG

17 ZApa CE — H cuokeun auth avro-
TTOKpiveTal oTIG 0dnyieg Tng EE
oUP@WVA PE TN OXETIKN OHAwoN
OUMHOPPWONG

18 ZUpPolo &1dBeong oTa arroppip-
pota — H ouokeun ytropei va dia-
Te0€i oTO ATTOPPIMPATA HECW TOU
KOTOOKEUAOTH

19 AI0OTAOCEIG EYKEKPINEVWYV BITKWV



ZUpBoAa eTTAVW OTN CUOKEUN

20 XpnOoIYOTTOINOTE WTOACTTIOEG

21 XpnOoIUOTTIOINOTE TTPOCTATEUTIKA
YUQAI&

22 AioBaoTe TIG 0dnyieg Asitoupyiag
23 Mnv TTIAVETE TOV TTPIOVODICKO

24 TlpocidoTtroinon yia eTKivouvo
onueio

25 Eyyunpévn oTtadbun nXnTIKNAG TTie-
ong

3.4 Eykataotdoeig ao@alei-
ag

T@Rva S1akévou

H oprva diakévou aTTOTPETTEl TA AVU-
youueva dOvVTIa va apTTdouv To KaTEP-
yagopuevo TePdyIo Kal va TO £EOKOVTI-
gOouV TIPOG TN MEPIA TOU XEIPIOTA (26).

H opniv a diakévou gival puBuIouévog
oUP@WVa PE TN SIGUETPO TTPIOVOSIGKOU
TTOU ava@EPETal oTa TEXVIKA XapOKTN-
pIOTIKG Kal TTPETTEl va ival TTAvTa GU-
vapuoAoynuévn katd tn SIApKeIa TNG
AeIToupyiag.

MpoguAakTipag

O 1TpoQUACKTAPAG (27) TTpoCoTaTEUEI
KOTA TNG aKOUOIaG ETTAPAG UE TO BiOKO
Kal Katd oTPOBIANICOPEVWV POKAVIDIWV.

O mpoPuUAaKTAPAG gival puBuIouéVOg
oUp@WvVa Pe Tn SIGUETPO TTPIOVODIGKOU
TTOU ava@épeTal oTa Texvikd XapakTn-
PIOTIKA KaI TTPETTEI VA €ival TTAVTA OU-
vappohoynuévog katd tn dIdpKela TNG
AgiToupyiag.

PaBRdog mpowdnong acaleiag

H pdaBdog Tpowbnong ao@aAeiog(28)
XPNOIUOTTOIEITAI AV TTPOEKTACH TOU Og-
€100 xepIoU kail TTpoaTaTelel KATa TNG
aKOUCIOG ETTAPAG UE TOV TTPIOVOBITKO.

H papdog mpowbnong acpaAeiag Tpé-
TTEl VO XPNOIYOTIOIEITal TTAVTOTE OTAV N
atTéoTaon YETAEU TTPIOVOBIoKOU Kal
odnyou TTapaAANAwY TTPETTEN va gival JI-
KpoTepn ammd 120 mm.
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H papdog mpowbnong acpaAeiag Tpé-

el va odnyeital o€ ywvia 20° ... 30°

TTPOG TNV £TTIPAVEIA TOU TTAYKOU TTPIOVi-
guaTog.

Edv mpokAnBei BAGRN oTn paRdo TTPO-
wlnong ao@aAcgiag, TTPETTEI va avTIKa-
TOOTAOEI.

)

AaBn yia To §UAo TTpowBnong

H AaBn yia v E0AIvn paBdo Tpowon-
ong ac@aAeiag(30) BidwveTal g KATAA-
AnAo koppdT EUAou (29). Xpnaoiuelel
aTnVv ao@aAf 0drynon PIKPOTEPWV Ka-
TEPYAZOUEVWV TEPOXIWV.

To EUAo Ba TTpéTTel va gival PrKoug pe-
Tagu 300 kai 400 mm, TTAGToug 80 —
100 mm ka1 Upoug 15 — 20 mm.

Edv n AaBn yia v E0Aivn paBdo TTpo-
wenong ac@aAeiag €xel UTTOOTE CNUIA,
TIPETTEI VA AVTIKATACTOOEI.

EAAHNIKA  (ED

4. 1d10iTEPEG 1810TNTEG TOU
TTPOIOVTOG

— Eykdpoiog odnydg
— M€ duvaTdTnTa PUBUIONG YwViag

— pe didTagn TpIoviopoTog HE OPN-
VEG

— 0O08nyo6g rapaAAfAwy

— Mg dUo dlagopeTikoU UYoug £TTI-
PAVEIEG TTPOYIA yIa TNV TTPOCAP-
poyn og emieda A YnAd Katep-
yagopeva Tepdyia.

— Mpo@ik 0dnyoU eAelBepa pubpI-
Copevo oTn dlaunkn katelbuvaon
YIQ TNV TTPOCAPUOYH OTO PAKOG
TOU KATEPYALOPEVOU TEPOXIOU.

— EAe0Bepn puBuion otnv gykap-
ola karelBuvaon yia Tnv TTpocap-
Hoyr) oTo TTAATOG TOU KaTEPYald-
MEVOU TePayiou.

— 'OAeg o1 onuUAvTIKEG AEITOUpPYiEG XEl-
pPICUOU aTNV TTPOCOYN.

— EmuAkuvon TTdykou oTn CUOKEUQ-
oia TTapdadoong:

— ZT1aBepd Bidwuévn aTtn Baon.

— 'Evag nAektpovopog utrdtacng arro-
TPETTEI TNV AUTOVOUN €vapgn TNG Ael-
Toupyiag TNG OUOKEUNG, 6Tav £1Ta-
vépBel TO pelua PETA OTTO
TTPoNyouuevn SIOKOTTH.

— Zuptrayng Aapapiva xdAupa — pe
MeYAAn avtoxn Kai ue dIapKnA TTpo-
oTacia Katd NG diaBpwong.

— Pd&Bdog mpowbnang aopalciag
€ToIun TTPOG XpPron, ye duvardtnTa
ouvdeang aTov 0dnyo TTapaAAnAwy.

5. Zrtoixeia xeipiopou

AilakoétrTng On/Off

o Evepyotroinon = méate Tov TTpdai-
vo BIakoTrTh (31).

o ATTevepyoTroinon = TTECTE TOV KOK-
Kivo O1aKOTTTN (32).
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G] Emonuavon:

2¢& MEPITTWaOn mTwaong g 1aong evep-
yorroigital 1o peAE xaunAng rdong. Kara
auTo ToV TPOTTO ATTOTPETTETAI ) AUTOVO-
Un EKKivNOon NG OUOKEUNG UE THV £TTA-
vagopd tn¢ téong. lNa tnv eravévapén
NG Asitoupyiag mpETel va Yivel ek véou
xpnaon tou d1akOTTTN évapéng NS Asi-
Toupyiag.

0Odnyoi kaTepyalOPEVOU TEPAXiOU

To 1rpi6vI d1aBETel dUO 0dNyoUg KaTep-

yagouevou Tepayiou:

o Eykdpalog odnyog (yia eyKApoIEg
TOMEG):

EmimAéov oTOV €yKAPOI0 0dNnYo gival
evowpaTwuévn pia didragn KoTrAg oen-
vwv (33).

H ywvia yia kotrég AogdTunong pubpice-
T 0TNV KAigaka ywviog (34) petagu 0
€wg 45° eAelBepa. O poxhdg ouoPiyéng
(35) yia TNV acpdAion TTpETTEl va gival
TAVTO GPIYPEVOGS KATA TO TTPIOVICUA JE
€YKAPaIo odnyo.

G] Emonuavon:

H améoraon peraél mpopiA odnyou Tou
EYKGpoIou 0dnyouU Kai TTPIoVOOIOKOU Ei-
vail EpyoaTaciaKkd TPOoPUBUICUEV Kal
O¢cv umopei va aAAdéel.

o 00nyog TTapaAAfAwWY (YIa ETTIUAKEIG
TOMEQG):
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To mmpo@ik odnyou (36) pétel va Bpi-
OKETAI TTAPAAANAQ TTPOG TOV TTPIOVODI-
OKO KaTd TO TTPIOVICHA PE odnyo TTa-
PoAAAAWYV. Katd 1o TTpIdvicua pe odnyo
TTapaAAfAwy, auTtdg TTPETTEN Va gival
a0@AAIOPEVOG PE TOV HOXAO GUCPIYENG
(38).

— MeTahoudeg (42) yia Tn oTepéwon
Kal TO AUCIHO Tou TTPOo@iA odnyou:

3

YwnAR emedveia epapuoyng (39):

— yIa TO TTPIGVIOHUA UWPNAWY KOTEPYO-
OPEVWV TEPaXiWV.

XapnAnf em@eaveia epappoyng (40):

— yIa TO TTPIOVIOA ETTITTEOWV KOTEP-
yagopevwy Tepaxiwv

Alaunkng petarémion (41):

— Mpoocapuoyn Tou 0dnyou TTapaAAA-
AWV OTO PAKOG TOU KaTepyalodue-
vou Tepaxiou

Me Tn BonBeia TnG xapayuévng KAipa-
Kag oTnV KAigaka TTAdkag mraykou(37)
MTTOpEITE Va puBuiCeTe TNV ATTOOTACN
TOU 00nyou TTapaAAfAwy TTPOG Tov TTpI-
0ovOJBIOKO.

Edv dev xpeidleoTe TN pafdo Tpowen-
ONG ACOQOAEIOG, UTTOPEITE Va TN OTEPEW-
VETE avd TTACA OTIYUN £TOIKN TTPOG XPH-
on oTov oQIyKThpa (43) oTo TTPOPIA TOU
0dnyou TTapaAAfAwy.

6. EykardoTtaon

A Kivduvog!

AAAayég oTn Sopun Tou TrpIovioU 1 N

XPAON £§APTNUATWYV TTOU €V EXOUV

eAeyx0ei a1rd TOV KATAOKEVOOTN

HTTOpEi Va £€X0UV OOV CUVETTEIO TNV

mTPOKANon ampoBAeTTTWY nUIWV!

— XpnoIYoTToINoTE JOVoV e§apTh-
paTa, Ta otroia TepIAauBdvovTal
OTh CUCKEUOOia TTapddoong.

— Mnv TPAYMATOTTOIEITE TPOTTOTTOI-
AOEIG OTA SapTAUATA.

Edv AaBete utréyn TIG ETTOPEVEG ETTION-
pévoeig dev Ba ouvavTioeTe TTPORANUA
ME TNV EYKATAOTOON:

o AloBdaoTe KAOE Brpa TTPIV TNV EKTE-
Aear Tou.

o TaglvounoTe Ta ETMPEPOUG PEPN
TIPIV TNV TTPOYUATOTTOINON TOU EKA-
aToTE BAPATOG Epyaaiag.

E] Emonpavon: BKS (kit)

Na éxere uadi oag 11¢ 0dnyies ouvappo-
Abynaong mapdAAnAa ue 11¢ 0dnyies
EyKardoTaong Kai pUuBuIong 1Tou TTepI-
ypdgovrai 1o TapoV Ke@pdAaio.

A Kivduvog epooov gival eAar-
TWPATIKA N didTtagn ac@aleiag

Mpooégre 1I81aiTEPA KATA TN OUVAP-
HOAGYNON TOU TTPOQPUACKTHPA KAl
NG oPnvag diakévou Tig BISWTEG
ouvdéoeig. O1 arooTdreg AS (BAémre
odnyieg ouvappoAdynong, BARpara
14 kau 16) dev EMITPETETAI VA HAYKW-
vouv, eTreIdn S10QOopeTIKA Sev Agl-
TOUpYEi CwOoTd n SidTagn ac@alesiog
Mpo@uAakTipag.

6.1 EykardoTtaon

e ToOTTOBETACTE TO PNXAvnua o€ oTO-
Bepn, eTTiTredn emQAvEIQ.

o [a va euBuypappioeTe opICOvTIa TNV
em@QAaveIa TTAyKou, avTIOTOBUIOTE TIG
avwpaAieg 1 oNioBnpa onueia oto
Oamedo pe KaTAANAa UAIKG. EAEY-
&Te 0N ouvéxela TNV ao@aAr oTdon
TNG OUOKEUNG.

o H mepioxn yupw atré 1o dIoKOTTpiovo

eV TTPETTEl VA EXEl EPTTODIA TTAVW
OTO OTTOIO PTTOPET VO OKOVTAYETE.



o [poCELETE, LIATE VA EXETE APKETO
XWPO YIa TO XEIPIOPO KaTEPYAlOuE-
VWV TEPaXiwv peyoAUuTEPWYV BIACTA-
OEWV.

MNa aoc@aAn oTéoN TOU PNXAviKaTOoG,
MTTOpEITE Va TO BIdWOETE PE TN BAon:

1. EykartaoTtoTe TO TTARPWG YOVTapI-
OMEVO pnxavnua o€ KATAAANAO pé-
POG Kal oNUAadEWTe TIG OTTEG BIATPN-
ang.

2. AmobéaTe 1o unydavnua oTo TTAAI Kal
dlavoigTe TIG OTTEG aTN Bdon.

3. EuBuypappioTe To pnxdavnua pe Tig
o1TéG Kal B1IdwaTe 1o 0Tn BAon.

A Kiviuvog A6yw §uAdokovng!

TuvdéeTe TAVTA pia SidTagn avappo-
@nong oTo TPIOVI EAV TO XPNOIUO-
TrOIEITE O€ KAEIOTOUG XWPOUG.

6.2 Eubuypdupion mTpiovodi-
OKOU TTpOG TO £vBepa
TTAyKOu

m Emonpavon:

O1 pubuiceig Tou TEPIypAQovTal o€ au-
76 TO TN Eival avayKdaies, EGv ouvap-
uoAoynoare uévoi gag 10 SICKOTTPIOVO
orTwg meplypdperail oTiS 0dnyies ouvap-
HoAdynong (BKS kir).

270 TTpoouUvapuoAoynuévo SIOKOTTPIO-
Vo, 0 TTPIOVASICKOC givai dn eubuypay-
HIouévog arrd 10 EPYOOTATIO TTPOS TO
&vBeua TdyKou (eyKorh} TTdyKou).

EuBuypdupion mpiovodioKou TTpog
TO évBepa TTAYKOU

G] Emonuavon:

2UuvapuoAoyHoTE apXIKA TOV TTPIOVOOI-
OKO (BAEtTe kKepdaAaio "AAayr TpiovAdi-
oKou").

A@oU cuvapuoAoynoare Tov TTPIovodI-
OKO, EUBUYpPANMIoTE TOV OTTWG TTEPIYPA-
QETAI OTN CUVEXEID WG TIPOG TOV TTAYKO:

1. AUote Téooepig Bideg:

— BKS 400: AuoTe Tig Bideg AD
(BAéTTE 0BNYieg cUVAPUOASYN-
ong, BAua 3a) oTig Aapapiveg
oTAPIENG KIVNTAPQ.

— BKS 450: AtUoTe Tig Bideg D (BA¢-
e 0dNYieg ouvappoAdynaong, Bn-
pa 3b) aTtov KivnTApa.

2. EuBuypaupuioTe Tov TTPIOVOBIOKO Ke-
VTPOPICHEVA Kal JE EUBUYPAPMION

WG TTPOG TO £vBePa TTAYKOU (EYKOTTN
TTayKou).

3. Zoitre T€ooepIg BideG.

E] Emoniupavon:

EvBuypauuiote atn auvéxeia tn opnva
OIaKEVOU WS TTPOS TOV TTPIOVOOIOKO
(BAétre kepdAaio "EuBuypduuion aen-
vag oiakévou”).

6.3 PuOuion eykdpoiou odn-
you

G] Emonuavon:

O1 puBuioeig Tou TTepIypdgovral o€ au-
76 TO TUAUA Eival avayKaies, EGv ouvap-
poAoynoare pévoi oag 1o SICKOTTPiovo
OTTWG TEPIYpAeTal oTIS 00NYies ouvap-
HoAdynong (BKS kir).

2T0 mpoouvapuoAoynuévo OIOKoTTpIO-
vo, TTPOYIA 00NyoU Kai KAijuaka ywviag
gival nén ouvapuoAoynuéva orov
EYKApaiIo 0dnyo6 armo 10 EpYOOTATIO.

OpBoywvia euBuypdupIon EYKAPOI-
ou odnyou

m Emoniupavon:

XpnoiuotroIinoTe yia v eubuypauuion
TOU EYKAPOIOU 00NYyoU Eva YWVIGLETPO.
Aiaopaliorte perd tnv eubuypduuion ue
OOKIUQOTIKN TOuN, OTI 0 EYKAPOI0S 00N-
yO¢ givar puBuicuévog ag 0pbn ywvia.

1. Bidwaore 1 EePidwaTte Tn Bida pubui-
ong 0 poipwv (aké@aAn Bida) (44) ,
yia va puBpioeTe e akpifeia Tov
€yKapaio odnyo6 o€ opbr| ywvia
TTPOG TOV TTPIOVOSICKO.

2. Bidwaorte yepd TN Bida pubuiong 0
MOIpWV.
3. EkteAéoTe SOKIUOOTIKA TOPN ME KO-
TAAOITTO KATEPYALOUEVOU TEUAXIOU.
— ZTn ouvéxela eAEYETE e YwvIOuE-
TPO TNV TOUA OTO KATAAOITTO TE-
Maxiou.

EAAHNIKA  (ED

4. Evdey. emavaAdpeTe TG pubpioelg,
MEXPI va puBpIoTEl 0 eykAPaIog 0dn-
Y66 o€ 0pBr| ywvia.

EuBuypdpuion kAipakag ywviag

m Emonpavon:

la va umopéacste va KaBopioeTe e
akpifeia n ywvia yia Kotmég Ao&oTun-
ong arov gykapaoio odnyo, n KAiuaka
ywviag mpETel va euBuypauuioTei aTnv
KAiuaka Bepviépou.
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5. XalapwaTe TIG TPEIG AapapIvopIdeS
(45) Tng KAipaKkag ywviag.

6. MeTarotrioTe TNV KAiJOKa ywviog
€101 WOTE N €vdeIEn YNdEV va deixvel
aTtnv £€voeIgn undév NG KAipakag
ToU Bepviépou (46).

7. Z@itte TIG TPEIG AApapIVOBIBES TNG
KAipakag ywviag.

PuOuion eykdpoiou odnyou o€ Jéyi-
oTn ywviag Kotring AogéTunong

m Emonpavon:

H uéyiotn ywvia yia komrég Aoéotunong
givar 45°.

8. BidworTe i Eef1dwaTe TN Bida pubuI-
ong 45 poipwyv (47) 1600, WOTE O
€YKAPOI10G 00nNyoG va OTAUATA O€
pUBuIon ywviog akpIfwg 45°. H év-
0¢e1En 45 poipwv TNG KAiMAKaAg ywvi-
ag TTPETTEl TAUTOXPOVA VA OEiYVEl
atnv évdeign undév TnG KAiJaKag
Bepviépou (48).
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9. BidwoTe yepd TN Bida pubuiong 45
polpwyv (47).

6.4 Emréktaon mdykou

G] Emonfuavon:

Ta otnpiyuara tng EMEKTAONS TTAYKOU
mpémel va Bidwvovral oTabepd oTov md-
YKO TTPIOVIOUATOG.

Bidwpa eTéKTAONG TTAYKOU

1. Ei0dyeTe Ta YWVIAOPEVA AKPA TWV
oTNPIYMATWY OTIG EYKOTTEG TNG TPO-
Bépoag atnv Tiow TTAEUpd TOU TTPI-
ovioU Kal WOAOTE Ta TTPOG TA £EW.

2. BidwoTte o@ixTd T oTNPiyHOTA PE
pia e€dywvn Bida (50) kai éva €a-
ywvo TTagiuadi (49) 6TTwg @aiveral
oTn S0oKo.

Z@igTe TIG BIBWTEG CUVBETEIG

EAéyEre TIg BIdWTEG OUVOETEIG OTN OU-
OKeUR. Z@igTe TIG BIOWTEG OUVOEDEIG JE
KAaTdAANAO €pyaAcio Pe TO XEpI.

Katd 1o o@igipo Twv BIdwv TTpETTEl va
TTPOOELeTE T akOAouBa onpeia:

— H ouokeun TTPETTEl va OTEKETAI KAAD
Kal opICOVTIa PETA TO GPIEINO TWV BI-
Owv.

EuBuypduuion €méKTaoNg TTAYKOU

— O1 em@Aveleg TNG ETTEKTAONG TTA-
YKOU Kal TNG TTAGKAG TTayKou TTpIovI-
ouU TTPETTEl Va €pYovTal TTPOCWTTO.

ZediTTAWHA TNG ETTEKTOONG TTAYKOU

1. AUOTE KOl aQaIPEDTE TIG EEAYWVEG
Bideg (50) ata dUo Gkpa Twv OTNPIY-
paTwyv. PUAGETE TIG BidEG KaI Ta TTO-
&iuadia.

2. QBnoTe Ta KATW AKPa TWV aTNPIY-
MATWV TTPOG Ta YECQ.

3. ATayKIOTpWOTE TA OTNPIYUOTA TTPOG
Ta ETTAVW Kal EEQITTAWCTE TNV £TTE-
KTQAON TOU TTAYKOU TTPOTEKTIKA GU-
QWVO PE TNV aTTEIKOVION. ATTOBEOTE
TA OTNPIYMATA TNG ETTEKTAONG TTA-
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YKOU OTIG KATW TPAREPTES TOU TTA-
YKOU TTpIovioU.

6.5 ZXu0vdeon pe 1O SikTUO
TapoxXNG PEUHATOG

KaAwd10 nAeKTpIKOU SIKTUOU

— To KaAwdIo Tou PEUPATOG TIPETTEI VA
£xel TOTT00eTNOEI £T01 WOTE VA PNV
EVOYXAEI KATA TNV £pyacia Kal va unv
JTTOPEl VO UTTOOTE! {NIA.

— MpooTatéwTe TO KAAWDSIO OTTO UYN-
A Beppokpaaia, diappwTiKa uypd
KAl AIXMNPEG OKUEG.

— XpNOoIYOTTIOINOTE WG KAAWDIAKES
TTPOEKTACEIG HOVOV EAAOTIKA KOAW-
Ola pe ETTOPKEG PEYEBOG EYKAPTIOG
TOMNAG (BAETTE "TEXVIKA XOPAKTNPI-
oTIKG").

— Mnv Byddete 10 @Ig At TRV TIPICA,
TPABWVTAG TO ATTO TO KAAWDIO.

A HAekTpikn Tdon!

XPNOIMOTTOIEITE TO TIPIOVI HOVO O€
&npo mepiBdaAAov.

KdveTte xprion Tou rpioviod pévov
otav gival ouvdedepévo o€ pia TTNyn
NAEKTPIKOU pEUPATOG, N OTToia VA
TANPOI TIg aK6AOUBEG TTPOUTTOBE-
o¢€ig (BAémre eTiong "Texvika Xapa-
KTNPIOTIKA"):

— O1 TrpiCeg TTPETTEI VO €XOUV EYKATO-
o100l CUPPWVA E TIG TTPOdIAYPA-
PEG, va gival YEIWPEVES KAl VO EXOUV
eAeyxOei.

— MMpiCeg yia Tp1pacikéd pevua pe oudé-
TEPO aAywyo.

— H 1d0n kai n ouxvoeTnTa ToU OIKTUOU
TIPETTEI VA CUPQWVOUV PE T OTOI-
XEia TTou avagépovTal oTnV TTIVaKi-
da TUTTOU TOU hNXAVAOTOG.

— Ao@alion KaTd nAekTpoTTANgiag ué-
ow &vog d1akoTITn Fl pe pevpa diap-
ponrg 30 mA.

— Ao@aAeia kaTd BPaxUKUKAWPATOG
ME aopdAcia diIKTUOU (dIaTagn Trpo-
oTaciag aTmod BpaxUKUKAwWUA) TO TTo-
AU 16 A.

m Emoniupavon:

AtreuBuvBeite oTnv eTaipeia Tapoxng
NAEKTPIKNGS EVEPYEIAS 1) TOV NAEKTPOAGYO
oag, eav utrapyel aBeBaidtnra yia 1o
£4v o1 n 0IKIGKA 0ag Tapoxn TANpPoi au-
TEC TIC TTPOUTTOBETEIS.

m Emonipavon:

NSyw Tou uwnAoU peuuarog eKKivnong
AgiToupyiag Tou KivnTHPA KATd TNV EVEP-
yoTrT0inan Uiopei va mpokutrTouv auéo-
HEIWOEIS TAONS aTO OIKTUO PEULATOC
mou avayvwpidovrai 1m.x. amrod 10 0T Ta
pwra Tpepoafrivouy yia Aiyo. e autnh
TNV TTEPITITWAN TO ATTOANKTIKO OhuEio
éxel upnAdtepn avriotaon SIKTUOU QTTo
N ouviaTwevn Péyiotn Tiun (BA. Texvi-
KG XQpaKTNPIOTIKG).

ArmreuBuvBeite o€ autn TNV TTEQITTTWON
aTnVv eraipeia Tapoxis NAEKTPIKAS evEp-
yelag 1y Tov nAekTpoAdyo oag, yia va
TOUG avaBéaeTe Tov EAgyX0 TOU QTTOAN-
KTIKOU onpueiou.

o AAANayR TnG @Opdg TTEPIOTPO-
®Ng! (e@ikT6 povo oTnv ékdoon pe
KIVNTAPA TPIPACIKOU peUUATOG)

AvaAdywg TG KAaTaAnyng @daong &i-
vai mlavo va yupioel avTioTpopa o
KIVNTAPAG. AUuTO UTTOpPEi va éXEl WG
OUVETTEIO TOV EKOPEVOOVIONO TOU TE-
Haxiou Kard Tnv amoTreIpa TPIoVi-
oparog. MNa auté Tov Adyo mpiv amrd
KA0e oUuvdeon eAéySTe TN @opd Trepl-
OTPOPNG.

"EAeyX0g @Opdg TTEPICTPOPNG

1. EyKATaoTAOTE T GUCKEUR WOTE va
gival éToiun Pog Asiroupyia Kai
ouvdEATE TN OTO BIKTUO NAEKTPIKOU
pPEUPATOG.

2. EvepyoTtroifoTe Tn OUOKeU OUVTO-

MO KaI OTTEVEPYOTTOINGTE TNV TTAAI
APETWG.

m Emonuavon:

O xapaktnpIoTikos 66puBog uerd Tnv
amevepyorroinon dnuioupyeiral ue TNV
EVEPYOTTOINGN TOU NAEKTPIKOU PpEVOU



ToU KivnThpa. Auté dev onuaivel o1 n
ouokeun éxer BAGBn!

3. TlNaparnproTe TN Popd TTEPIOTPO-
@G Tou TTPIOVOSICKOU OTTO TNV apl-
oTepn TTAeupd. O TPIOVOSIoKOG
TPETTEI VA TTEPICTPEQPETAI SEEIO-
oTpO®Pa.

Edv o TTpiovodIoKOG TTEPIOTPEPETAI ApPI-

oTEPOOTPOPQ:

AAANOYR @OpPdG TTEPICTPOPNG

4. AToouvoEaTE TO KOAWSIO NAEKTPI-
KoU pelpaTOG OTTO TN OUVOEDT OTN
OUOKEUN.

5. Me éva katoaidl TEoTe TOV EVaA-
AGKTN @ACNG OTO QIS TNG CUCKEUNG
Kl TTEPIOTPEWTE TOV KaTd 180°.

: 3

Mnyv TepIoTPEPETE TOV EVOAAGKTN
@Aaong arreubeiag a1rd Toug TTEipoug
eTapng!

Mpoocoxn!

A
Al
;. -
7. Xeipiopog

A Kivduvog TpokAnong atuxn-
Harog!

H xprion Tou mTpIovioU emITPETETAI
va yiveTal Kads popd povov atro éva
dtopo. MepaiTépw ATOUO ETITPETTETAI
va gival TapovTa Kal o€ aIroéoTaon
a1ré TO TPIOVI HOVO YIA TNV TTPOCa-
YWYRA N ATTONAKPUVOT TWV KATEPYO-
{opEVWYV TEPAXiWV.

EAéy€re rpIv TNV évapén TnG epyaci-
ag, edv £xel TPOKANOBEi {nuid:

— 0710 KaAwdI0 Tou BIKTUOU I} OTO AVTi-
GTOIXO I,

— aTov 01akoTTTN ON/Off,

— Tn o@rva diakévou,

— TOV TTPOQUACKTHPA,

— OTIG BorBeieg TTpocaywynS (pa-
Bdog TpowBnaong acpahsiag, Aafn

yia EUAIVn paBdo TTpowbnaong
ao@aAeiag).

XpnolihgoTroInoTE TOV akKOAoubo ato-
HIKO €§0TTAIOUOS TTPpOCTOCIAG:

— MACKa TTPOCTACIaG KATA TNG OKO-
vng,

— WTAOTTOEG,

— TIPOCTATEUTIKA YUOAIQ.

AaBere KATAAANAN oTdoN TOU CWHA-
TOG KATA TO TTPIGVIOMA:

— WTTPOCTA OTNV TTAEUPA XEIPIGHOU,
—  METWTTIKA TTPOG TO TTPIOVI,

— apioTepd, OITTAQ oTNV €UBUYPAHI-
ouévn Kivnon TTpIovodIoKou.

— Z1n Acitoupyia dUo xeIpIoTWV 0 OeU-
TEPOG XEIPIOTAG TTPETTEN VO DIATNPEI
ETTAPKA ATTOOTACT TTPOG TO TTPIOVI.

Xpnoi1yoTroINoTe avdAoya YE TIg
ATTAITACEIS TNG EPYATIAG:

— XpnoiyoTtroinoTe pia KatdAAnAn etm-
@aveia améBeong Karepyalopevou
TEPayiou, €AV Ta KATEPYALOUEVA TE-
MAxIa TTEQTOUV aTTO TOV TTAYKO PETA
TO SlIAXWPIOUO TOUG.

— AidTagn avappoé@nong TrPIoVISIWV
(ageaoudp).

ATtro@UyeTe TUTTIKA AdON XEIpIoCUOU:

— Mn oTOpATAOETE TNV Kivhon TOU
TIPIOVOBICKOU, AOKWVTAG TTAEUPIKA
mieon. YeioTtaral kivduvog o1riofo-
dpounong (KAGTonua).

— Na méCeTe TTAVTOTE KATA TO TTPIOVI-
opa 1o KaTepyadouevo TePdyIo oToV
TTayKo XWpig va opnvwoel. Y@ioTo-
Tal Kivduvog o1moBodpounaong (KAG-
TOoNua).

— Mnv tpioviCete TTOTE TTOANAG KaTEP-
yagoueva Tepdyia Tautéyxpova — ou-
Te OEOPEG TTOU aTToTEAOUVTAI OTTO
QPKETA PEPOVWHEVA TEPAXIA. YPi-
aTaTal KivOUVOG TPAUNATICHOU, €AV
0 TTPIOVOOIOKOG TTIACEl aveCEAEYKTA
MEMOVWHEVA TEPAXIQ.

Kivduvog paykwpuarog!

Mnv k6BeTE TTOTE KATEPYALOMEVA TE-

HAXIO, OTA OTTOi0 KPEPOVTAI GXOIVIC,
KAWOTEG, KOPSEAEG | ocUpPATA 1 KO-

TEPYadouEVA TEPAXIA, TO OTTOIX TTEPI-
Aappdvouv TéTolou €idoug UAIKA.

EAAHNIKA  (ED

A Kivduvog TpokAnong aruxn-
Hartog!

Mnv TpooTTaOAOETE VA ATTOAKPUVE-
TE TA POKAVISIO ATT6 TOV TTAYKO £p-
Yaoiog v o TrpIovOedIoKOG TrEpI-
oTpé@eTal. O TPIOVOSIOKOG TIPETTEI
va Bpiokeral Tavra o B€on npepiag
YI0 TETOIEG EPYOTIEG.

m Emonpavon:

lMpoaéére e kGBe diadikaaia Tpiovi-
guaTog WATE 0 TTPOPUAAKTAPAS va Ka-
Aurrrel Tov TPIOVASIOKO Kal va eQaplo-
{e1 e TNV KATW gUTTPOCOIa aKur TOU OTO
Kkarepyalouevo Teudyio.

7.1 Kot pe odnyo6 mapaAAi-
Awv

To TTpo@iA 0dnyou Tou 0dnyouU TTapaA-
AMAwv TTpETTEI VA TTPOCApPOLETal OTO
TTPOG KOTTH KATEPYALOUEVO TEUAXIO.

Mpoocappoyn odnyou TrapaAAnAwyv
OTO UPOG TOU KATEPYALOMEVOU TEUO--
Xiou

1. AUoTe TIG TrTeETaAOUDEG (54) Kal agal-
pEoTe TO TTPOPIA 0dnyou.

2. AvaAdywg Tou Uyoug ToU KATEPYQ-
{Opevou Tepayiou, HOVTAPETE TNV
WwnAn emoaveia epappoyng (51) A
TN XAPNAR €QAvEIQ EQAPUOYAS
(52) .

3. Ao@alioTe To TTPO®iA 0dnyou pe TTe-
TaAoudeg (54).

4. ZTepewoTe TOV 00NYO TTAPAAAAAWY
pe BonBeia Tou poxAou oloQIyEng
(55).

Mpoocappoyn odnyou rapaAARAwv
OTO HAKOG KATEPYULOUEVOU TEPAXiOU

1. AuoTe Tig eTahoUdeg (54) kal agal-
pEoTE TO TTPOPIA 0dnyou.

2. lMpocapudoTe TO TTPOQIA 0dnyou aTn
diaunkn katewBuvaon (53) oTo prjkog
TOU KATEPYALOUEVOU TEPAXIOU.
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3. Ao@alioTe To TTPOQPiA 0dnyoU pe TTE-
TaAoudeg (54).

4. XTEPEWOTE TOV 00NYO TTOPOAAAAWY
pe BonBeia Tou poxAou alo@iyEng
(55).

Kotrf pe rapdAAnAo odnyo

1. E@apudoTe Tov 0dnyo TTapaAAr-
Awv (58) atré mavw oTo TTPOPIA
0dnynong(60) otnv uTTpoaTIvN
TTAEUPA TOU TTPIOVIOU.

2. Me 1n BorBeia TNg xapaypévng KAi-
pakag NG TTAAKag Traykou (57) pub-
MioTe Tnv améoTaon Tou odnyou TTa-
POANAAWYV TTPOG TOV TTPIOVOBICKO.

3. ZTepewaTe TOV 00NYyO TTaPAAANAWY
Me BorBeia Tou poxAoU cuoQIyEng
(59).

A Kivduvog!

H papdog mrpowdnong acaleiog
TIPETTEI VO XPNOIYMOTTOIEITAI TTAVTOTE
otav n amrécTaon METASU TTPIOVODI-
OKOU Kal 0dnyou TrapaAARAwyv mpé-
el va gival MIKpOTEPN a1ré 120 mm.

G] Emonuavon:

Edv dev xpeidleore Tn paBodo mpowbn-
OnNg aQoQaAEiag, UTTOPEITE va T OTEPEW-
oere arov o@iykTipa (56) aro mpoik
odnyod.

4. OfaTte TOV KIVNTHAPA o€ AgiToupyia.
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5. OdnyAoTe TO KATEPYALOUEVO TEPE-
X10 apyd Katd prikog Tou odnyou
TTapaAAfAwyY TTAvw GTOV TTPIOVODI-
OKO Kal KOWTE TO PE pia Kivnon €p-
yaoiag.

6. AlakOypTe TN ASITOUpPYia TNG CUOKEU-
NG €dv &¢ cuvexioTei Aueca n epya-
oia.

m Emonipavon:

Eav b¢ev xpeialeore Tov 06nyo6 mapaA-
ANAwv, UTTOPEITE va ToV aQvapTHOETE
£roiuo yia Asitoupyia e tnv eooxr (61)
péoa orn Bida avaprnong (62) aro
HTTPOOTIVO O€€I16 TTOI TOU TTAYKOU.

PUBpiIon 0dnyoU rapaAAqAwy yia
S1apnkn Kot §UAou pacie

1. PuBuioTe 10 TTioW GKPO TOU 0BNYOU
TapaAAfAwy (63) aTo UYOGS TOU Ke-
VTPIKOU onueiou (65) petagu aova
TTpiovodiokou (64) kal apxig TTpio-
vodiokou (66).
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0OdnyRoTe HeTd aTTd KABE Siadikaoia
TIPIOVIOUOTOG TO KOTEPYAJOUEVO TE-
HAX10 avAUESO OTOV TTPIOVOSIoKO
Kal Tov 0dnyo6 mapaAARAwyv Tpooe-
KTIKG pE TN paRSo mpowdnong
ao@algiag Tpog TNV Tiow TTEPIOXN
TOU TTAYKOU TTPIOVIOUOTOG Kal TTap-
TE TO OO €KEi ATTO TOV TTAYKO.

Mpoooxn!

PUOuion odnyou mapaAAfAwy yia
TNV KOTTR @UAAWV

1. PuBuioTe 10 TTioW AKPO TOU 0dNYyoU
TapaAAfAwv (67) oTo PEYIOTO EQI-
KT WNAKOG, TOUAGXIOTOV WATOCO OTO
Uyog Tou d&ova tpiovodiokou (68).
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0dnyRoTE YHETA atrd KABe Siadikaoia
TIPIOVIOUOTOG TO KATEPYAJOUEVO TE-
HAX10 avAUESH OTOV TTPIOVOSIoKO
Kol Tov 08nyo6 mapaAARAwv Tpooe-
KTIKG pe Tn pdpSo mpowlnong
ao@algiag TTpog TNV TioCW TTEPIOXN
TOU TTAYKOU TTPIOViIOMATOG KAl TTap-
TE TO ATTO EKEi ATTO TOV TTAYKO.

Mpoooxn!

PUBuion odnyol apaAAfAwv wg
Slapnkoug 0dnyou yla eyKAPOIEG
KOTTéG

MNa 1o TTPIGVICUA OTEVWYV KaTepyaoue-
VWV TEPOXIWV UTTOPEITE va XPNOCIKOTTOI-



€iTe TOV 00NY6 TTapaAAAAWY WG BIAPRKN
0odnyo.

1. AITAwOTE TOV EYKAPGI0 0dnyo (71)
TTAVW OTOV TTAYKO.

2. PuBuioTe 1o TiIcWw dkpo Tou 0dnyou
TrapaAAfAwy (69) oTo UYog TNG ap-
XNG Tou TrpIovodiakou (70).

A Kivduvog!

Edv 10 KaTepyadoeEVo TEPAXIO oPn-
vwoei yIropei va ekoPevSovioTEi
avegéAleykTa. PubBuioTe Tov 0dnyo
mapaAARAwV £T01 WOTE TA AKPA KA-
TEPYAJOUEVOU TEPMAYXiIOU VO PNV £XOUV
TAUTOXPOVN ETTAPN HE TOV TTPIOVODI-
OKO Kal Tov o3nyo6 mapaAAfAwyv.

: 3

OdnynoTe peTd ard Kade Siadikaoia
TIPIOVIOUOTOG TO KATEPYALOUEVO TE-
HAX10 avAESH OTOV TTPIOVOSIoKO
Kal Tov 0dnyo6 mapaAARAwyv Tpooe-
KTIKG pE TN paRSo mpowdnong
ao@algiag TPOg TNV Tiow TTEPIOXA
TOU TTAYKOU TTPIOVIOMATOG Kal TTdp-
TE TO OO €KEi ATTO TOV TTAYKO.

Mpoooxn!

7.2 Tlpi1dvioua pe eykapoio
odnyo

1. AimmAwoTe Tov eykdpalo odnyod aTov
TTAYKO.

2. PuBuioTe TNV emBuunTA ywvia odn-
youU Kal ao@aAioTe pe TOV HOXAO OU-
o@Iyéng (72). O eykdpaiog 0dnyog
MTTOPEI VO HETATOTTICETAI VIO KOTTEG
Ao€OTUNONG KATA TO TTOAU 45°.

3. ©éoTe Tov KIVNTAPQ € AsiToupyia.

4. 0OdnynoTe apyd To KATEPYALOUEVO
TEUAXIO PE TOV £YKAPOIO 0dnyd TTd-
VW OTOV TTPIOVOBICKO KOl KOWYTE TO
MeE pia Kivnon epyaaiog.

5. Aiakéyrte TN AsiToupyia TNG CUCKEU-
NG €dv &€ cuvexloTei Aueca n epyo-
aia.

m Emonuavon:

Eav bev xpeialeare Tov ykapaoio odn-
YO, CUUTTTUETE TOV TTPOS TA KATW.

7.3 KomA opnvwyv

1. TpioviaTe TO TETPAYWVO 1 0pBOYW-
VIO KOUUATI E0AOU OTO €mBUUNTO
MAKog oerivag (BAETTe "Mpidvioua
ME eykApoio odnyd" kai "Mpidvicua
pe 0dnyo6 TapaAAnAwv").

2. MpecdpeTe TO KATEPYALOUEVO TEUA-
X10 o100epa oTn didTagn KOTNg
apnvwy (73).

3. ZEKIVAOTE TO PnXAavnua.

EAAHNIKA  (ED

A Kivduvog!

Kartd 10 KOWINO 0@NVWV UTTAPXEI
au§nuévog Kivduvog TpauuaTiouou,
€meIdN N €pyacia yiveral KOVTd oTOV
PI0VOBIoKO. EKTEAEOTE TO ETTOEVO
BAMA povo pe Tn Borbeia Tng papdSou
mpowlnong ac@alsiag.

4. OdnynoTe apyd Tov EyKAPalo odnyod
ME TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO TTAVW
OTOV TTPIOVODIOKO KOl KOWTE PE Mia
Kivnon epyaoiag.

5. ZTOpaTtioTE TO PNXAvVNPa Kal aQr)-
OTE TOV TTPIOVOSIOKO VO OTAUATHOEI
Va TTEPICTPEPETA.

6. EmavagépeTe TOV EyKAPaTIo 0dnyo
KOl TTAPTE TH OPAVA.

8. ZupPouAég kai TpIK

o [lpiv TO KAVOVIKG KOWIUO Ba TTPETTEI
va dlevePYEiTE BOKINAOTIKEG TOUEG
o€ KAatdAAnAa uttoAeITTOpEVA TEUG-

Xia.

o Na ToTToBETEITE TTAVTOTE TO KATEPYQ-
{OpevO TEPAXIO OTOV TTAYKO £pYACi-
ag £TO1 WOTE VA PNV UTTOPEi va avo-
TTOOOYUPICEl KAl VA PNV KOUVIETAI
(17.X. O€ Jia KupTwEvn cavida e
ekeivn TNV TTAeUpd TTPOG Ta ETTAVW
TTOU £X€I KUPTWOEI TTPOG TA £EW).

o X TTEPITITWON KATEPYATIAG HAKPIWV
TEPOXiWV: va XPNOILOTIOIEITE TIG Ka-
TAAMNAEG eTTIQPAVEIEG KOTEPYALOME-
VWV TEPaXiwV, T.X. £€vav KUAIOPEVO
0pBooTdTNn 1 évav TTPOCOETO TTAYKO
(BAéTTe "AlaBéoipa e€apTtrpara®).

o KpartAoTte KaBapég TIG EEWTEPIKES
EMQPAVEIEG TWV TTAYKWV amdéBeong —
QATTOUAKPUVETE TIPOTTAVTWY UTTOAEIN-
MaTa pnTivng HE éva KataAAnAo
OTTPEI CUVTAPNONG KAl TTEPITTOINONG
(e€aptApaTa).

9. XuvThpnon Kol TTEPITTOi-
non

A Kivduvog!

TpaBnére T0 QIG TOu dIKTUOU TTPIV TN dI-
EVEPYEIQ OIWVONTIOTE EPYATIWV OUVTH-
pnong kai kabapiopou.

— TMio eKTETAPEVES EPYATieG GUVTHPN-
ONG Kal ETTIOKEUAG, OTT’ AUTEG TTOU

73



ED EAAHNIKA

avagEépovTal o auTtd To KEQAAQIO,
EMTPETTETAI VO DIEVEPYOUVTAI HOVOV
aTTO €1IGIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTI-
KO.

— XaAaopéva eEapTtrpara, IBIaiTepa
Olataeic aopaAciag, TTPETTEl va
avTikaBioTavtal yévo Pe yvaoia
avTaAAakTIKG. E€apTApaTa TTou dev
gival eEAeypéva Kal eyKeEKpIYEVA aTTO
TOV KATAOKEUAOTA UTTOPEi va odnyn-
oouv o€ atmmpOPBAETTTEG {NMIEG.

— Ag@ouU Ba £xeTe 0AOKANPWOEI TIG £p-
yaaoieg ouvTipnong Kai kaBapiouou,
B¢0Te OAEG TIG EYKATOOTACEIG KA
TTAAI o€ AeiToupyia Kai ETTOVEAEYETE

TIG.

9.1 AvTikatdoTaon Tou Trplo-
vodiokou

A Kivduvog!

EvdéxeTal yerd 1o mpPIGVIOHA O Bi-
OKOG Va gival IBIAITEPN KAUTOG — Kiv-
duvog TpOKAnong eykaupartog! A@n-
oTe évav KauTo Sioko va Yuyoei.

Mnv ka@apileTe TOV TTPIOVOBIOKO HE
€0@AeKTO UYPA.

O Kivduvog Koyiparog ugioTaral Kal
OTOV OKIVNTOTTOINUEVO TTPIOVODI-
oko. PopéoTe yAVTIO KATA TNV AVTI-
KATdoTaOoN TOUu SioKou.

Katd tn cuvapuoAdynon mrpooésTe
OTTWOSATTOTE TN POPd TTEPICTPOPNG
TOU TIpIovodiokou!

1. AQaipéoTe TO KGAUUUO TTPOCTACIOG
(75) oTo kKIBwTIo pokavidiwy. INa au-
16 TOV OKOTTO:

— AUoTe 10 €€aywva Tagiuddia (74)
oT0 KGAUppa TpooTaciag(75) kai
QUAACTE TA,

— A@aipéoTe TO KAAUPPO TTPOCTACI-
ag, 0dNynoTE TO TTPOG TA KATW
Kal QUAGETE TO.
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A Kivduvog!

— Mnv empnkUveTE TO EpyaAgio yia
TO AUCIMO TOU SioKou.

— Mnv Adverte mn Bida cuoiyéng
XTUTTWVTAG TO EpYaAEio.

2. NuoTe Tn Bida ouoeiyéng (76) Tng
OTEPEWONG TTPIOVOBICKOU UE YEPUA-
VIKO KA€IOi (apIaTEPOOATPOPO OTTEI-
pwpal). MNa va KpaTroeTe KOVTPA
€£QAPUOOTE TO YEPUAVIKO KAEIDI TNV
eCwTePIKN PAGvTLa Tou diokou (78).

3. ATTONAKPUVETE TNV EEWTEPIKI QAG-
vTCa TTPIOVOSIoKOU(78) TTPOCEKTIKA
atd Tov dgova Tplovodiokou. Tau-
TOXPOVA KPATHOTE YEPG TOV TTPIOVO-
dl0Ko.

4. Tld&pte TOV TTPIOVODIOKO ATTO TOV
agova TpIovodiokou.

5. KaBapioTe Tov TpIovodioko, Thv
eowTEPIKN QAavTEa (77) Kai TNV
eCWTEPIK) PAGvTLa (78).

A Kivduvog!

Mn xpnoiyoTroicite péoa Kabapi-
OMOU (TT.X. YIO VO ATTOMOKPUVETE
utroAgippara pnrivng), Ta oTroia 8a
HITopouUcav va TpooBaAAouv Sopi-
KA oToixeia amrd eAa@pU péTaAlo. e
GAAN TePITTTWON PTTOPEI VA £TTNPEQ-
OTEI N avToXn £§apTNHATWYV.

6. TotroBeTrOTE TOV KaIvoUpylo dioko
(TTPOCEETE TN POPA TTEPIOTPOPAG!).

A Kivduvog!

XpnoipyotoifoTe pévov KAaTadAAn-
Moug diokoug (BAétre "AlaBéoipa
egapTApara™) — edv XpnoIJOTTOINCE-
TE akatadAAnAoug diokoug N diokoug
TTou £XOouV uTrooTEi {nuId, pTropei
AOoyw Tng QuyodkevTpng dSuvaung va
€EAKOVTIOTOUV PE EKPNKTIKO TPOTTO
KOMMATIO.

Agv emMITPETETAI VO XPNOIMOTTOIN-
000V Ta ak6Aouba:

— Mpiovodiokol, 0 avaPePOUEVOSG
HEYIOTOG apPIBUOG OTPOPWV TWV
oTroiwyv gival XapnAoTepog atrod
TOV apiBud oTpOoPWYV Tou dfova
mwpiovodiokou (BAémre ,, Texvika
XapakTnPIoTIKA®)

— Oiokol amod 1oXUpd KPAUOTOTTOIN-
Hévo XAaAuBa Taxeiog eme§epyaoi-
ag (HSS i HS),

— Oiokol Je egpaveig {nHIEG,

— Siokol diaxwpiopou.

A Kivduvog!

— ZuvappoAoynoTe 1o 3ioko poévo
ME YyVAOoIa €§apTAHATA.

— Mnv xpnoipgoTrolgite akatdAAnAeg
POBEAEG, SINPOPETIKA UTTOPEi va
AuBsi o Trpiovodiokog.




— O diokol Tpétrel va EXouv ou-
vapuoAoynBei katd TéTolov TpO-
MO, WOTE VA KIVOUVTal XWPig
wPO00eTN OopUn Kal dUvaun Kal
va Jn propouv va AaoKdpouv
KaTd Tn Sidpkeia TG Asitoupyiag.

7. TomoBeTAOTE TNV £EWTEPIKA PAG-
v1{a Tou TTPIoVOdIoKoU(78).

— BKS 450 Plus 5,5 DNB:
O1 dUOo TTPOEEOXEG TUUTTEPIOTPO-
PNG otV eEWTEPIKA QAAVTLQ TTPI-
OVOBIOKOU TTPETTEI VA TTIACOUV
péoa oTIg dUO eyKOTTEG TOU GEova
TIPIOVOOIOKOU.

— BKS 400 Plus 3,1 WNB kai
BKS 400 Plus 4,2 DNB:
O1 dUOo TTPOEEOXEG TUUTTEPIOTPO-
PG OTNV ECWTEPIKN QAGVTa
TIPIOVOSIOKOU TTPETTEI VA TTIACOUV
péoa aTig OUO £YKOTTEG TNG EEw-
TEPIKAG PAAVTaG TTPIOVOSICKOU.

A Kivduvog!

— Mnyv emuNKUVETE TO EpyaAcio yia
TO OQ@i§Ino Tou Siokou.

— Mn oeiyyete Tn Bida clo@IgNg,
XTUTTWVTAG TO EPYAAEio.

8. Bidwaorte Tn Bida cuo@iyéng (76) Tng
oTEPEWONG TTPIOVODICKOU JECT
aTov dgova TTPIovOdIoKOU (apIoTE-
pooTpOoQo aTrEipwpal) Kal o@igTe .
MNa va kpatAoeTe KOVTPa EQApUOOTE
TO TTOAUYWVO KAEIDi OTNV €EWTEPIKA
@AdvTCa Tou diokou (78).

9. ZuvappoAoyAoTE TO KAAUPUQ TTPO-
oTtaciag (80) aTto KIBWTIO pokavidi-
wv. MNa autd Tov okoTTo:

— TotoBeTAOTE TO KAAUMMA TTPO-
oTaoiag.

— BidworTe 10 e€dywva TTagipdadia
(79) oTo KGAUPUa TTPOCTACI-
ag(80).
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9.2 EuBuypdupion cpnvag
Slakévou.

G] Ymodeign: BKS (Trpoouvappo-
Aéynon)

H opnva diakévou eivai ndn amo To p-
yooTdaio euBUYPaUUICUEVH WS TTPOS
Tov mmpiovodioko. lNapoAa aurd eivai
avaykaio va EAEYXETE TAKTIKG TV aTTo-
oraon g oenRvag diakévou TPog Tov
TPIOVOBIOKO Kal evOEY. va TNV euBu-
YPQUUICETE.

m Emonpavon: BKS (kiT)

lpiv Bidwoere yepd Tn o@rnva S1akévou
Kal ToV TTPOQUAAKTpa OTTWS TTapouoid-
Ceral otnv odnyia ouvapuoAdynong, n
opnva dlakévou TTPETTEl va euBuypauui-
OTEl WS TTPOS TOV TTPIOVOSIOKO KaBWS
Kal TNV arréoTact) NS UEXPI TOV TTPIoVO-
OI0KoO.

MNa v euBuypduuion TN oervag dia-
KEVOU TTPETTEI VA EVEPYATETE WG EEAG:

o A@aipéaTe TO KAAUPPA TTPOCTAGCIOG
(82) oTo KIBWTIO pokavidiwy. MNa au-
16 TOV OKOTTO:

— NUoTe Ta e€dywva Tragipadia (81)
OTO KGAUUUO TTPOCTACIAG KAl u-
A&gre Ta.

— A@aipéoTe To KAAUPPA TTPOCTACI-
ag, 00NyNOTE TO TTPOG TA KATW
Kal QUAGETE TO.

EAAHNIKA  (ED
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EuBuypduuion oprivag diakévou
TTPOG TOV TTPIOVOSIOKO

1. Auote Tig Tégoepig Bideg B (BAETTe

odnyieg ouvappoAsynong, Bripa 4)
aToV QOpPEa GPRVAG DIAKEVOU.

2. N\UoTe Tig TEoO€epIG Bideg M (BAéTTe
odnyieg ouvapuoAdynong, Bripa 11)
OTO UTTAOK OTAPIENG OPrAVaG JIaKE-
vou.

3. EuBuypauyiote Tn o@rjva diokévou
TTPOG TOV TTPIOVOBICKO.

4. Yoitte TEOOEPIG Bideg B.
5. Zoitte T€éoOEpIg Bideg M.

PUOuion amréoTaong o@rvag Siaké-
VOU TTPOG TOV TTPIOVOSIoKO

H améotaon petagl Tou e§wTEPIKOU
dkpou Tou &ioKOU Kal TG oPrvag dia-
KEVOU TTPETTEI VA AVEPXETAI O€ 3 Kal

8 mm.

H o@rjva diakévou TTPETTEl va TTPOEEEXE!
TOUAdIOTOV TOOO OTTO TOV TTAYKO EPYQ-
oiog 600 Ki 0 TTPIoVEdIoKOG.

2 [
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1. Adore 1o TTagiuadi (83) atn Bdon
opAvag diakévou Katd pia Tepi-
aTPOYN.
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2. EuBuypappioTe Tn o@rva diokévou
OTNV 0WOTH aTTéaTACN TIPOG TOV
TTPIOVOdIOKO.

3. lNpooapudoTe T0 UYWOG CPrvag dia-
KEVOU OTOV TTPIOVOSIOKO.

G] Emonuavon:

lMpooéére kara 1o ogiéiuo Tou maéiuadi-
oU ware o1 6uo mpoeloxés (84) va odn-
youvrai aTo avriBeTo Tedyio TnG BAons
opnvag dlakévou arn paya tng faong
opnvag dlakévou.

4. Z@igte TO TTAgIPAD!I.

Metd Tnv euBuypdpupion, cuvapuoloyn-
oTE TTANI TO KAAUPPA TTpOOTaCiAg OTO
KIBWTIO POKAVISIWV.

9.3 Amofnkeuon Tou pnxavi-
HaTog

A Kivduvog!

DuAGgTe TN CUOKEUN KATA TETOIOV
TPOTTO,

— WOTE va Jn Jtropei va Te0¢i o€
AgiToupyia a1réd avapuoédia aro-
Mo Kal

— VA [N MTTOPEi va TPAUMATIOTEI K-
veig oTnv 6p0ia cUCKEUN.

e

Mnv a1roBnkeUETE TN CUOKEUR OTNV
UTra8po 1 o€ uypo TEPIBAAAOV.

Mpoooxn!

9.4 ZXuvthapnon

Mpiv a1ré KaBe évapén Tng AsiToupyi-
ag

— OmTIKOG €AeyX0G, €AV N OTTOOTACN
MeTagU TTPIovOdIoKOU Kal G@rvag OI-
akévou gival 3 éwg 8 mm.

— OTTIKOG €AeyXOG, £GV O TTPIOVODI-
OKOG KalI N o@riva diakévou eubu-
ypappi¢ovrai.

— 'EAeyxog, €dv 10 KaAWDIO KAl TO QIG
OIKTUOU NAEKTPIKOU peUUATOG Eival
dBikta. AvaBéoTe Tnv avTikatdaoTa-
on evoeX. XOAAOPEVWYV €EOPTNUA-
TWV 0€ NAEKTPOAGYO.

Kdbe @opd otn Siakotrn Tng AeiToup-
yiag

'EAeyX0G €4V N CUPTTANPWUATIKA A€I-
Toupyia Tou TTPIOVOdIoKOU SIOPKEI TTE-
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p10a6TEPO aTrd 10 BEUTEPOAETTTO.
AtreuBuvBeite o€ TTEPITITWON PEYOAUTE-
pnG dIGPKEING YETOAEITOUPYIAG O€ ava-
YVWpIoPEVO cuvepyeio!

1 x TO yRva (o€ KAONUEPIVA XPAON)

— ATropakpUveTE poKavidia e nAe-
KTPIKF) OKOUTTA 1} TTIVEAO.

— Airr@vete Tov 00NYy0 Tou eyKAPOTIoU
odnyou.

Ava 300 wpeg AeiToupyiag

EAEyETE OAeG TIG BIOWTEG GUVOETEIG KAl
€AV XpeIaoTEl OQIETE TIG.

10. MeTagopd

o A@aipéaTe i} a0@AAIOTE T TTPOCAP-
TWHEVa eEapTAUATA (TTAPAAANAOG
00nyog Kal 0dNyog TTapaAAfAwy,
éSIAA OAioBnong, emékTaon Td-
YKOU).

o Edv eival duvaTto, xpnoipotroinoTe
yIa TV QTTOOTOAA TN YVACIA OU-
oKeuaaia.

MeTagopd pe yepavo

XpNOIYOTTOIACTE YIA TN HETAPOPA UE YE-
pavoé TOUG TITUOOOUEVOUG KPIKOUG avU-
Wywaong oTov TTAyKo epyaciag.

A Kivduvog!

KaTd Tn peTa@opd e yepavo Ytropei
va AuBoUv Kal va TTEoouV Ta KIVOUE-
va pépn 6TTwg o TrapdAAnAog odn-
YOG, TO TTOAUYWVO KAEISi.

A@aipéoTe | a0QAAIOTE TO KIVOUME-
va Kal To XaAapd TTPOCaPTWHEVA HE-
PN TPIV ATTO TN HETAPOPA.

11. Aila@éoipa e§apTipaTa

MNa €10IKEG EpyaTieg YTTOPEITE va TTpo-
MNBeuTEiTE ATTO TOV EUTTOPIKO C0OG AVTI-
TPOoWTTO Ta akOAouba e€apTruaTa. Ol
ATTEIKOVIOEIG BpioKovTal TO OTTIo00-
QUANO:

A T€d1Ao oAioBnong
yla TNV avetn odAynaon katepyalo-
MEVWV TEPOXiWV JEYOAUTEPOU Wr)-
KOUG.

B [pdoBetog éykog auvapuoAoyou-
pEvOg aTo TTAGI Kal TTiow, péyeBog
mmaykou 1030 mm x 660 mm, pe
TTUooOuEVa TTOdIa GTAPIENG.

MAaiolo yia eUKOAN pETaQopd, po-
VTAPIOHA OTOV 0pBOCTATN UNXAVAG.

>16u10 avappéPnong PIVICPATWY,
S1dueTpog 100 mm, yia Tn cuvdeon
TOU dIoKoTTpiovou o€ diIdTagn avap-
POPNONG PIVIOCUATWY.

ZTTpEl CUVTAPNONG Kal TTEPITTOINONG
YIQ TNV OTTOUAKPUVON UTTOAEIPUG-
TWV PNTIVNG KAl YIa T CUVTAPNoN
METOAAIKWV ETTIQAVEIWV.

Mpiovédiokog CV 400 x 2,2 x 30
32 AdvTi kapidiou - BoAgpapiou
yIO XOVOPEG, YPRYOPES OIAUNKEIG KAl
EYKAPOIEG KOTTEG O€ HAAAKO EUAO.

Mpiovédiokog CV 400 x 2 x 30

56 AdévTi kapidiou - BoAgpapiou
yIa XOVOPEG, YPRYOPES OIANNKEIG Kal
EYKAPOIEG KOTTEG O€ HAAAKO EUAO.

Mpiovédiokog CV 400 x 2 x 30

80 Aixunpo d6vTI yia SIaPAKEIG Kal
EYKAPOIEG KOTTEG akpIfeiag o€ YaAa-
K6 / akAnpd EuAo.

Mpiovodiokog HM 400 x 3,5 x 30
28 Emitredo 00VTI P Agiavon aKPwv
yla oKANpEG ouvlnkes xprong, gu-
Agia KOTOOKEUWYV, 0aVideg EUAGTU-
TTOU, KATAAOITTO OKUPOJEUATOG, aE-
POOKUPODENQA, HOPIOCAVIOEG.

Mpiovodiokog HM 400 x 3,5 x 30
60 EvaAAGE ToatmpalwTo d6vTI yia
TAAPN SUAEia, SIOUNKEIG KAl EYKAP-
OIEG KOTTEG.

Mpiovédiokog CV 450 x 2,5 x 30

36 AdvTi kapidiou - BoAgpapiou
yla XOVOpPIKEG DIAUAKEIG KAl EYKAPTI-
€G KOTTEG O€ MAAQKO EUAO.
Mpiovédiokog HM 450 x 3,5 x 30
32 Emiredo d6vTI pe Agiavaon aKuwv
yla oKANpEG ouvenkeg xpnong, ¢u-
Agia KATaOKEUWY, 0avideg EUAOTU-
TTOU, KATAAOITTO OKUPOBEUATOG, aE-
POOKUPOBEUA, HOPIOCAVIOEG.

Mpiovédiokog HM 450 x 3,8 x 30
66 EvaAAGE ToatmpalwTto dovTI yia
TTAAPN EUAEia, BIOUNKEIG KAl EYKAP-
OIEG KOTTEG.

Kuhibuevog opBootdrtng RS 420
KuAhiduevog opBootdtng RS 420 G
KuAhidpevog opBootdtng RS 420 W



12. Emokeun

A Kivduvog!

ETTOKEUEG O€ NAEKTPIKG epYOAEia TTI-
TPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO ATTO NAE-
KTpoAdyoug!

HAEKTPIKG epyaAgia TTOU eTTIOEXOVTAI
ETTIOKEUAG UTTOPOUV va aTrooTAaAOUV
OTNV QVTITTPOCWTTEIA TOU service NG
Xwpag oag. H dielBuvan Bpioketal oTn
NioTa avTOAAGKTIKWV.

MapakaAgioBe KaTd TNV ATTOGTOAN
TTPOG ETTIOKEUNA VA TTEPIYPAYETE TO dIa-
TOTWUEVO TTPORANMA.

13. TlpooTacia Tou TTEPIRAA-
AovTog

Ta uNIKG ouoKeuaoiag TNG CUCKEUNG €i-
val avakukAwaiyo katd 100%.

Ta TeTaAaiwPEVA NAEKTPIKA epyaleia
KOl EEQPTAPATA TTEPIEXOUV UEYAAEG TTO-
00TNTEG TTOAUTIHWY TTPWTWYV UAWYV Kal
OUVOETIKWVY UAWV, 01 OTTOiEG uTTOpOUV
va TTpowBnBoulv £TTioNG OTNV avaku-

14. TlMpoBARuara Kai BAdREG

A Kivduvog!

Mpiv aré kdaBe avTiyeTwTIoN BAG-

Bng:

1. OfoTE TN CUOKEUN €KTOG AgITOUp-
yiag.

2. TpaBnégre 1o @ig TOoUu SIKTUOU.

3. Mepipévere, HEXPI VA OKIVNTOTTOI-
noei o TrpIov6dIoKOG.

A@oU B0 £XeTE AVTILETWTTIOEI OAEG
TIG BAABEG, B£0TE OAEG TIG EYKATAOTA-
o€Ig Kal TTAAI o€ AgIToupyia Kal €Tra-
VEAEYETE TIG.

O kivnTApag Sev TiBeTal o€ AsiToup-
yia

O nAeKTPOVOUOG UTTOTACNG EVEPYOTTOIN-
Onke Aoyw BpaxutrpdBeoung TTTWONG
NG TdONG.

— Ek véou évap&n Tng Aeimoupyiag.
Aev vgioTaTal Tédon SIKTUOU.

— EA¢&y&re 10 @Ig, TNV TIPICa KOl TNV
ao@dAeia.

EAAHNIKA  (ED

— AvTIHETWTTIOTE TNV QITia TNG UTTEP-
Béppavong, aQrioTe TO JOTEP VA
KPUWOEI YIO JEPIKA AETTTA Kal B€0TE
TO €K VEOU O€ A&IToupyia.

H tdon Tou KivnTrpa dev ETTAPKEI.

— XpNnOIPOTTOINOTE NAEKTPIKA KOAWDIO
MIKPOTEPOU UIKOUG ] NAEKTPIKA Ka-
AwdIa pe peyaAuTtepn SIGUETPO

(= 2,5 mm?).

— AvaBéoTe o€ nAeKTpOTEXVITN TOV
ETTAVEAEYXO TNG TTAPOXNAS PEUMATOG.

H 10X0g mTplovioparog peiwveTal

Mpiovodiokog auBAUG (o TTpIovodIoKog
] TO KaTEPYaZOUEVO TEPAXIO £XOUV KO-
yigata otnv €mQAaveia):

— AVTIKOTOOTAOTE TOV TTPIOVODIOKO
(BAETTE KEQAAQIO "ZUVTHPNON KOI

TepimToinon”).

Zupeopnon pokavidiwv

Kayia i ToAU adlvapn eykatdoTaon
avappoPnaong cuvoedepévn:

— 2uvdéaTe oTOHIO avappodPnaong po-
kavidiwv (BAémre "MapadoTéog e€o-
TTAIOPOG") Kal EyKaTdoTaon avappo-

enong n

— AugnaTe TNV amédoon avappoen-
ong TNG eykardoTaong avappoen-

O kivnTpag éxel utrePBePUaVOEi, TT.X. ang.
KAwaon. i . . .
AOYw TTPIOVOdBIoKWY TTOU £X0UV XAOEI
O1 TTpOKEiEVES 0ONYiEG XPROEWG gival TNV KOTITIKA TOUG IKaVOTNTA i Abyw
TUTTWUEVEG OE XaPTI TTOU deEV EXEI UTTO- oupeOPNONG POKAVIBILV OTO TTEPIBAN-
oTei emegepyaaia ye xAwplo. pa:
15. Texvikd oToIxEia
BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
Taon 230/ (1~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz) 400/ (3~ 50 Hz)
OvouaoTIKG pelpa 14,2 7.2 7,5
EAdyioTn ac@dAsia 16 16 16
Eidog mTpoguAagng IP 54 IP 54 IP 54
ApIBPOC GTPOPLIV TOU KIVNTHPA min”"! 2800 2750 2800
loxug Tou KivnTApPA
loxug ei106d0u P4 kw 3,1 kW S6 40% 4,2 kW S6 40% 5,5 kW S6 40%
ATT08186pevn 10X06 P, kW 2,35 kW S6 40% 3,25 kW S6 40% 3,2 kW S1 100%
MéyioTn avtiotaon dikTuou Ohm 0,30 - 0,25
TayuTnTa KOTAG TTPIOVOBICKOU TTEPITIoU m/s 59 58 66
AidpeTpog pIovodiokou (eEwTEPIKA) mm 400 400 450
O1A Tou TPIOVOSIoKOU (ECWTEPIKN) mm 30 30 30
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ED EAAHNIKA

BKS 400 Plus BKS 400 Plus BKS 450 Plus
3,1 WNB 4,2 DNB 5,5 DNB
“Yyog Topng mm 127 127 140
AlaoTtdoeig
Mnkog Traykou gpyaaiag mm 1030 1030 1030
MAGTOG TrayKou epyaaiag mm 660 660 660
Mrkog etrékTaong Traykou mm 800 800 800
MAdTog emTéKTAONG TTAYKOU mm 500 500 500
“Yyog (TTdykou epyaciag) mm 850 850 850
“Yyog (Travw atd 6Aa) mm 1020 1020 1020
Bdpog mrepitrou kg 88 88 94
Eyyunuévn o1d0un nXnTiKAg ieong cupew- dB (A) 109,0 109,0 109,0
va pe DIN EN 1870-1 (2007)*
Z140uN NXNTIKAG Tieong ocUpu@wva pe DIN EN
ISO 3744 (1995) kai ISO 7960:1995 (E)*
MéBodog péTpnong: uttd gopTio
HxnTIKA TTieon oTo auTi Tou €1pIOTH dB (A) 91,0 91,0 91,0
ABepaidtnTa K dB (A) 3,8 3,8 3,8
O¢epuokpaociakn diakupavon mepiBdAAovrog °C —-10 ... +40 —-10 ... +40 —-10 ... +40

* O1 avOoQEPOMEVEG TINEG EiVal TIMEG EKTTOUTTG KAl OEV Eival ATTAPAITATO VA ATTOTEAOUV KOI GOQPAAEIG TINEG OTOV XWPO £pyaaiag
Tautéxpova. MNapd 1o 6T UTTAPXEI CUVAPEIa PETAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal Afjyng, dev PTropei va Byel ammd auTh PE aoQAAsia
guuTIépacpa yia To €av gival avaykaia TpooBeTa pETpa TTPOPUAAENG. ZUVTEAETTEG TTOU €TTNPEACOUV TNV OTABUN NXNTIKAG ANWng
TTOU UTTAPXE! TTPAYMATIKE OTOV XWPO £PYaTiag axeTi(ovTal We TIG €I0IKEG TUVONKEG KABE XwWPOoU epyaaiag Kal AAAEG TTNYEG
BopUBou, T1.X. TOV ApIBPS TWV PNXAVNUATWY Kal GAAWV KOVTIVWV SIadIKaaiwy epyaaciag. O1 ETTITPETTONEVES TINEG GTOV XWPEO
EPYOCiag PTTopEi CUVETTWG VA SIAPEPOUY ATTO XWPA 0€ XWpPa. AUTEG oI TTANPOPOPIEG WATOCO dEV ATTOOKOTTOUV GTO va
UTTOTIUAOEI O XPHOTNG ToV Kivduvo atTé TNV NXNTIKN TTiEan.
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\

A 091000 6665 B 091 000 6673 C 091 000 3313
D 091000 8749 E 091 101 8691 F 628 104 000

G 628 105000 H 628 106 000 | 628 018 000
J 628019000 K 628 107 000 L 628 020 000

79



M 628 021 000 N 091 005 3353 O 091005 3345

P 091005 3361

www.metabo.com @,

Elektra Beckum AG, Daimlerstrafie 1, D-49716 Meppen

ZINDEL AG - Technische Dokumentation und Multimedia, www.zindel.de



	BKS 400 / 450 Plus
	Originál használati utasítás
	Oryginalna instrukcja obsługi
	Оригинальное руководство по эксплуатации
	Izvirna navodila za uporabo
	Πρωτότυπο οδηγιών λειτουργίας

